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 »بسمه تعالي « 

 تي ايرانآشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنع
 

وظيفه  است كه عهده دار    مرجع رسمي كشور   تحقيقات صنعتي ايران به موجب قانون، تنها       و مؤسسه استاندارد 
 .ميباشد) رسمي(استانداردهاي ملي  نشر تعيين، تدوين و

تدوين استاندارد در رشته هاي مختلف توسط كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه، صاحبنظران                   
 سسات علمي، پژوهشي، توليدي واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع صورت                             مراكز و مؤ      

سعي بر اين است كه استانداردهاي ملي، در جهت مطلوبيت ها و مصالح ملي وبا توجه به شرايط                      . گيرد مي
 توليدكنندگان،: توليدي، فني و فن آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شامل                       

پيش نويس   .ان، بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمانهاي دولتي باشد                    مصرف كنندگ 
شود و   استانداردهاي ملي جهت نظرخواهي براي مراجع ذينفع واعضاي كميسيون هاي فني مربـوط ارسال مي              

به عنوان  در صورت تصويب     پيشنهادهـا در كـميته ملـي مرتبـط بـا آن رشته طرح و          پس از دريـافت نظـرات و    
 .چاپ و منتشر مي شود) رسمي(استاندارد ملي 

پيش نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با رعايت ضوابط تعيين شده                  
تهيه مي شود نيز پس از طرح و بـررسي در كميته ملي مربوط و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي                        

بدين ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي شود كه بر اساس مفاد مندرج در استاندارد                . دمي گرد  منتشر چاپ و 
 . تدوين و در كميته ملي مربوط كه توسط مؤسسه تشكيل ميگردد به تصويب رسيده باشد»٥«ملي شماره 

ه در تدوين   مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد ميباشد ك                
استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي ونيازمنديهاي خاص كشور، از آخرين پيشرفتهاي علمي، فني و                  

 .صنعتي جهان و استانداردهـاي بين المـللي استفـاده مي نمايد
 مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون به منظور                        

عمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و         حمايت از مصرف كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي و           
ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي، اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري                

، اجراي استاندارد كالاهاي    مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين المللي براي محصولات كشور            . نمايد
 .صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد

همچـنين بمنظـور اطـمينان بخـشيدن به استفاده كنندگـان از خـدمات سازمانها و مؤسسات فعال در زمينه                    
ان سيستم هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست محيطي،          گمشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و گواهي كنند        

هها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش، مؤسسه استاندارد اينگونه سازمانها و مؤسسات را بر اساس                    آزمايشگا
ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي قرار داده و در صورت احراز شرايط لازم، گواهينامه تأييد                       

ين المللي يكاها ، كاليبراسيون     ترويج سيستم ب  . صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد آنها نظارت مي نمايد            
وسايل سنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملي از                   

  .ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشد



 

  ششمين اجلاسيه كميته ملي و اعضاي شركت كننده در يكصد و نود فهرست

 ١٤/١٠/٨٤  خودرو و نيروي محركه مورخاستاندارد

 

  نمايندگييا سمت      رئيس

  دانشگاه تهرانكشاورزي دانشكده استاد     ، علي محمدبرقعي

 ) كشاورزيماشينهايدكتراي مكانيك (

 

 اعضا

  ـ گروه آزمون ماشينها كشاورزي جهاد وزارت      ، طاهرهاميدوار

 كشاورزي ادوات و  ) كشاورزيماشينهايليسانس مهندسي (

 
  ايرانتراكتورسازي شركت    مهدييد  ، ساميرشاهي

 ) ماشينهاي كشاورزيمكانيكفوق ليسانس (

 
  كشاورزي ـ مؤسسه تحقيقات فني جهاد وزارت      ، افشينايواني

 كشاورزي مهندسي و ) ماشينهاي كشاورزيمكانيكفوق ليسانس (

 
  و تحقيقات صنعتي ايراناستاندارد مؤسسه      ، شهروزاميني

 )ليسانس مكانيك(

 
  و تحقيقات صنعتي ايراناستاندارد مؤسسه      ، فرنازاميني

 )برقليسانس (

 
  و معادنصنايع وزارت    السادات ، فرخنده بحري

 )فوق ليسانس مكانيك(

 
  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايرانمؤسسه      ، منصورهبردبار

 )كمك كارشناس(



 

 
  همدانبرزگر ماشين شركت     اميران ،  حسنچهل

 )كارشناس ارشد(

 
  آزمون ماشينها و گروه  كشاورزي ـجهاد وزارت      ، محسنخلج

 كشاورزي ادوات   )مكانيزاسيونفوق ليسانس (

 
 ايران و تحقيقات صنعتي استاندارد مؤسسه     ، هاديخوشحال

 )شيميليسانس مهندسي (

 
 و  آزمون ماشينها گروه  كشاورزي ـجهاد وزارت    پرويز زاده ، دينوي

 كشاورزي ادوات  ) كشاورزيماشينهايليسانس مكانيك (

 
 

  توسعه مكانيزاسيون مركز  كشاورزي ـجهاد وزارت    محمدرضا ، صرافيان

 )مكانيزاسيونليسانس (

 
  و تحقيقات صنعتي ايراناستاندارد مؤسسه    بهزاد محمودي ، شاه

 )فيزيكليسانس (

 
 گان و توليد كنندگان مصرف كنندحمايت سازمان      ، ناصركاظمي

 )ليسانس اقتصاد(

 
  تجهيزات سنگين ـ هپكوتوليد شركت    كريم ، سيد كريميان

 ) مكانيكليسانسفوق (

 
 
 



 

 
  تحقيقات جنگلها مؤسسه  كشاورزي ـجهاد وزارت      ، فرشيدمريخ

  مراتعو ) ماشينهاي كشاورزيمكانيكفوق ليسانس (

 
  برراش شركت      ، كاظممنصف

 ) فنيديپلم(

 
  تربيت مدرس ، نايب رئيس دانشگاه هيأت علمي عضو      ، سعيدمينائي

  كشاورزي و مكانيزاسيون ايرانماشينهاي مهندسي انجمن  )دكتراي مهندسي ماشينهاي كشاورزي(

 
  رياست محترم مؤسسه استانداردنماينده و مشاور      ، سعيدنوروزي

 )دكترا(

 

 دبير

  و تحقيقات صنعتي ايراناستاندارد سسهمؤ    حميرا زاده ، نوروزي

 )ليسانس صنايع(



 

ماشينهاي خاك برداري ، تراكتورها و ماشينهاي كشاورزي و جنگل  ”كميسيون استاندارد 

  “داري ـ  نقطه شاخص صندلي

 

 سمت يا نمايندگي      رئيس

 عضو هيأت علمي دانشگاه تربيت مدرس ، نايب رئيس      مينائي ، سعيد

 انجمن مهندسي ماشينهاي كشاورزي و مكانيزاسيون ايران )هندسي مكانيك ماشينهاي كشاورزيدكتراي م(

 

 اعضا

 شركت تراكتورسازي ايران    افتخاري ، رشيدعلي

 )ليسانس مهندسي ساخت و توليد(

 
 وزارت جهاد كشاورزي ـ مؤسسه تحقيقات فني و      ايواني ، افشين

 مهندسي كشاورزي )يفوق ليسانس مكانيك ماشينهاي كشاورز(

 
 وزارت صنايع و معادن    بحري ، فرخنده السادات

 )فوق ليسانس مكانيك(

 
  گروه آزمون ماشينها و وزارت جهاد كشاورزي ـ     خلج ، محسن

 ادوات كشاورزي   )فوق ليسانس مكانيزاسيون(

 
  گروه آزمون ماشينها و وزارت جهاد كشاورزي ـ    دينوي زاده ، پرويز

 ادوات كشاورزي )س مهندسي مكانيك ماشينهاي كشاورزيليسان(

 
 
 
 



 

 
  مركز توسعه مكانيزاسيون وزارت جهاد كشاورزي ـ    صرافيان ، محمدرضا

 )ليسانس مكانيزاسيون(

 
 شركت توليد تجهيزات سنگين ـ هپكو    كريميان ، سيد كريم

 )فوق ليسانس مكانيك(

 
 ؤسسه تحقيقات جنگلها  موزارت جهاد كشاورزي ـ     مريخ ، فرشيد

 و مراتع )فوق ليسانس مكانيك ماشينهاي كشاورزي(

 

 دبير

 مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران    شاه محمودي ، بهزاد

 )ليسانس فيزيك(

 

 

 



 

 

 پيش گفتار

ه  ك “ ماشينهاي خاك برداري ، تراكتورها و ماشينهاي كشاورزي و جنگل داري ـ نقطه شاخص صندلي               ”استاندارد

توسط كميسيون هاي مربوط تهيه و تدوين شده و در يكصد و نود و ششمين جلسه كميته ملي استاندارد                          

 قانون  ٣ مورد تصويب قرارگرفته است، اينك به استناد بند يك مادة             ١٤/١٠/٨٤خودرو و نيروي محركه مورخ      

 بعنوان استاندارد   ١٣٧١ماه  اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن               

 .ملي ايران منتشر مي شود

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينة صنايع، علوم و خدمات،                      

استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديدنظر خواهد شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا تكميل                     

بنابراين براي مراجعه به    . ائه شود، در هنگام تجديدنظر بعدي مورد توجه قرار خواهد گرفت          اين استاندارد ها ار   

 .استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين تجديدنظر آنها استفاده كرد

در تهيه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود ونيازهاي جامعه، در حد                        

 .ستاندارد و استاندارد ملي كشورهاي صنعتي و پيشرفته هماهنگي ايجاد شودامكان بين اين ا

 :منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است 

1- ISO 5353 , 1995 , Earth-moving machinery , and tractors and machinery for 
agiculture and forestry – Seat index point . 
 

 
 

 

 



 

 ماشينهاي خاك برداري ، تراكتورها و ماشينهاي كشاورزي و جنگل داري  ـ 

 نقطه شاخص صندلي

 

 هدف و دامنه كاربرد ١

هدف از تدوين اين استاندارد، تعيين روش و وسيله لازم براي استفاده در تعيين موقعيت نقطه شاخص صندلي                   
١ (SIP)        و  ٢…اك برداري تعريف شده در استاندارد ملي ايران          هر نوع صندلي طراحي شده براي ماشينهاي خ 

 .. مي باشد٣…تراكتورهاي ماشينهاي كشاورزي و جنگل داري تعريف شده در استاندارد ملي ايران 

 نسبت به نقطه تثبيت صندلي، ارائه     (SIP)اين استاندارد روش يكساني براي تعريف محل نقطه شاخص صندلي           

كن است بر روي خود صندلي مجزا، و يا بر روي صندلي نصب شده در                  نقطه شاخص صندلي مم   . مي نمايد

 يك مشخصه صندلي است، بنابراين ممكن است توسط         (SIP)نقطه شاخص صندلي    . اتاقك ماشين، تعيين شود   

 .سازنده صندلي تعيين گردد

 

 مراجع الزامي ٢

بدين ترتيب آن   . رجاع داده شده است   مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنها ا              

يا تجديدنظر،  / در مورد مراجع داراي تاريخ چاپ و           . مقررات جزئي از اين استاندارد محسوب مي شود          

معهذا بهتر است كاربران ذينفع اين استاندارد،       . اصلاحيه ها و تجديدنظرهاي بعدي اين مدارك مورد نظر نيست         

در مورد مراجع  . جديدنظرهاي مدارك الزامي زير را مورد بررسي قرار دهند         امكان كاربرد آخرين اصلاحيه ها و ت      

يا تجديدنظر آن مدارك الزامي ارجاع داده شده موردنظر         / يا تجديدنظر، آخرين چاپ و      / بدون تاريخ چاپ و     

 .است

 :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است 

2-1 ISO 3339-0 : 1986 , Tracotors and machinery for agriculture forestry – 
Classification and terminology – Part 0 : Classification system and classification . 
2-2 ISO 6165 : 1987 , Earth-moving machinery – Basic types – Vocabulary. 

 
                                                 
1- Seat Index Point (SIP) 

 . مراجعه شودISO 6165تا تدوين استاندارد ملي ايران ، به   - 2

 . مراجعه شودISO 3339-0تا تدوين استاندارد ملي ايران ، به   - 3



 

 اصطلاحات و تعاريف ٣

 : يا واژه ها با تعاريف زير به كار مي رود /در اين استاندارد اصطلاحات و 

 (SIP)نقطه شاخص صندلي  ١-٣

 و در   ١عبارت است از نقطه اي روي صفحه مركزي قائم صندلي كه توسط وسيله نشان داده شده در شكل                       
 . نصب شده، تعيين مي گردد٣-٥حالتي كه مطابق بند 

 
ود و با تغييرات دامنه تنظيم و يا نوسان صندلي، حركت              نقطه شاخص صندلي نسبت به ماشين تعيين مي ش          -١يادآوري  

 .نمي كند

 
 نقطه شاخص صندلي تعريف شده و مشخص شده توسط اين استاندارد، مي تواند براي طراحي فضاي كاري                    -٢يادآوري  

و محور  كاربر مورد ملاحظه قرار گيرد،  كه معادل است با محل تقاطع صفحه مركزي قائم گذرنده از خط مركزي صندلي                       
 .لولائي فرضي بين تنه و رانهاي انسان 

 

 نقطه تثبيت ٢-٣

نقطه مشخص شده توسط سازنده است كه موقعيت نقطه شاخص صندلي نسبت به آن تعيين مي شود                           
 ). را ببينيد٣ و ٢شكل هاي (

 

 صندلي هاي چند منظوره ٤

با ماشين  ) وظيفه(بيش از يك كار      بعضي از صندلي ها براي استقرار و نگهداشتن كاربري طراحي شده اند كه               
در حالتي كه بدليل وجود سري كنترل در موقعيت دوم در ماشين يا تراكتور، وضعيت دومي                    . انجام مي دهند 

 داراي دو موقعيت نسبت به ماشين يا تراكتور            (SIP)براي صندلي ارائه شده باشد، نقطه شاخص صندلي            
 .دو صندلي با دو وضعيت در ماشين يا تراكتور قرار دارديكي براي هر موقعيت، مانند اينكه . مي باشد



 

 

 الزامات فني ٥

 ١وسيله تعيين نقطه شاخص صندلي ١-٥

.  كيلوگرم باشد  ٦±١جرم اين وسيله بايد     .  باشد ١ بايد مطابق شكل     (SIP)وسيله تعيين نقطه شاخص صندلي      
، سطوح تماس وسيله بايد از چوب        )١-٣-٥(بمنظور فراهم كردن حداقل اصطكاك با پارچه ذكر شده در بند              

يا مواد معادل با عملكرد مشابه،       )  يا ريزتر و يا معادل آن       ٢٠٠سمباده خورده با كاغذ سمباده با نمره         (سخت  
 .باشد

 تنظيمات هنگام تعيين نقطه شاخص صندلي ٢-٥

 با ترتيب و مراحل     هنگامي كه تنظيمات مربوط ، جزيي از صندلي و سيستم تعليق آن باشد، صندلي بايد مطابق                
 .زير، قبل از تعيين نقطه شاخص صندلي، تنظيم شود

   تنظيم صندلي ١-٢-٥

چنانچه تنظيم  . بايد در وضعيت مياني قرار گيرد     ) زاويه اي(همه تنظيمات بطرف جلو، عقب، عمودي و مورب          
و عقب، حركت دهد، بايد      را بطرف بالا     SIPدر موقعيت مياني امكان پذير نباشد، نزديكترين تنظيمي كه وسيله           

 .بكار رود

   سيستم تعليق ٢-٢-٥

چنانچه دستورالعمل ارائه نشده باشد، سيستم تعليق را در          . سيستم تعليق مطابق دستورالعمل سازنده ثابت شود       
 .نقطه مياني دامنه نوسان آن ثابت نگهداريد

سنگيني وسيله، در محل خود ثابت      سيستم تعليق غير قابل تنظيم، بايد در وضعيت عمودي حاصل شده در اثر                
 .شود

 تعيين نقطه شاخص صندلي ٣-٥

 و بكارگيري روشهاي زير      ١ بايد با استفاده از وسيله شرح داده شده در شكل               (SIP)نقطه شاخص صندلي    
 :تعيين شود 

   آماده سازي صندلي ١-٣-٥

برسد، بايد  )  درجه سلسيوس  ٢٠±٢(ق  قبل از شروع اندازه گيري ها، براي اطمينان از اينكه صندلي به دماي اتا             
 .زمان كافي داده شود

                                                 
1- Device for seat index point 



 

 كيلوگرم دو بار و هر بار بمدت يك دقيقه روي            ٧٥±١٠شخصي با وزن    . صندلي  را روي سطح تراز قرار دهيد      
 .تشك صندلي نشسته و به پشتي آن تكيه كند تا فشردگي ايجاد شود

صندلي .  اندازه گيري، در حالت بدون بار قرار گيرد        دقيقه قبل از شروع    ٥اجازه دهيد صندلي براي مدت حداقل       
را براي جلوگيري از تماس مستقيم و به حداقل رساندن اصطكاك بين سطح تشك و پشتي صندلي و وسيله                       

احتياط نمائيد كه از تأثير پارچه بر وضعيت          . اندازه گيري، با يك لايه پارچه چيت با اندازه مناسب بپوشانيد            
 .وسيله جلوگيري شود

   استقرار صندلي ٢-٣-٥

خط تقاطع پشتي و نشمين      ) مركز نسبت به طرفين    ( را بدون افزودن جرمهاي اضافي، در مركز           SIPوسيله  
حركت (مطمئن شويد كه وسيله از طرفين كنترل شده         ). ٢شكل  (صندلي و چسبيده به پشتي صندلي، قرار دهيد         

جرمهايي را براي رسيدن به جرم نهايي وسيله        .  است و تراز روي سطح صندلي قرار گرفته      ) عرضي نداشته باشد  
 ميلي متر جلوي    ٤٠مركز نيروي عمودي جرمهاي اضافه شده بايد          .  كيلوگرم، اضافه نمائيد   ٢٦±١ تا   ٦±١از  

 ).١شكل (، روي قسمت افقي وسيله باشد SIPعلامت 

، نيرويي تقريباً   SIP گيري  براي بدست آوردن جاگيري خوب ميان پشتي صندلي، نشيمن صندلي و وسيله اندازه            
 بطور افقي و بسمت عقب، متناوباً اعمال كرده و سپس كاهش              ١ نيوتني را در محل اشاره شده در شكل           ١٠٠

 ٢٦±١سپس براي رسيدن به جرم كلي وسيله از            . داده و وسيله را از يكطرف به طرف ديگر جابجا نمائيد             
فه نمائيد، بطوريكه مركز نيروي عمودي جرمهاي اضافه           كيلوگرم ، جرمهايي را به آن اضا         ٦٥±١كيلوگرم به   

 ). را بينيد١شكل( روي قسمت افقي وسيله باشد SIP ميلي متر جلوي علامت ٤٠شده، 

 كيلوگرمي بر روي صندلي     ٧٥ كيلوگرم بر روي وسيله كه روي صندلي قرار دارد، معادل يك كاربر                ٦٥ اعمال   يادآوري  ـ
 .است

متناوباً تكرار نموده و هم چنين وسيله را تكان داده و با بازرسي، اطمينان حاصل                   بارگذاري و باربرداري را      
 .نمائيد كه وسيله بطور عرضي در وسط و بصورت تراز روي صندلي قرار دهيد

    اندازه گيري ها٣-٣-٥

 گيري ، اندازه )٢شكل  ( در نقاط با فاصله مساوي از صفحه مركزي قائم            SIPروي هر طرف وسيله اندازه گيري      
 نسبت به نقطه تثبيت مجموعه        SIPمختصات ابعادي نقطه     . مقادير را متوسط گيري نمائيد     . را انجام دهيد  

 . ميلي متر، ثبت نمائيد±١را كه توسط سازنده تعيين شده، با دقت ) ٣شكل (صندلي 



 

كن است شامل   وظايف مم ). معمولاً با چرخش صندلي   (برخي از ماشينها داراي صندلي هاي چند منظوره هستند         
براي اين حالتها ممكن است محاسبات      . استفاده از تجهيزات ماشين يا كار كردن ماشين در حالت حركت باشد            

 را براي   ٣-٥ و   ٢-٥در اين حالتها، بندهاي     .  هاي مختلف نسبت به نقطه ثابت ميسر نباشد        SIPمحل قرارگيري   
 .هر يك از وضعيت ها، تكرار نمائيد

 گزارش آزمون ٤-٥

 :رش آزمون بايد داراي آگاهي هاي زير باشد گزا

 .ارجاع به اين استاندارد     ١-٤-٥

شرح كاملي از هرگونه شرايط يا تنظيمات آزمون، مغاير با آنچه كه در اين استاندارد مشخص                            ٢-٤-٥
 .شده اند

نقطه تثبيت و  يك نقشه يا طرح كلي از شماي مجموعه صندلي، كه نشان دهنده ابعاد و فواصل بين                     ٣-٤-٥
SIP)  مراجعه شود٣براي مثال به شكل .( 

  .٢-٥شرح دامنه تنظيمات قابل دستيابي مرتبط با بند    ٤-٤-٥

 .تاريخ انجام آزمون    ٥-٤-٥

 .نام و نام خانوادگي و امضاء گزارش كننده    ٦-٤-٥
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