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 :چكيده
 آنـهـا بـه دسـتگاه ريسـندگــي، در كيفيت نخ توليدي        ةذي ـهـا هـنگام تغ      اسـتقرار فتـيله    ةدر ريسـندگي اصـطكاكــي نحـو      

 روئي نخ را ةتر باشند، لاي اي كه به غلطك توليد نزديك بـر اسـاس تحقـيقـات انجام شده الياف هر فتيله      . باشـد  تاثيرگذارمـي 
 در تحقيق حاضر به .گردد  مغــزي نخ نيـز از الياف دورتـرين فتيله از غلطك تــوليد تشكيل مي    دهند و متقابلاً   تشـكيل مـي   

استر با نمرات يكسان تهيه گرديد و با تغيير وضعيت استقرار آنها در هنگام  هاي پنبه و پلي منظور بررسي بيشتر اين پديده، فتيله
جهت . استر توليد گرديدند پلي%  ۶۷پنبه و % ۳۳هاي مخلوطي با نسبت   نخDref IIتغذيه به دستگاه ريسندگي اصطكاكي 

استر با همان نسبت و در همان شرايط توليد  پلي/هاي متشكل از مخلوط پنبه اي مشابهي نيز از طريق تغذيه فتيلهه مقايسه، نخ
گيري  هاي توليدي با اندازه ها، تاثير تغييرات سرعت توليد و نمره نخ بر كيفيت نخ همـزمان در هـنگام تولـيد نمونـه       . گـرديدند 

اد طول تا حد پارگي، ميزان نايكنواختي و مقاومت سايشي نيز مورد مطالعه قرار خواصي چون استحكام تا حد پارگي، درصد ازدي
ه پنـبه بين . گرفتند نتايج حاصله نشان داد كه نخ توليد شده از فتيله مخلوط شده و نيز نخ توليـد شده از تركيبي كه در آن فتيلـ

ي كه داراي مغزي پنبه با لايه روئي يها در مقابل نخ. ندباش گيرد از كيفيـت بهتري برخوردار مي   اسـتـر قرار مي     پلـي  ةدو فتـيل  
ها در اثر تغيير وزن خطي و سرعت توليد آنها  روند خاصي در كيفيت نخ. اسـتر هسـتند، كمــتريـن كيفيت را نشان دادند       پلـي 
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