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 مقدمه
صنعت چرمسازي ،  از يك ديدگاه. فرا يند تبديل پوست خام حيوانات به چرم از فعاليتهاي صنعتي بسيار قديمي أست   

مهم ترين مصرف كننده مواد زائد و فاسد شدني كشتارگاههاي دام يعني پوست أست كه در آن گوشت بعنوان منبع اصلي 
در صورت عدم مصرف پوست فاسد شدني توسط چرمسازان ، در اثر . تامين پروتئين مورد نياز انسان محسوب مي شود

 كربن به اتمسفر رها مي شود كه موضوع بحث انگيز بالا رفتن دماي كره تجزيه آن حجم بسيار زيادي از گاز دي اكسيد
 . زمين را موجب مي شود

 واحد بدون پروانه در كشور وجود ١٠٠ واحد چرمسازي داراي پروانه بهره برداري و متجاوز از ١٥٥ در حال حاضر تعداد 
هاي  بصورت تئوريك امكان فرا يند كليه پوست ميليون جلد أست كه٢٩ظرفيت اسمي واحدهاي داراي پروانه حدود .دارد

 .]١[استحصالي در كشور را دار ند
اين مقدار چرم بشرط داشتن . ميليون فوت مربع چرم مي شود٦٠ ميليون جلد پوست سبك تقريبا برابر با ٢٩استحصال 

 .كيفيت مطلوب در اقتصاد غير نفتي كشور رقم بسيار بزرگي أست
ت چرم ساخته شده ، بايستي آزمايشات مختلف شيميائي و فيزيكي روي نمونه هاي محصول انجام  براي  اطمينان از كيفي

محصول هر مرحله به عنوان ماده اوليه مرحله بعدي بكار .پوست خام بعدازطي مراحل مختلف تبديل به چرم ميشود . گيرد
 .ه در نظر گرفته شودلذا براي كنترل كيفيت هر مرحله بايستي روشهاي مناسب همان مرحل. مي رود

پوست خام بعد از جمع آوري و مرحله انبار داري اوليه ، وارد كارخانجات چرم سازي  شده، سپس با گذراندن مراحلي چون 
 سالامبور سازي،  دباغي اوليه يادباغي كرومي ، ،سوكينگ ، مواد زني ،پشم كني ، آهك دهي ، آهك گيري ، آنزيم دهي:

 .  تكميل كاري تبديل به چرم مي شودتراشكاري ، دباغي مجدد و
از . براي كنترل كيفيت انواع چرم در هريك از مراحل ساخت وساز آن استاندارهاي  متعدد ملي و جهاني تعريف شده است 

آنجائيكه اين  استانداردها اجباري نبوده و صرفا تشويقي مي باشند، لذا در اغلب كارخانجات چرمسازي امكانات 
ي انجام تستهاي مربوط به كنترل كيفيت مراحل مختلف ساخت و سازچرم وجود ندارد ،از اين رو در هر آزمايشگاهي برا

مرحله  ساخت وساز ، فرد دباغ ويا  مشتري ، بسته به تجربه كاري خود تستهاي لازم  را با حد اقل امكانات موجود براي 
 .اطمينان از كيفيت كالا انجام مي دهد

 دركناره چرم برش كمي ايجاد كرده و با انگشت بطرف بيرون  معمولا،محصول” جر خوردگي “فيت كنترل كيازجمله براي 
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سوراخ يا شيار ايجاد شده در .مي كشند و بطور حسي و تخميني استحكام چرم نسبت به نيروي وارده را تست مي كنند
 .گشت از كناره چرم فاصله داشته باشدكناره چرم نبايستي بيش از پهناي دو ان

    . براي بررسي بهتر رفتار الياف پوست در برابر مواد شيميائي و عمليات مكانيكي بايستي فيزيولوژي  آن در نظر گرفته شود 
اين جراح .اولين بار در مورد رفتار ا لياف پوست خام ، مطالبي منطبق بر مشاهدات يكنفر جراح انگليسي چاپ شد    

در مدت ) سوراخي كه به وسيله آلت گردي به وجود مي آيد(ه كرد كه سوراخهاي به وجود آمده در پوست آدمي ملاحظ
. اين تغيير شكل مربوط به انبساط مختلف به وجود آمده در الياف كلاژن پوست مي باشد. كوتاهي شكل عوض مي كند 

ژن در جهت طول قطر بزرگ بيضي ا نبساط زياد و در ا لياف كلا. تغيير شكل از حالت مدور به حالت بيضي روي مي دهد 
 .[1]جهت قطر كوچك انبساط جزئي مي يابند

در اين مطالعه سعي شده با توجه به فيزيولوژي پوست ، در مورد كم و كيف عوامل موثر بر استحكام چرم ، بررسي اجمالي 
 .صورت گيرد

 
 :بيان موضوع

 
، گاها ديده مي شود كه محصول ازنظر استحكام خيلي ضعيف بوده “  ردگي جرخو“موقع تست استحكام چرم در برابر    

بعضي وقتها هم چرم استحكام بسيار خوبي در برابر نيروي . مي خورد” جر“وبا كوچكترين نيروي وارده پاره شده و يا 
 .[2]اعمال شده، از خود نشان مي دهد

ني بوده وعوامل بسيار گوناگوني در كيفيت نهائي آن دخالت دارند از آنجائيكه مراحل ساخت و ساز چرم ، پروسه بسيار طولا
و بررسي هريك از عوامل موثر در كيفيت ، در هر مرحله از ساخت و ساز چرم، نياز به امكانات و زمان بيشتري دارد و 

 عوامل موثر بر از اين رو در اين بررسي ، سعي شده است ،بعضي.امكان بررسي آنها در اين مطالعه مقدور نمي باشد 
 .استحكام چرم  تا پايان مرحله ساخت كراست شناسائي و معرفي شود 

 : موثر بر استحكام چرم عبارتندازعوامل 
نوع ومقدار ( كيفيت پوست خام ، نحوه سوكينگ ،كيفيت لايمينگ ، نحوه وشرايط سالامبور سازي  و نحوه انجام ريتانينگ 

 .[3]) مواد و نحوه خنثي سازي وتبلو مواد شيميائي مورد مصرف ،كيفيت مصرف
 

 انتخاب نمونه ها و روش كار
 

دراينجا .      استفاده مي شود   tongue  tear  testerچرم، از دستگاه خاصي بنام” جر خوردگي “عموما براي تست 
 . ما از روش سنتي دباغان كه در مقدمه بدان اشاره شد،استفاده كرده ايم

شخص دنبال مقادير كمي است تا بر اساس آنها استاندارد هاي خاصي را رعايت      tongue  tear  testدر روش   
 .]٢[ دستورالعملهاي مخصوص مي باشداز اين رو نحوه كار ، روش نمونه برداري و محاسبات انجام گرفته بر اساس. نمايد

چرم ” جر خوردگي “ي عوامل موثر در دراين بررسي سعي شده أست در هر مرحله از ساخت و ساز چرم ، اثر كمي و كيف
 .واستحكام اوليه پوست خام به عنوان مبناء مقايسه در نظر گرفته شود.نسبت به پوست خام سنجيده شود

 جلد پوست بزغاله كه متعلق به يك منطقه خاص جغرافيائي بوده و از نظر رنگ ، اندازه ، شكل ، ٢٤براي شروع كار تعداد 
تمامي نمونه ها در شرايط يكنواخت و يكسان سوكينگ شده و .يبا يكسان بودند انتخاب شدندجنسيت و نحوه كشتار تقر

   ،   Fقسمت پاچه جلوئي( در تمامي آنها سه محل مشخص .  جلدي تقسيم  گرديدند ٦بعد از آبگيري، به چهار گروه  
در محلهاي انتخاب . ر ،انتخاب شدبراي انجام آزمايشات مورد نظ )  S وقسمت كپل Bقسمت تهي گاه  يا زير شكم   

  )١شكل . ( سانتي متر فاصله داشتند٢اين سوراخها از كناره پوست . شده  با استفاده از پانچ سوراخ هائي ايجاد گرديد
 
 

 ١شكل 



 
 محلهاي اعمال نيرو

 
 ايجاد شده با استفاده و بعد از طريق سوراخهاي. سپس پوستهاي خام در دستگاه گيره زني  از هر جهت محكم گيره شدند
خوردگي مقدار “ جر“به محض مشاهده اولين اثر . از نيرو سنج ، به محلهاي علامت گذاري شده نيروي لازم اعمال گرديد

براي تهيه جداول و نمودارهاي مقايسه اي ، در . اين عمل براي هر چهار گروه  آزمايشي تكرار شد.نيروي وارده ثبت گرديد
  ) I  جدو ل (نيروي وارده به هر قسمت ، به عنوان مبناي مقا يسه در نظر گرفته شد هر گروه ، ميانگين 

 
 ) I (جدول 

 
گروههاي 

 آزمايشي
A B C D 

 S B F S B F S B F S B F نقاط اعمال نيرو
 ١٠ ١١ ٨ ٩ ١٣ ٧ ٩ ١١ ٨ ١٠ ١٢ ٩ kg/نيرو  

 
 تست جر خوردگي بعد از مرحله سوكينگ

 
 . رسم شده استIفوق  نمو دار بر اساس داده هاي جدول 

 
    Iنمو دار 

 تست جر خوردگي بعد از مرحله سوكينگ
 

 :              بيشتر است يعنيS آن هم نسبت به نقطه F نسبت به نقطه Bنمودار فوق نشان مي دهدكه استحكام نقطه 

6

10

14

S B F

A  گروه
B گروه
C  گروه
D گروه



     )I                                                     (Fs >  Fb> Ff. 
نشان مي دهد كه در پوست خام ألياف قسمت زير شكم نسبت به الياف قسمتهاي پاچه جلوئي و قسمت كپل ) I(رابطه 

 .مقاومتر بوده و استحكام بيشتري دارد
گروههاي  .نمونه ها بعد از مواد زني و پشم كني به دو گروه تقسيم شده و هر گروه بطور مجزا وارد حمام لايمينگ گرديدند

A  و C  و  D  الف(  با فورمولاسيون ( وگروهB با فورمولاسيون )آهك دهي شدند) ب. 
 
 

 %    ١    Ca(OH)2و     %  ٣            Na2S):     الف(فورمولاسيون 
 %١    Ca(OH)2و     %   ٥/١         Na2S):      ب(فورمولاسيون 

 
ين كار بررسي اثر مقدار سولفيد سديم مصرفي در استحكام هدف از ا.فرمول غالب خط توليد مي باشد) الف(فورمولاسيون 

 .حاصل شد)II(بعد از اتمام مرحله لايمينگ هر چهار گروه تست گرديدند و جدول . پوست بود
 
 

 ) II(جدول 
 

گروههاي 
 آزمايشي

A B C D 

نقاط اعمال 
 نيرو

S B F S B F S B F S B F 

 ١١ ٥/١٢ ٩ ١٠ ٥/١٣ ٨ ٥/٩ ١٢ ٩ ١١ ١٣ ٥/٩ kg/نيرو 
 

 تست جر خوردگي بعد از مرحله لايمينگ
 

 . بدست مي آيدIIنمودار . درنمودارواحد نشان داده شود ) I(مثل داده هاي جدول ) II(اگرداده هاي جدول 
 
 

  IIنمو دار 

 تست جر خوردگي بعد از مرحله لايمينگ
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S B F

Aگروه
Bگروه
Cگروه
Dگروه



 اين ،با رعايت مقدار و زمان مصرف سولفيد سديمبا همديگر نشان مي دهد كه اولا ) II(و ) I(مقايسه جداول ونمودارهاي 
ثانيا وقتي پوست لايمينگ مي شود در .بلكه مقدار آهك مصرفي مهم است . ماده تاثير محسوسي در استحكام چرم ندارد
) I( نسبت به ديگر قسمتها بيشتر است و رابطه Bاين ازدياد در قسمت .تمام قسمتها ، استحكام الياف زياد مي شود 

 .ن برقرار ميباشدهمچنا
با هم ) II(و ) I(ول ابراي نشان دادن  كمي اين مطلب ، متوسط نيروي وارده به هريك از قسمتهاي مورد آزمايش در جد

 :دنشومقايسه مي 
گروههاي آزمايشي در پايان مرحله سوكينگ    S را برابر ميانگين مجموع نيرو هاي وارده به قسمتهاي Fs1 Σاگر مقدار

 گروههاي آزمايشي در Sرا برابر ميانگين مجموع نيرو هاي وارده به قسمتهاي  Fs2 Σو ) Iداده هاي جدول بر اساس (
  برابر خواهد بود با قدر مطلق مقدار ΔFsدر نظر بگيريم ، آنگاه ) IIبر اساس داده هاي جدول(پايان مرحله لايمينگ 

اين مطلب به عبارت . ينگ و لايمينگ ايجاد مي شوداختلاف  افزايش يا كاهش نيرو كه در طي فرايند عمليات سوك
 :رياضي چنين خواهد بود

ΣFs1=Fsa1+Fsb1+Fsc1+Fsd1=9+8+7+8=32 
ΣFs2=Fsa2+Fsb2+Fsc2+Fsd2=9.5+9+8+9=35.5 

ΔFs=ΣFS2-ΣFS1=35.5-32=3.5kg 
ΔFs¯= ΔFs/4=3.5/4=.88kg 

 
ΔFs¯ ايشي در نقطه عبارت است ميانگين افزايش نيرو براي هريك از گروههاي آزمS  .  اگر محاسبات فوق را براي

 :مقادير زير حاصل مي شود. هم انجام دهيم  F  و  Bنقاط 
ΔFb¯= ΔFb/4=4/4=1kg 
ΔFf. ¯= ΔFf./4=3.5/4=.88kg       

 .را تشكيل مي دهد) III(نتايج محاسبات فوق داده هاي جدول 
 )III(جدول 

 
 S B F نقاط اعمال نيرو

و  ميانگين افزايش نير
Kg  

٨/٨  ١  ٨/٨ 

 
 ميانگين افزايش نيرو بعد از لايمينگ

 
 .ر مرحله لايمينگ را نشان مي دهدنمودار زير مقدار افزايش مقاومت چرم ، د

 
  IIIنمودار 

0.8

0.85

0.9

0.95

1

1.05

S B F

 



 افزايش ميانگين نيرو بعد از لايمينگ
 
 

 و ١٠ با بومه نمك   Cو گروه  ) Bé =7  (٧ا بومه نمك  ب B و  Aدر مرحله سالامبور سازي گروههاي آزمايشي ، 
اگر بومه نمك در .درجه بومه نشان دهنده غلظت ماده محلول در حلال مي باشد.(  پيكل گرديدند ٥ با بومه نمك Dگروه 

اما اختلاف معني داري در نتايج تست ها مشاهده نگرديد . )  باشد محلول اشباع نمك بدست مي آيد٢٢محلول آب نمك 
 .نسبت به مرحله لايمينگ در هر چهار گروه آزمايشي از استحكام ا لياف كم شد

 مي توان پلت ها را ٥كم شدن تقريبا يكنواخت استحكام الياف در تمام گروههاي آزمايشي نشان داد كه با بومه نمك 
 .پيكل كرد

 
 ) IV(جدول 

 
 A B C D گروههاي آزمايشي

 S B F S B F S B F S B F نقاط اعمال نيرو
/نيروي اعمال شده 

kg 
٨/٩ ٦/١٠ ٨ ٥/٨ ٥/١٢ ٧ ٦/٨ ٥/١٠ ٨ ١٠ ٥/١١ ٨/٨ 

 اعمال نيرو بعد از سالامبور سازي
 

در هر سه نقطه مورد . پديد مي آيد كه اختلاف زيادي با نمودارهاي قبلي نداردIVبا رسم داده هاي جدول فوق نمودار 
نيروي اعمال شده حتي كمتر از نيروي اعمال شده در مرحله . شده استآزمايش ، از مقدار نيروي اعمال شده كاسته

از به عبارت ديگر در مرحله سالامبور سازي استحكام الياف در برابر نيرو هاي اعمال شده كمتر . سوكينگ مي باشد 
 . استحكام الياف پوست خام أست

  IVنمودار
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 لامبور سازياعمال نيرو بعد از سا

 
وزن پوست پشم كني شده ، براي دباغي نمونه ها استفاده %  ٧در مرحله دباغي كرومي  از سولفات كروم بازي به مقدار  

 ٢٤ و به حالت خرك چيني نگه داشتن  نمونه ها ، به مدت  T.Sبعد از اتمام مرحله دباغي كرومي و انجام تست .شد
 : حاصل شد٥ جدول  ساعت ، تست اعمال نيرو انجام گرفت و

 )V(جدول 
 

 A B C D گروههاي آزمايشي



 S B F S B F S B F S B F نقاط اعمال نيرو
 ٨ ٧ ١٠ ٨ ٧ ٩ ٧ ٦ ١٠ ٧ ٦ ٩ kg/نيرو    

 
 اعمال نيرو بعد از تانينگ

د فرق نكرده ظاهرا استحكام الياف در قسمت كپل زيا. نسبت به جداول قبلي تغييرات معني داري  داردVداده هاي جدول 
 اين مسئله را Vنمودار . اما در قسمتهاي پاچه جلوئي و خصوصا در قسمت زير شكم استحكام بشدت كم شده است . است

 :بوضوح نشان مي دهد
 
 

 Vنمو دار 
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S B F

A گروه
B گروه
C گروه
D گروه

 
 

 اعمال نيرو بعد از دباغي كرومي
 
 
 

بعد از دباغي اوليه تبديل ) I( نشان مي دهد كه  رابطه Vل و نمودار مقايسه داده هاي جداول و نمودار هاي  قبلي با جدو
 II             ( Fs >  Ff  >  Fb(   رابطه    .                  شده است) II(به رابطه 

يعني  استحكام قسمت كپل  و زير شكم  بعد از دباغي كرومي نسبت به مراحل سوكينگ و لايمينگ و سالامبور سازي  
 . چشمگيري دارد و اين كاهش براي قسمت  زير شكم پوست خيلي زياد شده استكاهش

   Cبا هم و گروههاي آزمايشي )  B)   F=A + B و   Aدر مرحله  پاياني كار وموقع دباغي مجدد گروههاي آزمايشي 
  مرحله خنثي pH  تنها اختلاف اين بود كه. با هم  ، در شرايط  يكسان تبديل به كراست گرديدند )D )E=D + Cو 

 .  تنظيم گرديده بود٦-٥/٥  در حدود  E  و در  گروه آزمايشي ٥– ٥/٤  در حدود Fسازي درگروه آزمايشي  
 

 ) VI(جدول 
 

 E F گروههاي آزمايشي

 S B F S B F نقاط اعمال نيرو
 ٦ / ٥ ٩ ٦ / ٥ ٦ / ٥ ٨ ٦ kg/مقدار نيروي اعمال شده 



 
 اعمال نيرو بعد ازريتانينگ

 
 

و . شده است) I(بعد از عمل ريتانينگ دوباره تبديل به رابطه ) II( نشان مي دهد  كه رابطه VIداده هاي جدول و نمودار  
عامل اين تغيير نحوه خنثي سازي ، مقدار  و نوع ماده خنثي . استحكام قسمتهاي كپل و زير شكم بهبود پيدا كرده است

 .كننده مي باشد
 VIنمودار 
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S B F

E گروه
F گروه

 
 اعمال نيرو بعد از ريتانينگ

 فيزيولوژي پوست
براي بررسي بهتر رفتار الياف پوست در برابر مواد شيميائي و عمليات مكانيكي وتوجيه نتايج آزمايشات انجام گرفته  

 بايستي فيزيولوژي  آن در نظر گرفته شود 
 :چنانچه در مقدمه گفته شد

اين جراح ملاحظه . لياف پوست خام ، مطالبي منطبق بر مشاهدات يكنفر جراح انگليسي چاپ شد اولين بار در مورد رفتار ا
 كوتاهي مدت در) سوراخي كه به وسيله آلت گردي به وجود مي آيد(كرد كه سوراخهاي به وجود آمده در پوست آدمي 

تغيير .  مي باشدپوستياف كلاژن اين تغيير شكل مربوط به انبساط مختلف به وجود آمده در ال.  مي كند عوضشكل 
ول قطر بزرگ بيضي ا نبساط زياد و در  ط جهتا لياف كلاژن در . شكل از حالت مدور به حالت بيضي روي مي دهد 

 )٢شكل .(جهت قطر كوچك انبساط جزئي مي يابند
 ٢ شكل



 
  در روي پوستگرد سوراخهاي ايجاد

 
 
 

٥ به فواصل سوراخها. فند نيز ايجا د شد و رفتار مشابهي مطالعه گرديد  بز وگوس، روي پوستهاي گاو در سوراخهائي چنين
 سوراخها پراكنده شده روي پوست به همديگر ملحق كلاژنبا انبساط ا لياف .  سانتيمتر از همديگر ، به وجود مي آيند ٤-

  )٣شكل .(خطوط حاصله را خطوط استحكام مي نامند . خطوطي را به وجود مي آورند وشده  
 

 ٣ شكل
 

 
 پوست استحكام خطوط

 
 
 الياف پوست خام ، رفتاري به شرح زير از خود نشان ساختمان مي توان گفت كه در حالت كلي ٣ و ٢  شكلهاي توجه به با

 . ميدهد



 بيضوي،   قطر طولكشش دربه دليل اختلاف راخ حاصله سو يك پانچ حلقو ي   خام با پوست نمودنضمن سوراخ  -١
 .مي شود

 .مو رسم كرد) خواب( توان منطبق با جهات رشد مو و در نتيجه منطبق با ميوط كشش را  خط--٢
 . گرفته اندقرار شده كلاژن نه از لحاظ فرم يكسان هستند و نه از لحاظ جهات در يك جهت منظم بافته ا لياف به هم -٣
 . پوست مي باشدزير در پوستهاي گاوي خطوط كشش منطبق با ا لياف عضلاني  -٤
اين اختلاف در قسمتهاي زير شكم كه  .دارددر قسمتهاي معيني از پوست اختلاف جزيي در ساختمان ا لياف وجود -٥

 . گرفتن ا لياف باعث اين اختلاف مي شودقرارجهت . الياف كمي سست هستند بيشتر ميباشد
الياف كلاژن نزديك پوست در  و تغييرات آناتومي تغييرات همچنين الياف عضلاني در بدن حيوان ، جهت  تغيير-٦

 .تغييرات و جهت رويش مو دخيل هستند
 .[1]ميگردد تغييرات جهات بوجود مي آيد و تغييرات جهات نيز سبب تغييرات استحكام الياف آناتومياز تغييرات -٧
 
 

  نتايج آزمايشاتتفسير
 

 مختلف شيميائي در طي روند موادسي اثر   نتايج آزمايشات انجام گرفته به فيزيولوژي پوست و برردادن ارتباط براي
  تشكيل VI وV وII اسا س ميانگين اعداد وارقام جداول بر  VII ، جدول چرم  الياف بر استحكام  ،مراحل چرمسازي 

 . آن را رسم گرديدبراساس  VII و نمودار شد
 

 ) VII (جدول
 

كرومي دباغي لايمينگ مجدد دباغي   
S B F S B F S B F 
٨/٨  ٧٥/١٢  ٤/١٠  ٥/٩  ٥/٦  ٥/٧  ٣/٦  ٥/٦  ٥/٨  

 
  شده در هريك از مراحل مهم دباغياعمال نيروي  متوسط

 
 در هر يك از مراحل سه گانه پوست بالا در نمودار واحد نشان داده شود ،تفاوت استحكام الياف جدول هاي داده  اگر

 . مي گرددمشخصحساس توليد چرم بطور كامل  
 

 VII نمودار
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S B F

لايمينگ
تانينگ
ريتانينگ

 
  ، تانينگ و ريتانينگلايمينگ استحكام الياف پوست در مراحل مقايسه

 
 

.  ستبالائي در مرحله لايمينگ الياف پوست بواسطه تورم قليا ئي داراي حالت الاستيسيته بسيار دهد نشان مي نمودار
و . جهت الياف ساير قسمتها فرق داردبا چنانچه در بحث فيزيولوژي پوست گفته شد جهت الياف پوست در ناحيه زير شكم

حالت قوسي بودن تا اندازه اي حالت ارتجاعي الياف را . نيرو در اين قسمت بحالت تقريبا قوسي است خطوط ٣طبق شكل 
 .  بالائي داردالاستيسيتهاز اين رو الياف اين قسمت حالت  . استدر اين ناحيه زياد نموده  

تورم پوست به اندازه “ .  ، پوست متورم مي شودپوستآب آهك و نفوذ آن به درون در مرحله لايمينگ بواسطه حضور    
  . [3] در قطر الياف بيشتر از طول آن مي باشد افزايشهاي فيزيكي الياف مي افزايد اين 

 مي گردد اين شدت در قسمت زير شكم تشديدحالت الاستيسيته در تمامي نواحي پوست   شدن مرحله آهك دهي كاملبا 
  كند مي بقيه جاها زياد است از اين رو با اعمال نيرو به اين ناحيه الياف براحتي كش پيدا بهسبت ن

 گردد مي سازي و تانينگ بواسطه حضور نمك و اسيد، تورم قليائي پوست كم شده يا حذف سالامبور در مرحله وقتي
 قسمت تهي گاه وزير شكم ، الياففت خاص بخاطر با.ازحالت ارتجاعي الياف در تمام قسمتهاي پوست كاسته مي شود 

 .شدت كاهش الاستيسيته در اين قسمت زياد مي باشد 
 به حد اقل الاستيسيته با نفوذ كروم به لايه هاي پوست و ايجاد پيوند هاي شيميائي با آن حالت كرومي مرحله دباغي در

اين مسئله در . ال شده از خود نشان مي دهد  اعمنيرويمي رسد و در اين صورت است كه الياف مقاومت كمي در برابر 
 . استصادقمورد الياف تمام قسمتهاي پوست 

 گردد كه قسمتهائي از پوست كه ذاتا ميهم دقيقا به اين مسئله بر ) II(وتبديل آن به رابطه ) I (رابطه بوجود آمدن علت
ادتر مي شود ، در عوض با حذف اين خاصيت  الاستيسيته آنها زيخاصيتداراي الاستيسيته هستند بواسطه تورم قليائي 

 يافته اند امتداداما قسمتهائي از پوست كه الياف آنها در جهت ستون فقرات و يا مايل به آن . گردد ميمقاومت آنها هم كم 
ع  حالت الاستيسيته كمتري پيدا ميكنند و موققليائيدر حقيقت خطوط نيرو در آنها شبيه خط راست است، در برابر تورم 

 . نمي كندفرقحذف اين خاصيت مقاومت آنها زياد 
 ه دوبار اندازه اي  تا دهي ، حالت الاستيسيته اوليه الياف   روغن بواسطه عمل خنثي سازي و مخصوصا  ريتانينگ درمرحله

ن الياف روي  لغزيدباعثوقتي روغن در چرم نفوذ مي كند در حقيقت بين الياف چرم قرار مي گيرد و .  گردد ميبه آنها بر 



از اين رو در نمودار فوق ديده مي شود كه بعد [4].  كندهم مي شود واز اين طريق الاستيسيته و نرميت چرم را زياد مي 
 . ريتانينگ فرم نمودار به فرم اوليه بر گشته استعملاز 
 

 : گيرينتيجه
 
 تاثير اليافن ماده در ضعيف شدن استحكام  زمان ومقدار مصرف سولفيد سديم ، معلوم مي شود كه ايمدت شرط رعايت به

 استفاده ٥ توان از نمك با حداقل بومه مي سالامبور سازي  موقعبراي صرفه جوئي و استفاده بهينه از مواد مصرفي ،  .ندارد
هم  كروم نفوذ سوء بر نحوه عمل ندارد بلكه در مرحله دباغي كرومي از شدت و سرعت  اثراين مقدار نمك نه تنها . كرد

 .جلو گيري نمي كند
.  داردمهمي ، خنثي سازي ملايم و تدريجي در يكنواختي چرم وبه حالت طبيعي در آوردن آن نقش مجدد مرحله دباغي در

براي دستيابي به نتيجه .  خوب ساختمقاومت توان انواع چرم با مي  p Hاز اين رو بسته به نوع چرم با تنظيم مناسب   
 .  آن مي توان از سينتنهاي مناسب بطور انتخابي استفاده كرداستحكام نوع پوست و خطوط بهتر ، با در نظر گرفتن

 با افزايش مقدار اما) مرحله تانينگ( مقداري از ماده دباغي به چرم استحكام آن كاهش پيدا مي كند افزايشدر دباغي با    
، استحكام چرم افزايش دباغي د با نفوذ بيشتر ماده  بعو) مرحله ريتانينگ (زياد ، استحكام دوباره به حالت عادي برگشته 

 .[5]مي يابد
 
 
 
 
 
 

 :پيشنهادات
 

 به چرم كاملبطور تدريجي و ) هم در مرحله دباغي اوليه وهم در مرحله دباغي مجدد (  مواد دباغي تا دقت شود بايستي
مواد دباغي را از نظر سرعت ودرجه “  .  استمهمبراي رعايت اين امر طبقه بندي مواد از نظر سرعت نفوذ خيلي . نفوذ كند

 : توان طبقه بندي كردمينفوذ به اين شرح  
 سينتنهاي نفتالينيك،سينتنهاي فنوليك و آلدئيد ها :  مثل سريع نفوذ كننده مواد
 [5] ملاميني هاي گياهي و زرينهاي تانن مثل  كند نفوذ كننده مواد
 هاي بافري نمكد كه به نفوذ بعدي مواد ريتانينگ كمك كند استفاده از  موادي بايستي استفاده شواز در خنثي سازي “

 .مثل فرميات سديم و سينتن هائي با وزن مولكولي كم خيلي مفيد است
 حمام روغن دهي ، استفاده از مواد كمكي در مرحله مخلوط روغنهاي سولفاته در از مقدار مناسب  به بهينه و استفاده

 .[4].  ازجمله عوامل موثر در نفوذ هستندريتانينگ از مواد ديسپرس كننده در مرحله فادهاستسوكينگ و لايمينگ و  
 
 :اصطلاحات توضيح
 

                                    )                                      شستشو با آب  (خيساندن: سوكينگ  -١
                                                                      نرميت چرم     براي دادن آنزيم: بيتينگ  -٢      

                اسيد و نمك پوست                                                         كنسرو: سالامبور -٣
                         از نمك كروم براي دباغي                                        استفاده:تانينگ  -٤
  مرحله دوم دباغي                        در از مواد پر كننده گياهي و سنتتيك استفاده) :دباغي مجدد(ريتانينگ  -٥       



       بايندر ها                              رزين آوري رخ چرم با انواع رنگدانه ها و عمل) : تكميل كاري(فينيشينگ  -٦       
 چرم تكميل نشده: كراست -٧      
  دادن آهك : لايمينگ-٨       

  دباغي شده باشدكرومچرمي كه با نمك : وتبلو-٩
            چرم                     كشيدنبه چار ميخ :   گيره زدن-١٠     
                                    خميري موزدائيموادواحد غلظت سنجي :  درجه بومه -١١
                    شده اي كه هنوز چرم نشده است                          كنيپوست خام پشم : پلت  -١٢
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