
تأثير سرعت ريسندگي بر روي پارامترهاي ساختاري نخ 
 PETفيلامنت پلي استر تهيه شده از بطري استفاده شده 

 
 ٢، محمدرضا محدث مجتهدي١ مرجان عباسي

 دانشجوي دكتري دانشكده مهندسي نساجي، دانشگاه صنعتي اميركبير-١
 تي اميركبير دانشگاه صنع، دانشكده مهندسي نساجياستاديار و عضو هيات علمي-٢
 

 :چكيده
به عنوان يك پديده جديد نيازمنديافتن شرايط مناسب ] ١[ از بطـري هـاي مسـتعمل نوشـابه           PETتولـيد اخـير فيلامنـت       

 مي تواند  می باشد که از عوامل مهم وموثر بر روی پارامترهای ساختاری نخ بوده و تغيير سرعت ريسندگياز جملهذوب ريسي و
ب شکست ي ضر، درصد تبلور،تهيرات دانسييق تغي تحقيندر ا.در فرآيـندهاي بعـدي فـراهم نمايد     بهـتری را   قابليـت كاربـرد   

 و خواص مکانيکی وجمع شدگی در دو DSCرفتار حرارتی وبلورينگی به روش ، FTIR شـاخص تبلور به روش       ،مضـاعف 
درصد   شکست مضاعف وضريب.بازيافتی مورد بررسی و مقايسه قرار گرفت      در نمونه نو و    m/min۳۰۰۰ -۲۵۰۰سـرعت   

 در نتيجه استحکام نمونه بازيافتی بيشتر و اشد و بتبلور حاصل از روشهای مختلف برای نمونه بازيافتی بيشتر از نمونه نو می
نمونه های بازيافتی بعلت بالا بودن درصد تبلور اصولا می بايست دارای مدول اوليه    . ازديـادطول پارگی آن کمتر خواهد بود      

چنانچه پيش بينی می شد .ع شـدگی کمتر باشند ولی نتايج حاصل از اين تحقيق با فرضيه فوق مطابقت ندارد         جم ـ بيشـتر و  
کاهش ازدياد طول پارگی در هردو نمونه  مدول اوليه و، استحکام، رتبلو، افزايش سرعت برداشت باعث افزايش آرايش يافتگی

 .بازيافتی گرديد نو و


