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 :چكيده
در اين تحقيق خواص رنگ پذيري با استفاده از شاخص هاي سرعت و رمق كشي تا تعادل براي تعدادي از پارچه هاي                        

تأثير ساختمان بافت و طول     . ر گرفته است  حلقوي پودي پلي استري با بكارگيري ماده رنگزاي ديسپرس مورد ارزيابي قرا            
حلقه كه از عوامل مؤثر در سرعت رنگرزي پارچه مي باشد بررسي شد و بدين منظور فاكتورهاي اختلاف در روشنايي و                        

تغيير اين شاخص ها كه با نسبت       . منحني انعكاس نمونه  ها به عنوان شاخص هاي سرعت رنگرزي در نظر گرفته شدند              
قه و استفاده از ساختمان بافت هاي مختلف بيان شده است، نشان مي دهند با افزايش طول حلقه در يك                    تغييرات طول حل  

ساختمان بافت سرعت رنگرزي افزايش مي يابد، همچنين مشاهده مي شود وجود حلقه نيم بافت در ساختمان بافت سرعت                  
ز ساختمان بافت و طول حلقه بوده و براي كليه           رنگرزي را كاهش مي دهد، درحالي كه مقدار رمق كشي تا تعادل مستقل ا            

 .نمونه ها تقريباً بدون تغيير باقي مي ماند
 
 
  مقدمه-١

ساختمان بافت و طول حلقه از مهمترين پارامترهاي فيزيكي پارچه ها است به طوري كه ساختمان بافت هاي متفاوت با استفاده از انواع حلقه               
ختلف باعث تغيير در خصوصيات فيزيكي پارچه ها از جمله تغيير در تراكم حلقه در واحد سطح و منافذ                   و نحوه تكرار آنها و طول حلقه هاي م       

 .كه مي تواند در سهولت دسترسي ماده رنگزا به ليف و نهايتاً سرعت رنگرزي پارچه تأثيرگذار باشد] ١[پارچه  مي شود 
اختلاف مهمي كه بين رفتار . ي رنگرزي الياف پلي استر بكار برده مي شود   مواد رنگزاي ديسپرس تنها رنگزاي تجاري قابل قبول است كه برا          

در تمامي موارد رنگزاي ديسپرس . رنگرزي الياف پلي استر و ساير الياف قابل رنگرزي با الياف پلي استر وجود دارد، سرعت رنگرزي آنها است                 
يند رنگرزي، رنگي كه جذب ليف گرديده است در تعادل ترموديناميكي           عمدتاً در حالت تك مولكولي درون ليف قرار مي گيرد و در پايان فرآ             

با رنگهاي باقيمانده در حمام رنگرزي قرار دارد و بدين ترتيب انتقال رنگزا به ليف نيز در حالت تك مولكولي از داخل محلول رنگزا صورت                           
 ].٢[مي گيرد 

 
  كارهاي تجربي-٢

و هر يك با سه ) ٣ تا ١اشكال ( سه ساختمان بافت مختلف بر اساس ترتيب سوزني اينترلاك       به منظور بررسي ساختمان بافت و طول حلقه،       
 آورده شده   ١مشخصات نمونه ها در جدول     .  دنير بافته شدند   ١٥٠با استفاده از نخ پلي استر      ) ٣(و كوچك   ) ٢(، متوسط   )١(طول حلقه بزرگ    

 .است
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Perl fangنمايش سوزني ساختمان بافت : ٣شكل          Ponto di Romaنمايش سوزني ساختمان بافت : ٢شكل          بافت اينترلاك سادهنمايش سوزني ساختمان : ١شكل   

 
  رنگرزي نمونه ها-١-٢

وماتيك  به منظور قابليت كنترل دما به طور ات         AHiBA از دستگاه    C.I. Disperse Blue 60براي رنگرزي نمونه ها از رنگزاي ديسپرس        
 مقادير انعكاسي از طريق اتصال به كامپيوتر و همچنين امكان     Texflashدستگاه اسپكتروفوتومتر انعكاسي براي اندازه گيري      . استفاده گرديد 

 . و مشاهده كننده استاندارد بكار گرفته شدD65تعيين مختصات رنگي نمونه  ها در زير منبع نوري 
 كه در طول عمليات ريسندگي و بافندگي اضافه مي شوند، شستشوي اوليه نمونه ها با استفاده از                   براي شستشوي پارچه از روغن و موادي       

به منظور نشان دادن اختلاف بين قابليت رنگپذيري نمونه  ها حمامهاي رنگرزي            . دترجنت خنثي و در حمام كلاسيك شستشو انجام گرفت         
از مواد كمكي مانند     . بود   برابر L:G ماده رنگزاي ديسپرس و با نسبت   هر حمام شامل. متفاوتي براي هر نمونه فراهم گرديدند

در .  تنظيم گرديد  ٥/٥ حمام با استفاده از اسيد استيك در محدودة           pHكرير و تسريع كننده در هيچ يك از حمام ها استفاده نگرديد و تنها                
به .  دقيقه يك نمونه از حمام خارج گرديد    ٥به فاصله هر    . ار گرفت  گرمي از هر نمونه در هر حمام قر        ٢ نمونة   ١٠ درجه سانتي گراد    ٩٨دماي  

 ١٠٠ دقيقه به دماي     ٢٠ درجه سانتي گراد آغاز و مدت       ٥٠منظور رمق كشي تا تعادل، رنگرزي در حمامي با دماي مشابه حمام قبل از دماي                
 . س از حمام خارج و با آب شستشو شدند ساعت در اين دما قرار گرفتند و سپ٨درجه سانتي گراد رسيد و نمونه ها به مدت 

 و مقادير منحني ١٩٦٤ و مشاهده كننده استاندارد D65براي اندازه گيري مختصات رنگي و مقادير انعكاسي، مختصات رنگي در زير منبع نور         
اختلاف (E∆ مقدار ) آبي–محور زرد ( *bو ) سبز-محور قرمز( *d، )محور روشنايي ( *Lانعكاسي نمونه ها اندازه گيري شدند و با توجه به مقادير          

222از رابطه) بين دو نمونه *b*a*LE  . محاسبه شد∆=∆+∆+∆
 
  تجزيه و تحليل نتايج-٣

 نمونه ها براي بررسي سرعت رنگرزي (R) و تفاوت منحني انعكاس (*L)، اختلاف روشنايي (E∆)از پارامترهاي اختلاف رنگ بين دو نمونه      
 . تجزيه و تحليل نتايج بدست آمده، استفاده شده استو رمق كشي تا تعادل و

 
  بررسي اختلاف سرعت رنگرزي-١-٣

 به مفهوم روشن تر بودن آن       (R) و بالاتر بودن منحني انعكاس        (*L)در هنگام مقايسه چند نمونه با يكديگر بيشتر بودن ميزان روشنايي              
قايسه، بيانگر اختلاف ميزان رنگزاي جذب شده و تفاوت در مقدار روشنايي               بنابراين اختلاف بين هر جفت نمونه مورد م         . نمونه مي باشد 

 مقادير روشنايي و اختلاف در رنگ نمونه هاي مندرج را نشان             ١جدول شماره   . اختلاف در سرعت رنگرزي آن دو نمونه را نشان مي دهد           
 .به نمونه دهم در جدول مذكور نشان داده شده استمتذكر مي گردد كه به منظور كاهش حجم اطلاعات صرفاً اطلاعات مربوط . مي دهد

نتايج مندرج در جدول نشان مي دهند كه نمونه هايي با طول حلقه بزرگتر داراي سرعت رنگرزي بيشتري نسبت به طول حلقه كوچكتر                           
ل حلقه بزرگتر از روشنايي كمتر و در  در جدول فوق الذكر نشان مي دهد كه نمونه هايي با طو٣ تا  ١در واقع مقايسه رديفهاي شماره      . مي باشند



 

همچنين مقايسه دو ساختمان بافت با يك طول        . نتيجه سرعت رنگرزي بالاتري نسبت به نمونه هاي با طول حلقه كوچكتر برخوردار بوده اند            
ه از حلقه نيم بافت در كاهش       بنابراين اثر استفاد  . حلقه بيانگر سرعت رنگرزي بيشتر بافت اينترلاك ساده نسبت به بافت پانتودي روما است              

 . نشان داده شده است١ در جدول شماره ٧ تا ٤اين موضوع در نمونه هاي . سرعت رنگرزي يك ساختمان بافت مشخص مي گردد
 

 مقادير روشنايي و اختلاف رنگ در آخرين نمونه خارج شده از حمام رنگرزي در آزمايش اندازه گيري سرعت: ١جدول شماره 
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از آنجا كه اطلاعات مندرج در جدول فوق بر اساس مقادير محركه هاي رنگي نمونة آخر درج گرديده اند روشن تر بودن نمونه كه به مفهوم                          

بزرگتر است، نشان دهندة سرعت رنگرزي بيشتر در اين حمام ها مي باشد زيرا سرعت رنگرزي در نمونه هاي قبلي به                    *Lبرخورداري از مقدار    
 .زه اي بالا بوده است كه منجر به كاهش غلظت در حمام آخري و در نتيجه روشن تر شدن نمونة مربوطه گرديده استاندا
 
  بررسي اختلاف در مقدار رمق كشي تا تعادل-٢-٣

مقدار رمق كشي تا    بيان كننده عدم وجود اختلاف معني دار بين نمونه ها بوده و نشان مي دهد كه                 ٢ و   ١نتايج بدست آمده در نمودار شماره        
 . تعادل تحت شرايط يكسان با ساختمان بافت و طول حلقه متفاوت يكسان است

 
  نتايج -٤

با افزايش طول حلقه در يك ساختمان بافت، سرعت رنگرزي افزايش مي يابد و وجود حلقه نيم بافت در ساختمان بافت حلقوي باعث كاهش        
هد كه تأثير افزايش طول حلقه در افزايش سرعت رنگرزي بيشتر از وجود نيم بافت در                   نتايج تجربي نشان مي د   . سرعت رنگرزي مي شود  

 . كاهش سرعت رنگرزي مي باشد و همچنين مقدار رمق كشي تا تعادل تحت شرايط يكسان براي نمونه هاي مختلف يكسان مي باشد
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