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 چکيده

در اين ارتباط   .گيرد پارگي مورد بحث و بررسي قرار می       حد تا  کار بر فاکتور ) بريد(در اين مقاله تأثير هندسه نخهاي صنعتي      
نتايج آزمايشات . محل استقرار مغزيها و تراکم بافت در ساختار بريد مورد بررسي قرار گرفته اند، پارامترهايي مانند زاويه بافت

 حد تا همچنين کار. رگي افزايش مي يابدپا حد تا حاکي از آن است که با افزايش زاويه بافت و نيز افزايش تراکم بريد، کار               
با افزايش تعداد کنج ها در سطح مقطع بريد، . پارگي بريد با مغزي مجزا است حد تا پارگي بريد با مغزي متمرکز بيشتر از کار

 .حدپارگي کاهش مي يابد تا کار
 

 راکم بافتپارگي، زاويه بافت، مغزي متمرکز، مغزي مجزا، ت حد تا  بريد، کار:واژگان کليدي


