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  زير شاخه هاي صنايع ،  تاكسونومي عددي ، تحليل مولفه هاي اصلي:واژه هاي كليدي 
  
  

  :چكيده
  

تهـاي بـين المللـي و بـرآوردن     براي اينكه بخش صنعت كشورمان بتواند در عرصه رقاب. بخش صنعت در اكثر نقاط كشور از جايگاه خاصي برخوردار است         
برنامه ريزي براي توسعه بخش صنعت بدون شناخت از وضعيت موجود اين بخش امكـان               . نيازهاي داخلي توفيق يابد،نيازمند برنامه ريزي دقيق مي باشد        

بهره وري شـاغلان ، بهـره   : تصادي نظير پذير نمي باشد بنابراين اين مقاله سعي بر آن دارد وضعيت صنايع در كشور را بر اساس تعدادي از شاخصهاي اق         
بدين منظور ، بر مبنـاي طبقـه بنـدي اسـتاندارد بـين المللـي فعاليتهـاي        . تجزيه و تحليل قرار دهد بهره وري مواد خام مورد      ووري هزينه هاي شاغلان     

 مورد تحليـل قـرار      ي ذكر شده    اساس شاخصها زير شاخه هاي صنايع با كد دو رقمي مشخص شده و وضعيت اين زير شاخه ها بر                  ) I.S.I.C(اقتصادي  
و تحليـل مولفـه     1شامل روشهاي تاكسونومي عددي    چند متغيره     تحليل جهت اين تجزيه و تحليل و مقايسه زير شاخه هاي صنايع ،روشهاي           . گرفته است 
  . استفاده شده است2هاي اصلي

ل يكديگر ،ضعف موجود در آنها براي ارائه تحليلهاي مناسبتر تا حدودي رفـع             گيري از نقاط قوت اين روشها در جهت تكمي         همچنين سعي گرديده با بهره    
  .شود

 زير شاخه هاي صنايع خواهد بود كه اين نتـايج در            )رتبه(نتايج بدست آمده ، نشاندهنده ميزان اهميت هريك از شاخصهاي بكار برده شده و تعيين جايگاه               
سرشـماريهاي مركـز آمـار     مورد نيازازداده هاياطلاعات و.  قابل استفاده مي باشدمايه گذاريها از لحاظ هدايت سرتصميم سازيهاي سطوح مختلف صنعت    

 . استخراج گرديده است ،1373 سال  طرح سرشماري صنعتايران،
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
  

                                                 
1 Numerical Taxonomy 
2 Principal Component Analysis  
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  :مقدمه
  

بـراي  . ئل مهـم در كـشور قـرار گيـرد         توجه جدي و عميق تر به اين بخش بايد از مسا          . بخش صنعت در اكثر نقاط كشور از جايگاه خاصي برخوردار است          
برنامه ريزي . اينكه بخش صنعت كشورمان بتواند در عرصه رقابتهاي بين المللي و برآوردن نيازهاي داخلي توفيق يابد،نيازمند برنامه ريزي دقيق مي باشد                 

 وضعيت صـنايع در كـشور    مقاله سعي بر آن دارد اينبراي توسعه بخش صنعت بدون شناخت از وضعيت موجود اين بخش امكان پذير نمي باشد بنابراين              
 بهـره وري مـواد خـام مـورد تجزيـه و تحليـل       وبهره وري شاغلان ، بهره وري هزينه هاي شـاغلان  : را بر اساس تعدادي از شاخصهاي اقتصادي نظير      

ز شاخصهايي كه معـرف بهـره وري شـاغلان ، بهـره             روش مطالعه بدين شكل است كه در ابتدا فعاليتهاي صنعتي يا زير شاخه هاي صنايع و ني                 .دهدقرار
وري هزينه هاي شاغلان و بهره وري مواد خام است مورد شناسايي قرار گرفته سپس جهت اين تجزيـه و تحليـل و مقايـسه زيـر شـاخه هـاي صـنايع                                 

مولفه هاي اصلي ، بـارزترين شاخـصها را كـه در            در نخستين مرحله با استفاده از روش تحليل         . روشهاي تحليل چند متغييره را طي دو مرحله بكار گرفت         
 از بين مولفه هاي     سپسبا اين مرحله در واقع همبستگي شاخصها از بين خواهد رفت و           . واقع بيانگر تفاوتها در زير شاخه ها مي باشد استخراج مي نماييم             

وديهاي مرحله دوم يعني روش تاكسونومي عددي بمنظـور رتبـه بنـدي       موجود ، تعدادي از آنها كه از نظر آماري معني دار تر هستند جدا شده و بعنوان ور                 
  .زير شاخه ها از لحاظ توسعه يافتگي مورد استفاده قرار خواهند گرفت

  
  

  :شناسايي فعاليتهاي صنعتي
  

ندي استاندارد بين المللي فعاليتهـاي      طبقه بندي مورد استفاده در اين بررسي، طبقه ب        . ابتدا  صنايع بر اساس نوع فعاليت طبقه بندي شده اند             ،براي بررسي 
در . تقسيم مـي شـوند    ...  فعاليتهاي صنعتي بر اساس نوع فعاليت به كد هاي دو رقمي ، سه رقمي و                 ،بر اساس اين طبقه بندي    . است)3I.S.I.C(صنعتي  

  مـورد     از نظر درجـه توسـعه يـافتگي        ير شاخه ها   وضعيت اين ز    در ادامه    استفاده شده و  ) 1( از زير شاخه هاي دو رقمي صنايع بشرح جدول           اين تحقيق   
  . مقايسه و تجزيه و تحليل قرار مي گيرد

  
  ISICعناوين فعاليتهاي صنعتي بر اساس كدهاي دو رقمي ):1(جدول

 ISICكد   عنوان فعاليت صنعتي
  صنايع مواد غذايي و آشاميدني 

  توليد محصولات از توتون وتنباكو و سيگار
  توليد منسوجات

  وشاكتوليد پ
  دباغي و عمل آوري چرم و ساخت كيف و چمدان

  ...توليد چوب و محصولات چوبي و چوب پنبه و
  توليد كاغذ و محصولات كاغذي

  انتشار و چاپ و تكثير رسانه هاي ضبط شده
  صنايع توليد ذغال كك ، پالايشگاههاي نفت

  صنايع توليد مواد و محصولات شيميايي
  كي توليد محصولات لاستيكي و پلاستي

  توليد ساير محصولات كاني غير فلزي 
  توليد فلزات اساسي

  توليد محصولات فلزي فابريكي بجز ماشين آلات
  توليد ماشين آلات و تجهيزات طبقه بندي نشده

  توليد ماشين آلات اداري و حسابگر و محاسباتي 
  توليد ماشين آلات مولد و انتقال برق و الكتريكي 

  ستگاهها و وسايل ارتباطيتوليد راديوو تلويزيون و د
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3 International Standard Industrial Classification 
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  توليد ابزار پزشكي و ابزار اپتيكي و ابزار دقيق
  توليد وسايل نقليه موتوري و تريلر و نيم تريلر 

  توليد ساير وسايل حمل و نقل
  طبقه بندي نشدهتوليد مبلمان و محصولات 

  بازيافت
  كشت و صنعت
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  : مورد استفاده و شاخصهاي عناوين اطلاعاتي
  

 زير شاخه هاي صنايع را مورد مقايـسه و تجزيـه و تحليـل قـرار داد از              توسعه يافتگي    تعييين شاخصهاي مختلف كه بتوان بر مبناي آنها وضعيت        بمنظور  
، ارزش افـزوده فعاليتهـا،ارزش مـواد خـام          ،سـاير پرداختيهـا   ،مزد وحقوق شاغلان    ارزش محصولات توليد شده ، تعداد كل شاغلان       : اقلام اطلاعاتي نظير    

لازم بذكر است كه اين آمار و       . استفاده گرديده است    ) 2( بشرح جدول    ISIC بر مبناي كدهاي دو رقمي       استخراج شده از طرحهاي سرشماري صنعت     ...و
  . جمع آوري گرديده است طي سرشماري مركز آمار ايران1373 ال  و بيشتر بوده كه درسكاركن 10اطلاعات مر بوط به كارگاههاي 

  
  )1373سرشماري صنعت -ماخذ مركز آمار ايران(اطلاعات مورد استفاده ):2(جدول 

ارزش افزوده 
فعاليت 

ميليون (صنعتي
  )ريال

مزد وحقوق   ساير پرداختيها  ....
ميليون (شاغلان 
  )ريال

  كد  تعداد كل شاغلان

2031800  ...  241847  256599  107251  15  
195104  ...  35064  21580  8027  16  
1505198  ...  286679  374826  174255  17  

...  ...  ...  ...  ...  ...  
99001  ...  12690  24153  11089  36  
376  ...  13  111  57  37  

71154  ...  11019  1172  3648  38  
  
 
 
 
 

  :شاخصهاي مورد استفاده بشرح زير است 
:I1كل شاغلان                        / وليد شده  ارزش محصولات ت 
I2 :كل پرداختي به شاغلان/ ارزش محصولات توليد شده  
I3 : ارزش مواد خام و اوليه داخلي / ارزش محصولات توليد شده  
I4   : ارزش مواد خام و اوليه خارجي/ ارزش محصولات توليد شده  
I5 : كل شاغلان                 / ارزش افزوده                               I6 : كل پرداختي به شاغلان/ ارزش افزوده  
I7 :مواد خام و اوليه داخلي                                   / ارزش افزودهI8 : مواد خام و اوليه خارجي / ارزش افزوده  

براي جلوگيري از تاثير مقياس اندازه گيري شاخـصهاي        .رده شده است  آو) 3(محاسبه شده و نتايج آن در جدول      ) 2(شاخصهاي فوق براي داده هاي جدول       
  :آورده شده است) 4(فوق در تحليل ، مقادير استاندارد شاخصها توسط رابطه زير محاسبه شده و نتايج آن در جدول 

ijx : ميزان شاخصj  كد ام در i3(در جدول(  ام((                                    Zij :استاندارد شدهميزان شاخص )در جدول)4((  



 

 ۴

                                                    js /)( jij xx −=ijz                                
 jx : ميانگين شاخصj ام    

js : انحراف از معيار شاخصj  ام     
   در تحليل توسعه يافتگي زير شاخه هاي صنعتمورد استفادهشاخصهاي ):3(جدول 

I8  ...  I3  I2  I1  كد  
4,13  ...  1,85  12,03  55,91  15  
45,4  ...  6,24  3,39  23,97  16  
2,84  ...  1,94  6,06  23,01  17  
...  ...  ...  ...  ...  ...  

115,51  ...  1,61  7,99  49,86  38  
  

  مقادير استاندارد شاخصها):4(جدول                                                                             
I8  ...  I3  I2  I1  كد  
3.-  ...  66.-  2,01  1,04  15  

1,35  ...  2,06  1,23-  62.-  16  
35.-  ...  61.-  23.-  67.-  17  
...  ...  ...  ...  ...  ...  

4,16  ...  81.-  49.  72.  38  
  
  

  :روش تحليل مولفه هاي اصلي
  

 مورد بررسي به تعداد كمتري شاخص در جهت خلاصه كردن و انسجام بخشي به اطلاعات ، مورد استفاده مولفه هاي اين روش بمنظور كاهش تعداد 
ر قرار گرفته و سپس بارزترين مشخصه ها كه در واقع بيانگر تفاوتها مي ر يكديگا در روش مولفه هاي اصلي ، شاخصهاي متعدد در كن.قرار مي گيرد

 هدف از بكارگيري اين روش يافتن .باشد به عنوان مولفه هاي اصلي شناسايي مي شوند و با اين كار در واقع همبستگي شاخصها از بين برده مي شود
عدم همبستگي به اين معني است كه . )p) ≤mمي باشد z m  و...وz1  جهت ايجاد شاخصهاي غير وابستهxpو...وx1 شاخص p از تركيب خطي 

 مشخصه مورد بررسي قرار دهيم، خود مشخصات با هم pاگر بخواهيم يك جامعه را با . شاخصها هر كدام جنبه هاي مجزايي از داده ها را بيان كنند
بنابراين فقط بايد . ان شامل بخشي از اطلاعات موجود در يك يا چند مشخصه ديگر مي باشندمقداري وابستگي دارند و به عبارتي هر يك از آن

از اين مشخصه ها را در نظر ) غير همبسته(  تابع خطي mمي توان . مشخصاتي مورد بررسي قرار گيرند كه واقعا اعضا جامعه را از هم متمايز سازند
اين . كمتري را منعكس مي كنند كنار مي گذاريم) واريانس( كرد بدين صورت كه توابعي را كه تغييرات گرفت و بهترين مميزها را از بين آنها انتخاب

m تابع خطي غير همبسته راmمولفه. مولفه اصلي جامعه گويند iرا بشكل زير در نظر مي گيريم                                        :
pci=zi=ai1x1+…+aipxp         

مولفـه  هر مولفه بشكل فوق نيز با واريانس مربوطه ارزيابي مي گردد،          . بشكل فوق، يك جنبه خاصي را از جامعه مورد بررسي بيان مي كند              هر تابع خطي    
  . هر قدر واريانس بيشتري داشته باشد اهميت بالاتري داردو مولفه ها با واريانس كمتر قابل صرفنظر كردن مي باشنداصلي

  :مولفه هاي اصلي مي توان مراحل زير را طي نمودبطور خلاصه براي استخراج 
  .آنها را استاندارد مي كنيم) در جدول اوليه داده ها( بمنظور يكنواخت كردن مقياس متغييرها -1
  . ماتريس ضرايب همبستگي اطلاعات اوليه استاندارد را محاسبه مي كنيم-2
  .ي آوريم را بدست م2 مقادير ويژه و بردارهاي ويژه ماتريس مرحله -3
  . بردارهاي ويژه اي را كه داراي مقدار ويژه كمتري مي باشند را حذف مي كنيم-4
  ] 5و4[. عناصر هر بردار ويژه ضرايب مولفه اصلي است كه در پي محاسبه آن مي باشيم-5



 

 ۵

بطـور كلـي    .ل مولفه هاي اصلي مناسب هـستند      اما پيش از اجراي مراحل فوق ، اين مطلب را بررسي مي كنيم كه آيا داده ها براي استفاده از روش تحلي                     
براي بررسي همبستگي نسبتا مناسب بين متغييرها نيـز         .اين روش وقتي مناسب است كه يك همبستگي خوب و نسبتا بالا بين متغييرها وجود داشته باشد                

  : استفاده مي شود به شكل زير KMO 4از معيار
)/()( 222 ∑ ∑∑ ∑∑ ∑ ≠≠≠

+
ji ijji ijji ij arr  

2
ija :مربع همبستگي جزئي  

2
ijr : مربع همبستگي ساده  

بين  شود ، همبـستگي نـسبتا بـالا   0,8 بزرگتر يا مساوي    مقدار معيار     است كه هرگاه    آن براي معيار ذكر شده تست آماري وجود نداشته و پيشنهاد عمومي          
 ]5[. وجود داردداده ها

 در داده هـاي  خروجي نرم افزار براي معيار ذكر شـده . استفاده مي شودspss هاي آماري نظير  دقيق از نرم افزاردر عمل براي انجام محاسبات فوق بطور  
  .كه نشاندهنده همبستگي نسبتا مناسب بين داده ها مي باشد0,8 فوق 

 و مولفه هاي اصلي استخراج شده بـراي زيـر   انجام شده) 4(با توجه به همبستگي مناسب بين داده ها ، تحليل مولفه هاي اصلي برروي داده هاي جدول              
  .نشان داده شده است) 5(شاخه هاي صنعت در جدول 

  مولفه هاي اصلي بدست آمده از روش تحليل مولفه هاي اصلي):5(جدول         
Pc4 Pc3 Pc2 Pc1 كد  

0,104  2,34-  1,22  1,23  15  
0,61  2,84  0,85-  2,63  16  
0,057  0,071  0,505-  3,01-  17  
0,07  0,03-  0,63-  2,31-  18  
0,03  0,06  0,02-  3,05-  19  
0,016  0,89  0,65-  3,24-  20  

0,1-  0,78-  0,14  0,15-  21  
0,53  0,68  1,82-  1,84-  22  
1,82-  2,47  26.-  1,64  23  
0,13-  2,86-  0,84  6,17  24  
0,06  1,37-  0,14  0,32  25  
0,27  0,902  0,32-  0,97-  26  
0,09-  2,63-  1,26  3,46  27  
0,06-  0,13-  0,42-  1,19-  28  
0,05-  0,01  0,61-  1,34-  29  
0,1  0,4-  2,31-  11,19  30  
0,03  0,46-  0,18-  1,74-  31  
0,4  0,5-  0,77-  1,24-  32  
0,18  0,03-  0,58-  2,29-  33  
0,36  2,31-  0,35  2,86  34  
0,09-  0,92  1,27-  2,47-  35  
0,61-  1,6  1,2-  4,11-  36  
0,11  3,4  8,48  0,52-  38  

                                                 
4  Kaiser-Meyer-Olkin 



 

 ۶

-.001 .0001 .001 0.001 Ave  
.46 1.65 2.03 3.49 s.d. 

  
  

  :تاكسونومي عدديروش تحليل 
  

  : دو صورت ممكن است اينكاراگر بخواهيم گزينه هاي مختلف را از نظر ارزش يك يا چند شاخص مرتب كنيم
   نظر يكي از شاخصها گزينه هامقايسه موردي هر بار از: اول
ي ابتدا شاخصي را براي هر گزينه بدست مي آوريم كه برآيند شاخصهاي آن باشد و سـپس گزينـه هـا را بوسـيله ايـن شـاخص                             مقايسه عمومي يعن  : دوم

 بنابراين به روشهايي نياز است كه شاخصها را بـا  در مورد راه اول از آنجا كه صرفا يك شاخص نمي تواند بدرستي وضعيت را روشن كند                .مقايسه مي كنيم  
 بر اساس ميزان تاثير شاخصها و بر مبنـاي اطلاعـات   تاكسونومي عددي در. هم تلفيق كرده و موقعيت هر گزينه را نسبت به ساير گزينه ها مشخص كند              

  .داده ها عمل رتبه بندي انجام مي شود
ايـن روش   . وارد مشابه را از موارد غير مشابه جدا ساخته و بصورت گروههاي مجزا عرضه مـي كنـد                 تاكسونومي عددي به روشهايي اطلاق مي شود كه م        

قادر است دو عمل را با هم انجام دهد، يكي آنكه يك مجموعه را بر اساس شاخصهايي داده شده به زير مجموعه هاي همگن تقسيم كند و ديگـر آنكـه                               
  .اعضا مجموعه همگن را رتبه بندي كند

 در سـال     Adamsonروش مـذكور اولـين بـار توسـط          . مـي باشـد   )يا رتبه بنـدي     (اكسونومي عددي يكي از بهترين روشها براي طبقه بندي          تحليل ت 
 اين روش بعنوان وسيله اي براي طبقه بنـدي          1968در سال   .  توسط عده اي از رياضي دانان لهستاني توسعه داده شد          1950پيشنهاد شد و در سال      1763

  . در يونسكو مطرح شدHellwiy توسط پروفسور بين كشورهاي مختلف توسعه يافتگي و تعيين درجه
  :عملياتي كه در اين روش انجام مي شود بشرح زير است

) k*p( را مـي تـوان بـصورت يـك مـاتريس       باشد اين مجموعه جامعه kبراي  ) شاخص( متغيير p مجموعه اي را در نظر مي گيريم كه شامل           -گام اول 
  نشان داد، 
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ijx : ميزان شاخصj  ام در جامعه iام   
بمنظور تبديل كليـه شاخـصها بـه واحـد     . خصهاي مختلف داراي واحد هاي اندازه گيري متفاوتي مي باشند       در ماتريس داده هاي گام اول ، شا        -گام دوم 

  : ميانگين صفر و واريانس يك است در مي آوريم كه تمام شاخصها در آن داراي Z را بصورت ماتريس استاندارد Xمشترك ، ماتريس 
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  :بر اساس رابطه زير محاسبه مي شود Z كه هر عنصر از ماتريس 

                                                                                                          js /)( jij xx −=ijz                                
jx : ميانگين شاخصj  ام   

js : انحراف از معيار شاخصj    ام  
  : پيدا كنيم ير زشاخصهااز رابطهروي كليه  مي توانيم فاصله هر جامعه را نسبت به جامعه ديگر Z با استفاده از ماتريس استاندارد –گام سوم 
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محاسبه فاصله بين جوامع بر اساس شاخصهاي معرفي شده بمنظور مشخص نمودن جوامـع همگـن             .  نشاندهنده جامعه هاي مورد نظر مي باشد         a,bكه  
  :ر نشان مي دهد بشرح زير قابل نمايش مي باشدماتريس فواصل كه فاصله هاي تك تك جوامع را از يكديگ. صورت مي گيرد 
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 : را بشكل زير معرفي مي كنيمdاكنون بردار 
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  . مي باشد) بجز صفر(Dام در ماتريس i، مينيمم سطرidكه در آن
21(نيياپمحاسبه نموده و حدود بالا و  را  براي تعيين جوامع همگن ابتدا ميانگين و انحراف معيار اعضاي بردار , LL (   فاصله همگن جوامـع را بدسـت ،

  :جوامع خارج از اين فاصله غير همگن و كنار گذاشته خواهند شد. مي آوريم
                      ndk

i i /)(
1∑ =

=d      

                kdds k

i id /)( 2
1∑ =

−=  

         dsdL 21 dsdL  و            =+ 22 −=  

21در محدوده ) abD(اگر فاصله هر جامعه از جامعه ديگر  , LLقرار گيرد، همگني برقرار است و به گام بعد مي رويم.  
از گروههـاي همگـن تـشكيل     اتريس استاندارد را براي هريكبراي اينكار دوباره م.  نمود در اين مراحل جوامع همگن را مي توان رتبه بندي   -گام چهارم 

فاصـله  ).مقدار ايده آل شاخص براي جهت مثبت شاخصها       (داده و بزرگترين عدد هر يك از ستونها را كه مربوط به شاخصهاي انتخابي است پيدا مي كنيم                 
  :هر جامعه را از جامعه ايده آل براي هر يك از شاخصها بشرح زير بدست مي آوريم

                                                  2
1 max )(∑ =

−= p

j jiji zzC  

jzmax : بيشترين مقدار شاخصjام  

  .ي نموداساس مي توان جوامع مختلف را رتبه بند ام از جامعه ايده آل كمتر است و بر اينiكوچكتر باشد،  فاصله جامعه iCحال هر چه 
  . بسيار مناسب جهت تعيين درجه توسعه يافتگي مي باشد،روشيدر برنامه ريزيهاي اقتصادي اين روش

iF اندازه توسعه يافتگي جامعهiام بشرح زير مي باشد:  
                                          */ CCF ii 10 كه    = ≤≤ iF  

csCC: ز  عبارتست اC*كه در آن  2* +=  

C : ميانگينiC ها وcs : انحراف معيارiCها  

كه در مقابـل آن يعنـي عـدم توسـعه           ام نسبت به جامعه ايده آل مـي باشـد         i، نشانگر توسعه يافتگي بيشتر جامعه       به صفر نزديكتر باشد   iFهر چه مقدار    
  ] 2و1 [.يافتگي نياز به سرمايه گذاري بيشتر را علامت مي دهد

  
  



 

 ٨

  
  
  

   : و رتبه بندي آنهاتعيين زير شاخه هاي همگن
  
  

لازم بذكر است كه مراحل انجام اين       . ج زير شاخه هاي همگن صنايع شرح داده مي شود           در اين بخش مراحل انجام روش تاكسونومي عددي در استخرا         
  . پياده سازي شده استexcelروش در نرم افزار 

را بعنوان  ) 5( در جدول    pc4وpc3 و pc2و  pc1 ذكر شد، نتايج روش تحليل مولفه هاي اصلي يعني مولفه هاي اصلي              بخشهاي قبل بر اساس آنچه كه در    
  :داده ، محاسبات انجام شده و نتايج به شرح زير استرودي روش تاكسونومي عددي مورد استفاده قرار ماتريس و

نـشان داده شـده    )6(جـدول  مراحل قبل در  در  تعيين شده اصلييمولفه ها  مقادير استاندارد و بر اساس   ماتريس فواصل زير شاخه ها نسبت به يكديگر       
 تعيين شده است    dمحاسبه شده اند، در قسمت پايين همان ستون مقادير ميانگين و انحراف استاندارد بردار               dبردار  در ستون آخر اين جدول مقادير       . است

  .تعيين مي شود  L2=-1.27,L1=3.13)( هاidو از آنجا حدود بالا و پايين 
  

  ا نسبت به يكديگرمولفه هماتريس فواصل ):6(جدول
DI  38  36  ...  17  16  15  كد  

78.  5  3,42  ...  2,07  3,48  0  15  
1,73  4,8  3,32  ...  2,61  0  3,48  16  

21.  4,9  1,75  ...  0  2,61  2,07  17  
...  ...  ...  ...  ...  ...  ...  ...  

66.  5,21  0  ...  1,75  3,32  3,42  36  
4,59  0  5,21  ...  4,9  4,8  5  38  
932.          Ave  

  1,101          s.d. 
4,59           upper 

13.            lower  
  

ر با حدود بـالا  قدابا مقايسه اين م. دمي باش4,59 برابر id داراي مقدار ) 38كد  (زير شاخه كشت و صنعت       ملاحظه مي شود ،      )6( در جدول    همانطور كه 
را كنار مـي     كد غير همگن     اين   بنابراين  .  نمي باشند     زير شاخه ها    با بقيه   داراي شرايط همگني   زير شاخه   وپايين بدست آمده مشخص مي شود كه اين         

   .گذاريم
  .ارائه شده است) 8(در جدول iF وiC مقادير ، )7( در جدول  فاصله هر زير شاخه با جامعه ايده آل تعيين شده شاخصها بر اساس مقادير ايده آلسپس

                                                                                  مقاديرايده آل شاخصها):7( جدول                
  شاخصها  مقادير ايده آل

3,19  PC1 

61.  PC2 

1,71  PC3 

1,3  PC4 

  iFو iCمقادير):8(جدول  
FI  CI كد  



 

 ٩

0,49  18,97  15  
0,18  7,05  16  
0,54  21,19  17  

...  ...  ...  
0,506  19,62  35  
0,61  23,73  38  

                                                                     ١٧٫٣٩          Ave          
                                                            ٣٨٫٧٢C*=       ٣٫٩۴  وs.d.                     

بر اساس معيار فوق زير شاخه هـاي صـنعت بـر            .  مي باشد   صنعت نشاندهنده عدم توسعه يافتگي زير شاخه     بيشتر باشد، iF هر چه مقادير     توجه داريم كه  
  .ارائه شده است) 9(حسب درجه توسعه يافتگي مرتب شده و نتايج آن در جدول 

  
  
  
  
  
     روش تاكسونومي توسط )درجه توسه يافتگي(Fiاولويت بندي زير شاخه ها بر حسب ):9( جدول              

  كد  عنѧѧѧوان FI  )رتبه توسعه يافتگي(اولويت
  16  توليد محصولات از توتون وتنباكو و سيگار  0,18  1
  30  توليد ماشين آلات اداري و حسابگر و محاسباتي  0,206  2
  يد ذغال كك ، پالايشگاههاي نفتصنايع تول  0,34  3

  
23  

  توليد ساير محصولات كاني غير فلزي   0,381  4
  

26  

  24  صنايع توليد مواد و محصولات شيميايي  0,401  5
  34  توليد وسايل نقليه موتوري و تريلر و نيم تريلر  0,41  6
  21  توليد كاغذ و محصولات كاغذي  0,44  7
  توليد فلزات اساسي  0,446  8

  
27  

  25  توليد محصولات لاستيكي و پلاستيكي  0,454  9
  28  توليد محصولات فلزي فابريكي بجز ماشين آلات  0,4608  10
  29  توليد ماشين آلات و تجهيزات طبقه بندي نشده  0,464  11
  22  انتشار و چاپ و تكثير رسانه هاي ضبط شده  0,465  12
  32  ارتباطيتوليد راديوو تلويزيون و دستگاهها و وسايل   0,468  13
  15  صنايع مواد غذايي و آشاميدني  0,49  14
  31  توليد ماشين آلات مولد و انتقال برق و الكتريكي  0,5001  15
  33  توليد ابزار پزشكي و ابزار اپتيكي و ابزار دقيق  0,505  16
  35  توليد ساير وسايل حمل و نقل  0,506  17
  توليد پوشاك  0,51  18

  
18  

  20  ...محصولات چوبي و چوب پنبه وتوليد چوب و   0,53  19



 

 ١٠

  19  دباغي و عمل آوري چرم و ساخت كيف و چمدان  0,54  20
  17  توليد منسوجات  0,547  21
  توليد مبلمان و محصولات طبقه بندي نشده  0,61  22

  
36  

  
  :نتيجه گيري

  
بنابراين ملاحظه مـي    . صنعت مي باشد   زير بخش نشاندهنده توسعه يافتگي بيشتر   كمتر باشد، )iF(همانطور كه مشخص است هر چه درجه توسعه يافتگي          

مبلمان ، توليد منسوجات ، دباغي و عمل آوري چرم،توليد چوب و توليـد              ، صنايع توليد  استغير همگن با ساير زير بخشها     كه  كشت و صنعت    شود كه بجز    
 يا سرمايه گذاري بـه ايـن زيـر بخـشها             انجام شود   بيشتر  زير شاخه ها سرمايه گذاري     ينا و لازم است در      گي برخودار بوده  توسعه يافت از كمترين    پوشاك

  . هدايت شود
صـنايع چـوب و توليـد    :زير شاخه هاي فوق الذكر كه از كمترين توسعه يافتگي برخوردار هستند را بطور كلي مي توان به دو دسته عمده زير تقيسم نمـود             

 و توصيه هاي كارشناسان صنايع و اقتصاد حاكي از آن است كه در ساليان گذشته حمايتهاي ناكافي بلحـاظ عـدم           شواهد. مبلمان وصنايع توليد منسوجات   
 از سوي   صنايعحمايت از تشكلهاي صنفي ، عدم هدايت سرمايه گذاريها به اين زير شاخه ها و نيز عدم برخورد جدي با واردات غير قانوني كالاها در اين                           

بنابراين نتايج بدست آمده از مقاله مي تواند تاييدي بر شواهد و توصيه هاي ذكر شده در جهت سرمايه گـذاري بيـشتر در زيـر                          . دولت صورت گرفته است   
  . شاخه هاي كمتر توسعه يافته صنعت در كشور باشد
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