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 چكيده-1

 ات مختلـف بـا قطع ـمحـصول تكميلكه COMPLETE KNOCK DOWN (CKD)در اينجا در مورد روش ساخت

،مـي باشـد با اسـتفاده از قطعـات جداسـازي شـده،اين روش كه به معناي ساخت شناور. توضيح داده مي شود است

و پارامترهـاي مـوثر در فراينـد CKDاصول. روش معمل مونتاژ قطعات در كارخانجات ساخت است  به همراه اهـداف

و در مورد ساخت. بيان مي شود , از جملـه شـناور بـراي هـر محـصولي CKDبه روش نكات گفته شده عمومي بوده

و, هواپيما, سكو دهنده شناور بـا توجـه بـه روش سـاخت دسـته اين روش قطعات تشكيلدر. كاربرد دارد... اتومبيل

و به جزئيات تقسيم و. مي شوند بندي و تـوالي كـار قطعات كوچك در كارگاه ساخته شـده  بـر اسـاس روش مونتـاژ

و به كارگاههاي ساخت ارسال مي گردند . مونتاژ بسته بندي شده

و يا اجراي فرآي ند ساخت در آنجا مقرون به صرفه نباشد هنگامي كه امكان ساخت شناور در محل مورد نظر نباشد

و بصورت بسته بندي شده به كارگاه مقصد)هر جاي ممكن( ميتوان محصولات كوچكتر را در كارگاهي ديگر  ساخت

و در آنجا عمليات مونتاژ قطعات انجام پذيرد . فرستاد

و روند ساخت در اينجا ت، چگونگي تقسيم بندي كدگذاري قطعات و نقل از نقطه مبدا CKDجهيزات اهميت حمل

و تناژ ممكن براي انتقال تجهيزات،به مقصد مي CKDحداكثر فضاي  اهداف اساسي استفاده از روش.شود شرح داده

CKDت ، و زمان توليد مي كاهش هزينه ساخت و مكانيزه نمودن روش ساخت .باشد سريع

ها.1 و پژوهشييايدريكارشناس ارشد سازه  بخش مديريت انرژيـهاي دريايي، مركز طراحي
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سا، CKD،(CKD) COMPLETE KNOCK DOWN:كلمات كليدي ، ، شناور  سازيكشتيخت

 مقدمه-2

، صنايع مختلف به خصوص صنا و نياز به پاسخگويي به شرايط مختلف كارفرما ع بـزرگ ماننـديبا پيشرفت تكنولوژي

و افـزا و كـاهش زمـان از.ش سـرعت روي آورنـديكشتي سازي به روشهاي نوين در جهت كم كردن هزينه ها يكـي

و مونتاژ است كه با روشهايي مي توان اين كار را در جهت,ه سازي شناور انجام عمليات آماد مراحل توليد هر ساخت

كه. اهداف كارفرما بهبود بخشيد  و يا با كيفيـت مـورد نظـريهنگامي ك كارخانه توانايي جهت ساخت شناور را ندارد

تهم در حالتي. مي آورد نيست روي به روشهاي ديگري جهت توليد آن و كنولوژي توليـد ممكن است سازنده توانايي

. محصول را داشته باشد اما محصول توليد شده قابل رقابت با ساير شركت ها نباشد

و قيمت تمام شده يك شناور است به خصوص در صنايع دريايي كه معمولا. پارامترهاي زيادي تعيين كننده كيفيت

و قيمت تاثير گذار است ان به روشهايي گرايش پيدا مي بنابراين سازندگ. محيط ساخت به شدت بر روي كيفيت

و شناور نهايي نيز  تا جاي كنند كه علاوه بر ارضاء خواسته هاي كارفرما بتواند بر توانمندي هاي شركت بيفزايد

. به صرفه باشدممكن 

و ورود به صنعت نوين اقدام به مونتاژ به عنوان مثال بسياري از كشورهاي جهان سوم در جهت انتقال تكنولوژي

با اين در صنعت دريايي هم مي توان چنين سيستمي را فعال نمود. شركت هاي معتبر مي نمايندمدرنت محصولا

كار نه تنها شناور با قيمت كمتر به دست مصرف كننده مي رسد بلكه به تدريج باعث انتقال تكنولوژي ساخت آن 

. شناور در كشور مي گردد

و انات رفا يه دليل عدم توازن امكبسياري از كشورهادر و هوايي و جاهاي مختلف ،شرايط آب بيشتر آن،در شهرها

و همچنين  و خوب و متخصصان به سمت شهر كارخانجات، كارگاههاي تخصصي ن . مي روند كشور هاي مرفعمديرا

و به صورت روش پس و جزئيات شناور را در شهر هاي ديگر ساخت  مي توان گفت كه اين روش كه بتوان قطعات

CKDو ساخت بعضي از قطعات مي تواند بسيارها در كشتي سازي و در توليد  مونتاژ نمود قابل اجرا مي باشد

: گرددزير منفي اثرات در صورتي كه اين فرايند به درستي انجام نگيرد مي تواند باعث. سودمند باشد
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وتو-1 و ضرر فراوان ناشي از طولاني شدن مسير قطعه  شدن فرايند ساخت پيچيدهليد خطا

از چيد-2 و سردرگمي كاربران  كدگذاري نامناسب قطعاته نشدن قطعات به درستي

ه( مي تواند يك اسباب بازي باشد كه توسط خريدار CKDساده ترين مثال )1( در شكل. مونتاژ مي گردد)ابچه

و با قرار محصولسازنده قطعات تشكيل دهنده.ي از اين عمليات آمده استنمونه هاي  نهايي را بسته بندي كرده

در. توليد كندرادادن دستور العمل در اختيار مشتري اين امكان را به او مي دهد كه به راحتي اسباب بازي خود

 حد امكان سعيو نيز مشخص شده است اين دستور العمل علاوه بر نحوه قرارگيري قطعات، ترتيب چيدن آنها

. ميگردد تا چيدن قطعات در بسته ها به نحوي باشد كه مونتاژ آنها به راحتي انجام پذيرد

 CKD اجراي فرآيند-3

ها- الف و بسته و استفاده از آنها-د نحوه علامتگذاري قطعات  شيوه بسته بندي قطعات

و رديابي قطعات-ب و تنظيم قطعات ثبت-ه كنترل

و يا دستور العمل ساخت-ج  نحوه قرارگيري قطعات در كنار هم

ها نحوه علامت3-1 و بسته  گذاري قطعات

و يا سازنده شيوه كدگذاري خاصي را براي عمليات ساخت. اين مرحله همان كدينگ قطعات است معمولا طراح

كد. پيشنهاد مي كند اگذاري تابع شرايط اين شيوه :ستذيل

و نقل-4 ظرفيت تجهيزات بالابري در محوطه كارخانه تا نصب قطعه-1  ظرفيت حجمي وسايل حمل

 استاندارد هاي موسسات معتبر-5 ترتيب بلوك چيني شناور-2

و نقل از مبدا تا كارگاه مقصد-3  شناورساختدر كارخانه روش-6 ظرفيت بالابري تجهيزات حمل

نظو بر طراح استدر نتيجه و همچنينر اساس ان در اين كه مرحله تمامي قطعات داراي شناسنامه مي شوند

و رديابي محصول ايجاد مي گردد .قابليت پيگيري

گذاريكد. اين قابليت علاوه بر بالا بردن توانايي كنترل فرآيند ساخت احتمال وقوع اشتباه را به حداقل مي رساند

و جزئ از ساخت هر قطعه انجام مي گيردقبلقطعات  ات آن قطعه نيز ارائهيو در ليست قطعات ارائه شده خواص



 انجمن مهندسي دريايي ايران
 مجموعه مقالات هشتمين همايش صنايع دريايي

شناسايي قطعه مي باشد بر چسب مخصوصي بر روي قطعه نصب مي گردد كه نمايشگر كد CKDدر روش. ميگردد

:كه به طور كلي اين كد به سه قسمت تقسيم مي شود

 كد شناسايي مسير قطعه) الف

: انبار مقصد يا مصرف كننده نشان دهد/ انبار توليد به محل كارگاه/اه ساختاين كد بايد مسير قطعه را از كارگ

 مبدا/مقصدانبار/ كد كارگاه-3)بيان كننده نوع بسته مي باشد( كانتينر حاوي قطعهو بسته/كد جعبه-1

 مبدا/كد كارخانه مقصد-4 مبدا/ مقصد) توليد داخلي(و يا شهر) توليد خارج( كد كشور-2

 كد شناسايي مشخصات فني قطعه)ب

: آورده شودقطعاتهر قطعه داراي مشخصاتي از قبيل موارد زير مي باشد كه بايد در كد شناسايي

و انقضاء-1 تاييديه كيفيت از موسسه مربوطه-4 تاريخ ساخت

 مواد تشكيل دهنده-5 سازندهنام كارخانه-2

و نوع قطعه-6 شرايط نگهداري-3  هندسه

و همچنين مسير انتقال قطعه ندارد .همانطور كه ديده مي شود كد شناسايي مشخصات فني قطعه بستگي به پروژه

 كد شناسايي محل استقرار)ج

. بيان گرددبه طور روشنقطعه در پروژه مربوطه در اين كد بايد محل استقرار

آنو موقعيت محل-3 بلوك مبدا-1  در پانلنصب

)باشد) شناور( شماره اي كه بيان كننده نام پروژه( كد محصول نهايي-4 پانل مبدا-2

اين موارد به كاربر كمك مي كنـد تـا چـك ليـست هـاي مربوطـه را بـه. نيز جاي داد ديگر را مي توانو ساير موارد

كه. راحتي تكميل نمايد  بعد از خارج نمودن قطعه از بسته به راحتـي در جـاي مناسـب قـرار اين كد كمك مي كند

و لحاظ نمودن آنها كد كلي شناسايي قطعه بدست مي آيد.گيرد  را كـد هـا حال آيا بايـد همـه. با داشتن موارد فوق

؟ ت براي كد قطعه استفاده نمود يا نه وان بسياري از كدهاي گفته شـده را نكته حايز اهميت در اينجا اين است كه مي

و شرايط انجام پروژه  و يا رجوع داد كه اين بيشتر بر ميگردد به نحوه  مونتـاژ هاينقشهبه كمك از طرف ديگر.حذف
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و يـا كـانتينر كـه. سابقه هر قطعه را به دست آورد شناور/ قطعات مي توان مسير تكامل بلوك علاوه بر اين هر بـسته

ق :مي باشدطعات است نيز داراي كد خاص خود شامل گروهي از

و انبار مقصد, نام كشور-3 شماره يا كد بسته يا كانتينرـ1  مبدا/ كارخانه

 يا كانتينر شماره يا كد كتابچه ليست قطعات بستهـ3

 مثال عنوانهب. بسته به روش اجرايي هر كشتي سازي نحوه كد گذاري بسته ها متغير است.و ساير موارد ديگر است

و شماره محموله نيز جزئي از شماره . بسته باشد ممكن است تعدادي از بسته ها به همراه يك محموله ارسال گردند

كد.ي شود مشخص مي گرددمكد هر بسته همراه برچسبي بر روي بسته نصب بسته شامل اين بر چسب علاوه بر

.ز مي باشدنيشماره ليست قطعاتي است كه داخل جعبه وجود دارد

، كارگاه مقصد و ساير موارد نيز بر روي بسته نوشته مي شود/همچنين جزئيات مربوط به قطعات . مبدا

و همچنين بازگرداندن قطعات معيوب استفاده كرد و رديابي محصول .از طريق كد بسته مي توان جهت شناسايي

و ساخت. برچسب بايد به گونه اي باشد كه طي مرحله حمل و در صورت جدا شدن نقل  از قطعه يا بسته جدا نگردد

و يا كارگاه اين كد را بر روي قطعه يا بسته درج نمايد كه.بايد مسئول انبار به همين منظور براي بعضي از قطعات

امكان جدا شدن برچسب مي باشد با يك سري مدادهاي مخصوص بر روي خود قطعه به صورت مستقيم نوشته مي 

و اين برچ. شود  .. سب در صنعت كشتي سازي بر روي ورق ها، پروفيل ها، تجهيزات سازه اي مانند دربها، دريچه ها

د.حك ميشود ، اندازه محل انبارگيري آن و نقل راندازه بسته ها نيز بر اساس اندازه قطعات موجود، امكانات حمل

و ساخت تعيين مي گردد و شرايط طراحي ه هر بسته داراي كد خاص مي باشد بايد علاوه بر اينك. وسيله نقليه

:مشخصات فني بسته كه شامل موارد زير است هم بطور كامل مشخص گردد

و وزن بسته.1 و نقل-3 حجم  علائم دقت در حمل

 كد چك ليست قطعات بسته-4 حداكثر تحمل وزني بسته.2

و بسته ها ذكر شد  حال براي ساخت يك شناور در يك كارخانه كه بعد از اينكه تمام موارد مهم در كد بندي قطعات

 قطعات آن از يك كشور ديگر آورده شود جدول زير بايد تكميل گردد تا مشخص گردد CKD قرار است به صورت

و در و كدام موارد از اهميت خاصي برخوردار نيست و بسته ها قرار گيرد كه كدام موارد بايد در كد شناسايي قطعات

.ر نمي گيردكد شناسايي قرا
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 CKDبه صورت يك اسباب بازي مراحل مونتاژ قطعات:1شكل
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 كد هاي مورد نياز يك قطعه يا بسته:1جدول

 در كتابچه فني آورده شود روي بسته لحاظ گردد روي قطعه لحاظ گردد كد هاي مربوطه

 نيستنياز نياز است نياز نيست كانتينر حمل كننده حاوي قطعهوكد جعبه يا بسته

 نياز نيست نياز است نياز نيست مقصدكارخانه/انبار/ كد كارگاه

 نيازاست نياز نيست نياز نيست مبدا/ كارخانه/انبار/ كد كارگاه

 نياز نيست نياز است نياز نيستو يا شهر مقصد كد كشور

ني نياز است نياز نيست مبدا) توليد داخلي(و يا شهر) توليد خارج( كد كشور ستنياز

 نياز است نياز نيست نياز نيستو انقضاءتاريخ ساخت

 نياز است نياز نيست نياز نيست نام كارخانه سازنده

 نياز است نياز نيست نياز نيست شرايط نگهداري

 نياز است نياز نيست نياز نيست تاييديه كيفيت از موسسه مربوطه

 نياز است نياز نيست نياز نيست مواد تشكيل دهنده

و  نياز است نياز نيست نياز نيست قطعهنوعهندسه

 نياز نيست نياز است نياز است) شناور(كد محصول نهايي
 نياز نيست نياز است نياز است بلوك مبدا
 نياز نيست نياز نيست نياز است پانل مبدا

آنو موقعيت محل  نياز نيست نياز نيست نياز است)ناحيه( در پانلنصب

و شيو-3-2  استفاده از آنهاه بسته بندي قطعات

با. معمولا هر كشتي سازي بنا به نحوه ساخت از روش هاي بسته بندي مختلفي استفاده مي كند سايز قطعات

و آسيب پذيري زياد نياز به بسته بندي با دقت بالاتري دارند اين بسته بندي مي تواند از نوع پك هاي چوبي. كوچك

و قطعات سازه اي كوچك مورد استفاده قرارباشد كه جهت بسته بن و. مي گيرد باشد دي ماشين آلات براي اجزا

المان هاي بزرگ كه امكان بسته بندي وجود ندارد مي توان بدون بسته بندي اقدام به حمل آنها نمود با در نظر 

مو)1( شمارهگرفتن اين مهم كه بايد طبق جدول اما نكته اي كه بايد. رد نياز بسته بر روي قطعه حك شود كد

و همچنين درج اين كد به وسيله برچسب مخصوص است و كل مجموعه . رعايت گردد نحوه كدگذاري المان ها

را بسته بندي قطعات بايد به گونه اي باشد كه از و وزن و كمترين افزايش حجم بروز هر گونه آسيب جلوگيري كرده

شو. باعث گردد و مخصوصاً محل بر چسب آنها آسيب در طول حمل قطعات بايد دقت .بيندند كه بسته بندي قطعات
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و يا نكته ديگري كه در شيوه بسته بندي قطعات بسيار مهم است اينست كه بايد ترتيب چيدن قطعات در بسته ها

و اولويت استفاده از قطعه يا مونتاژ آن باشد كه در زمان مصرف براي بيرون كشيد ن آن از كانتينر ها بر اساس زمان

. داخل بسته به بسته هاي ديگر صدمه وارد نشود

و رديابي قطعات-3-3  كنترل

و محصول وجود داشته باشد بدين منظور. با توجه به افزايش قطعات ريز بايد روش مناسبي جهت رديابي قطعات

و مونتاژ به كارگاهها ابلاغ مي گردد ي جهت ارائه گزارش چك ليست هاي. دستور العمل هاي خاصي براي ساخت

و كد چنين ناظران خاصي مسئوليتمه. محصولات طبق دستور العمل انجام مي گيرديگذار عملكرد تهيه مي گردد

و دريافت آنها تهيه.چك كردن قطعات دلخواه مونتاژ را به عهده مي گيرند  چك ليست هايي جهت كنترل بسته ها

و بازكردن آن نسبت به پركردن آنها اقدام گردد . مي گردد تا پس از دريافت بسته

و همچنين دريافت قطعه توسط انبارو يا قطعاتقطعهبسته حاوي به عنوان مثال فرم دريافت و كالا توسط انباردار

 CKDمراحل كار را براي خط توليد كشتي به صورت)2(در شكل.د تكميل گردد مرحله باي از اينمربوطه پس

ازمراحل كار را مي توان به خط توليد بلوكاين مشاهده مي شود، اين عمليات. شناور تعميم دادو يا پانل قسمتي

: انجام مي پذيرد مرحله زير15يط

ليست قطعات بسته كه در آن قرار دارد توسط انباردار از به همراه كه شامل محتواي بسته است دريافت محموله.1

 تحويل دهنده كالا، 

از/شمارش/كنترل.2 و هر مورد خاصي اعم و مطابقت با چك ليست و يا چك قطعات موجود در بسته و كسر كم

. شده گيرنده با ملاحظات انجامو در نهايت امضاي مسؤول اشتباه بودن قطعات، در فرم رسيد موقت لحاظ شود
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و رديابي كالا:2جدول و برچسب شناسايي  كارت
 معمولغيره شناوري خارجي خريد داخلييدخر

ردييشناسا  كالايابيو
............. 

: ورودتاريخ
........... 

 فنيشماره
 مشخصات كالا شرح

 كد
 شماره
 شمارشواحد مقدار

 موقترسيد كد انبار كد فروشنده
 كد فروشنده نام فروشنده

 شماره حواله
 تاريخ
 تحويليتعداد
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 تعداد عودت داده شده

ازآد مقدار نوع  ظرف نگهداري انبار كالارسيدرس استقرار پس

 راهنما

و رديابي كالا:4 جدول برچسب قطعه برگشتي:3جدول و ثبت برچسب شناسايي  دستورالعمل تنظيم
ردييشناسا قطعه برگشتي  كالايابيو

................ 
:تاريخ

................. 
 موقت رسيدشماره شماره فني

 شماره فني بسته يا كانتينرشماره
 شرح شماره رسيد موقت

 ارساليمقداركد تاريخ برگشتي
 محل نگهداري كد انبار شماره فني

و پرس:5جدول  كارت قطعات توليدي برش
و پرس  ................... تاريخ قطعات توليدي برش

 كد قطعه/ پزيسيون كد
 تاريخ توليد قطعه

 انبار تحويل گيرنده
 نوع پالت

 تعداد
 كنترل كيفيت كنترل توليد

 نام نام
 مهر/ امضاء مهر/ امضاء

و شرح كالا.3 ، تعداد ، تاريخ و،ثبت شماره و كد جنس روي كارت شناسايي رديابي كالا طبق رسيد شماره فني

و دستور العمل مرب در صورتي كه اقلام داراي رسيد موقت نباشد مي توان از اطلاعات روي مدارك(وطه موقت

و غيره براي تنظيم كارت مذكور در بارانداز استفاده كرد و بيجك كه. همراه كالا در بار انداز مانند بارنامه در صورتي

در انبارهاي.) تكميل مي گردنداقلام بعداً رسيد موقت شوند، اطلاعاتي كه قبلا وجود نداشت روي كارت مذكور

و پرس در)5جدول(قطعات پرس كارت قطعات توليدي برش و پرس روي آنها نصب مي شود كه  در مديريت برش

و رديابي كالا هستند ) واقع به جاي كارت شناسايي
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و رديابي كالا روي محموله،.4 و بزرگ مي باش( نصب كارت شناسايي د كه نوع كارت مذكور در دو اندازه كوچك

و كم حجم استفاده مي باشد اين كارت بعد از صدور رسيد موقت به تعداد پالتهايي كوچك آن بر روي اقلام كوچك

و تحويل به  و تا زمان خروج كالا از انبار و روي پالتها نصب شود كه محموله در آن چيده مي شود تكميل مي گردد

) قطعات از پالت جدا شدهمصرف كننده از آن جدا نمي گردد ولي پس از مصرف

و برداشتن نسخه مربوط به انبار.5  پانج رسيد موقت در سيستم

)دريافت كالا رسيد موقت را به كنترل كيفيت ارسال مي كند( ارسال فرم رسيد موقت به دريافت كالا.6

و مصرف كننده.7  انتظار تا اظهار نظر كنترل كيفي

و بررسي مورد تاييد.8 ؟ كنترل كيفيت يا مصرف كننده باشدآيا كالا بعد از آزمايش

من باشد، خير8اگر جواب سئوال.9 و تابلوي اقلام برگشتيطكالا به قه اي كه از انبار كه خط كشي قرمز شده

و يا در همان محل مربوطه كنترل كيفيت اقدام به نصب بر چسب قرمز  روي) قطعه برگشتي(دارد منتقل مي شود

و رديابي كالا . مي نمايدكارت شناسايي

 برگشت محموله تاييد نشده طبق دستور العمل مرجوع نمودن محموله.10

و رديابي آنها به انبار مربوطه.11  ارسال قطعات بهمراه كارت هاي شناسايي

و رديابي كالا توسط انبار دار مربوطه.12  تكميل كارت شناسايي

و رديابي كالا به وسيله مشخصات رسيد موقت.13  پيگيري

د.14 ر آدرس تعريف شده نگهداري مواد

و تغذيه خطوط.15 و ترتيب تعريف شدهارسال مداوم . بصورت مستمر

و يا دستور العمل ساخت-3-4  نحوه قرارگيري قطعات در كنار هم

و نصب آنها بـر و جايگزيني قطعات ، عدم اشتباه يكي از با اهميت ترين مسائلي كه در تسريع، دقت در نصب، بهبود

و دستور العمل CKDروي پروژه در روش  و. مربوطه مي باشدقطعه مي باشد نحوه قرارگيري  كه بايد قبـل از انجـام

و قطعـات آن بتواند به راحتي پروژه قرار گيرد تا بر اساس شروع پروژه اين دستور العمل ها در اختيار مدير تجهيزات

و بعد از انجام يك سري عمليات آن را در ج ـ ايـن دسـتورالعمل هـا. مناسـب قـرار دهـدايمربوطه را از انبار گرفته

.معمولا توسط طراح، كارخانه، توليد كننده قطعات تهيه مي گردد
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و تنظيم قطعات-3-5  ثبت

و تنظيم،در كنترل قطعات و اهميت ثبت :مي توان قطعات ورودي به كشتي سازي را به دو دسته تقسيم كرد داشته

و تايي- الف .د واحد كنترل كيفيت كالا دارند قطعاتي كه نياز به بررسي

و تاييد واحد كنترل كيفيت دريافت كالا ندارند-ب . قطعاتي كه نياز به بررسي

 نمودار گردش عمليات:2شكل

و نام فروشنده/تحويل گيرندهانبار/واحد شمارش/ مقدار/ تاريخ/رسيد موقت شامل شمارهكارت وكد  كارت روي است

: دريافت كالا دو حالت دارد) در صورت لزوم(س از دريافت رسيد موقت از كنترل كيفيتپ. پالت نصب مي گردد
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. قطعات مورد تاييد مي باشد)1

. واحد كنترل كيفيت، پس از تاييد رسيد موقت آن را به بارانداز ارسال مي نمايد•

را• همراه كارت هاي مسئول واحد بارانداز پس از دريافت رسيد موقت تاييد شده، قطعات مرتبط به آن

و رديابي كالا به انبار مربوطه ارسال مي نمايد /نوع بسته بندي/كنترل كالا/انباردار ضمن شمارش. شناسايي

به. در قسمت هاي ذيربط درج مي نمايد را محل استقرار كالا در انبار، مقدار كالا در بسته بندي اين مرحله

. قطعه مي باشدمفهوم اطمينان انباردار از فرآيند تأييد كيفي

بههربايد مقدار كالاي موجود در تحويل گيري لازم به ذكر است انباردار در محل  بسته بندي را ذكر نمايد كه كارت

، زيرا مقدار كالاي كل محموله در قسمت رسيد موقت درج شده است . آن نصب شده است نه كل محموله

 قطعات مورد تاييد نمي باشد)2

م• و واحد كنترل كيفيت دريافت در اين حالت رسيد وقت توسط واحد كنترل كيفيت به بارانداز منتقل شده

در اين مرحله برگشت. كالا اقدام به نصب برچسب قطعه برگشتي روي كارت شناسايي رديابي مي نمايد

. كالا توسط واحد بارانداز پيگيري خواهد شد

ك"2"براي قطعات بند و تاييد كنترل ، قطعات يفيت دريافت كالا ندارند كه نياز به بررسي پس از صدور رسيد موقت

به. فوق به همراه رسيد موقت به انبار مربوطه ارسال مي گردد انباردار مربوطه پس از دريافت رسيد موقت، ابتدا اقدام

و رديابي كالا مي نمايد در. صدور كارت شناسايي و تاريخ ورودي نوع كالا در قسمت مخصوص مشخص مي شود

و كد در قسمت ذيربط درج مي گردد. محل مربوطه درج مي گردد . مشخصات كالا شامل شماره فني، شرح

و/ براي كد گذاري تمام المانها ، ناوبري ، تاسيسات ، الكتريكي ، مكانيكي / اقلام شامل سازه اي  يـك پانل هـا در ...

و با در نظر گرفتن كد هاي مورد نياز يك قطعه يا بسته : زير پيشنهاد مي گردد صورتبهشناور
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و به طور و پروژه به كار نمي برند در بعضي از پروژه ها براي كد گذاري بعضي از علائم را مانند نام كشور، كارخانه

:خلاصه مشخصات موقعيتي قطعه را در پروژه مورد نظر مي نويسند اين حاكي از آن است كه
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.ندارداولا بايد مطمئن باشد كه در هيچ صورتي قطعه وارد پروژه ديگري نمي شود يعني پروژه دومي وجود-1

تا-2 و امكان مفقود شدن نباشدمحل نصب قطعه دوما از مسير انتقال قطعه از مبدا .كاملا مطمئن باشد

در) به طور فرضي( يك كشتي سازي در يك كشور ديگر اگردر روش فوق بخواهد قطعات براي ساخت يك شناور

بكارخانه كشور ديگري و كارخانه را بر روي و بسازد شايد فقط كد كشور و قطعات مهم حك نمايد و كانتينر سته ها

.بر روي تمام قطعات نياز نباشد

و عرض50با طول لندينگ كرافتيمثال براي و عمق 12,5 متر ؛ پنجمين پروفيل طولي كف داخلي3,5 متر ( متر

خط مركز، ميليمتري از اولين ديواره طولي به 1500 كه در موقعيت L150x80x8) كه عرشه دوم محسوب مي شود

و پاشنه پروفيل از نزديك ترين ديواره عرضي عقب 1000 ، و 700 ميليمتر از كف شناور  ميليمتر فاصله دارد

: در سمت راست شناور هم مي باشد داراي شماره كد زير استو3 بلوك شماره،)07(همچنين در پانل شماره

100/150/07005
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و كارخان ه مبدا را وارد كد شناسايي نمايم كه در انتقال از كارخانه كشور مبدا به كارخانه در اگر بخواهيم نام كشور

باشد مبداكشوروكارخانه معرف شناسايي به ترتيب(IRN)،(SDSI)با فرضكشور مقصد قطعه دچار مشكل نشود

: نوشتروبرو مي توان كد فوق را به صورت 
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−
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في كدهاي شناسايي يك قطعهمعر:1-4جدول
 SYMBOL معرف نشاندهنده نمونه

B:بارج؛T:يدك كش؛C:كانتينر بر؛K:تانكر؛P:كلاس شناور لندينگ كرافت مسافربر L

 501403)تقريبي( ابعادي عمق عرض طول براي تمام شناور ها مي توان انجام پذيرد

شن. براي تمام شناور ها و كف ، مركز كف اور شماره گذاري شوداز عقب و 5 بلوك بلوك پنجم، به ترتيب از عقب، مركز

D:عرشه؛T:ديواره عرضيL:ها.ديواره طولي SECTION B/بخش كف شناور.براي تمام شناور

و كف شناور شماره گذاري شود. براي تمام شناور ها ، مركز كف از عقب و  11 دو رقمي-. قطعه شاملشماره پانل شماره پانل به ترتيب از عقب، مركز

كف بيشتر براي قطعات مشابه بكار ميرود.براي تمام شناور ها و  SS دو رقمي-رديف قطعه رديف قطعه به ترتيب از عقب، مركز

؛:P.براي تمام شناور ها S سمت قسمت سمت راست خط مركزي شناور قسمت مركزي:Cقست سمت چپ

؛:T.هابراي تمام شناور و راستاي المان در راستاي طول شناور در راستاي عمودي:Vدر راستاي عرض L قطعه/ جهت

 XXX سه رقمي-موقعيت قرار گيري موقعيت طولي از ديواره اي كه در سمت پاشنه است بر حسب سانتيمتر.براي تمام شناور ها

دي بر حسب سانتيمتر.براي تمام شناور ها  TTT سه رقمي-موقعيت قرار گيري واره اي كه در سمت مركز استموقعيت عرضي از

 YYY سه رقمي-موقعيت قرار گيري موقعيت ارتفاعي از ديواره اي كه در سمت كف است بر حسب سانتيمتر.براي تمام شناور ها
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 نتيجه-4

 زمـان سـاخت CKDبر اساس روش. در روش فوق مي توان انقلابي در صنايع مادر از جمله كشتي سازي ايجاد كرد

و پروفيـلو درصد 30 مـاكزيمم تـوانو بـه طـور كلـي. كمتـر مـي شـود درصـد15دورريز قطعات بخصوص ورق

و،دستگاهها  ، خستگي و،اسـتعلاك ماشـين آلات كمتـر خطاي نيروي انساني كمتر  زمـان انجـام پـروژه دقيـق تـر

و به طور خلاصه راندمان بالاترصخصمتنيروي انساني،مشخص تر . نتيجه مي دهد تر

و دفترچه قطعات كه شامل تمام قطعات• بر حسب كـد هـاي شناسـايي مرتـب شـده اسـت جـزئ مي باشد

. مدارك مهم شناور مي باشد

ب• ياه خط توليد حتماً كليه ضروري است به هنگام ارسال كالا توسط انبار پالت ها داراي كارت بسته ها

و رديابي كالا باشند . شناسايي

و امكان الصاق) يا فاقد پالت باشند(در صورتي كه قطعات ارسالي به خط توليد كمتر از يك پالت باشند•

و رديابي كالا روي آنها وجود نداشته باشد انباردار مربوطه موظف است كه  روي كليه بسته كارت شناسايي

و توليد كشتي بندي هاي ارسالي به خط و رديابي كالا از بر چسب شناسايي به جاي الصاق كارت شناسايي

. رديابي كالا استفاده كند

،. با توجه به توضيحات ارائه شده• و شناسايي كالا به منزله تاييد قطعات تكميل بخش انبار در كارت رديابي

. تحت بررسي الصاق بر چسب قرمز استعدم تكميل آن مبين قطعات

انباردار مربوطه به هنگام دريافت رسيد موقت ملزم به كسب اطمينان از تاييد رسيد موقت توسط واحد•

.كنترل كيفيت مي باشد 

 مراجع-5

ــه كــشتي ســازي، نويــسنده در ســاخت شــناورCKD كتابچــه دســتورالعمل اجــراي فرآينــد-1 محــسن: در يــك كارخان

ب پطراحي مركز-1384ابادي، سال خسروي .ژوهشهاي درياييو

و قدرداني-6  تشكر

.مي نمائيمتشكر مقالهدر جمع آوري فرد به خاطر همكاري يوسفياز جناب آقاي مهندس مهدي


