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 پيشگفتار

 استانداردماشين‌هاي‌ عمومي‌ تراش‌ چوب‌ - آئين‌ حفاظت‌ ايمني‌ كه‌ توسط‌ كميسيون‌هاي‌ فني‌ مربوطه‌ تهيه‌ و تدوين‌ شده‌ و درنودو يكمين جلسه‌ كميته‌ ملي‌ استاندارد چوب و فرآورده هاي چوبي ، ‌سلولزي و كاغذ مورخ‌ 12/12/81 مورد تصويب‌ قرار گرفته‌ است‌، اينك‌ به‌ استناد بند 1 ماده‌ 3 قانون‌ اصلاح‌ قوانين‌ و مقررات‌ مؤسسه‌ استاندارد و تحقيقات‌ صنعتي‌ ايران‌ مصوب‌ بهمن‌ ماه‌ 1371 به‌ عنوان‌ استاندارد ملي‌ ايران‌ منتشر مي‌شود.

 براي‌ حفظ‌ همگامي‌ و هماهنگي‌ با تحولات‌ و پيشرفتهاي‌ ملي‌ و جهاني‌ در زمينه‌ صنايع‌، علوم‌ و خدمات‌، استانداردهاي‌ ملي‌ ايران‌ در مواقع‌ لزوم‌ تجديد نظر خواهد شد و هر گونه‌ پيشنهادي‌ كه‌ براي‌ اصلاح‌ و تكميل‌ اين‌ استاندارد ارائه‌ شود، در هنگام‌ تجديدنظر در كميسيون‌ فني‌ مربوط‌ مورد توجه‌ قرار خواهد گرفت‌. بنابراين‌ براي‌ مراجعه‌ به‌ استانداردهاي‌ ملي‌ ايران‌ بايد همواره‌ از آخرين‌ تجديدنظر آنها استفاده‌ كرد.

 در تهيه‌ و تدوين‌ اين‌ استاندارد سعي‌ شده‌ است‌ كه‌ ضمن‌ توجه‌ به‌ شرايط‌ موجود و نيازهاي‌ جامعه‌، در حد امكان‌ بين‌ اين‌ استاندارد و استاندارد ملي‌ كشورهاي‌ صنعتي‌ و پيشرفته‌ هماهنگي‌ ايجاد شود.

 از منابع‌ و مآخذ مربوط‌ به‌ آئين‌ كار وزارت‌ كار استفاده‌ شده‌ است‌ .

 آئين‌ نامه‌ حفاظتي‌ تاسيسات‌ و ماشينهاي‌ اره‌ چوب‌ بري‌ 

ماشين‌هاي‌ عمومي تراش‌ چوب‌  - آئين‌ حفاظت‌ و ايمني‌

 1

 هدف‌ 

 هدف‌ از تدوين‌ اين‌ استاندارد، تعيين‌ و ارائه‌ آئين‌ حفاظت‌ و ايمني‌ در ساخت‌ ماشين‌هاي‌ تراش‌ چوب‌ مي‌باشد.

 2

دامنه‌ كاربرد

 دامنة‌ كاربرد اين‌، استاندارد شامل‌ ماشين‌هاي‌ عمومي‌ تراش‌ چوب‌ (گندگي‌، فرز نجاري‌، كف‌ رند،
 كام‌ كن‌ زنجيري‌، چندكاره‌، خراطي‌، مته‌ )مي‌باشد.

 3

مراجع‌ الزامي‌ 

 مدارك‌ الزامي‌ زير حاوي‌ مقرراتي‌ است‌ كه‌ در متن‌ اين‌ استاندارد به‌ آن‌ ارجاع‌ شده‌ است‌ .بدين‌ ترتيب‌ آن‌ مقررات‌ جزئي‌ از اين‌ استاندارد محسوب‌ مي‌شوند. در مورد مراجع‌ داراي‌ تاريخ‌ و / يا تجديدنظر، اصلاحيه‌ و تجديدنظرهاي‌ بعدي‌ اين‌ مدارك‌ مورد نظر نيست‌. معهذا بهتر است‌ كاربران‌ ذينفع‌ اين‌ استاندارد، امكان‌ كاربرد آخرين‌ اصلاحيه‌ها و تجديدنظرهاي‌ مدارك‌ الزامي‌ زير را مورد بررسي‌ قرار دهند. در مورد مراجع‌ بدون‌ تاريخ‌ چاپ‌ و / يا تجديدنظر، آخرين‌ چاپ‌ و / يا تجديدنظر آن‌ مدارك‌ الزامي‌ ارجاع‌ داده‌ شده‌ موردنظر است‌.

 استفاده‌ از مرجع‌ زير براي‌ كاربرد اين‌ استاندارد الزامي‌ است‌ :

 استاندارد اصطلاحات‌ و واژه‌هاي‌ ماشين‌ 

 4

اصطلاحات‌ و تعاريف‌ 
 در اين‌ استاندراد اصطلاحات‌ و/ يا واژه‌ها با تعاريف‌ زير بكار مي‌رود :

 4-1

ماشين‌ گندگي‌

 دستگاهي‌ است‌ ،كه‌ جهت‌ يك‌ اندازه‌ كردن‌ ضخامت‌ و عرض‌ قطعات‌ چوبي‌ بكار مي‌رود. در اين‌ دستگاه‌  قطعه‌ كار روي‌ يك‌ ميز افقي‌ قابل‌ تنظيم‌ حركت‌ كرده‌ و پس‌ از عبور از زيرتيغه‌هاي‌ رنده‌، به‌ عرض‌ و ضخامت‌ مورد نظر شكل‌ مي‌گيرد.تيغه‌هاي‌ در توپي‌ با محور گردان‌ افقي‌ كه‌ در امتداد طول‌ آن‌ شيار مخصوص‌ ايجاد شده‌ قرار مي‌گيرد و بوسيلة‌ گوه‌هاي‌ فلزي‌ قابل‌ تنظيم‌، محكم‌ مي‌شود.

 4-2

ماشين‌ مته‌

 دستگاهي‌ است‌، كه‌ براي‌ سوراخ‌ كاري‌ قطعات‌ و صفحات‌ چوبي‌ بكار برده‌ مي‌شود و داراي‌ سه‌ نظام‌ مخصوص‌ محكم‌ شدن‌ مته‌ در آن‌ مي‌باشد، كه‌ مي‌تواند داراي‌ حركت‌ محوري‌ افقي‌ يا عمودي‌ باشد.

 4-3

ماشين‌ كام‌ كن‌ زنجيري‌

 دستگاهي‌ است‌ ،كه‌ داراي‌ تيغة‌ زنجيري‌ عمودي‌ متحرك‌ مي‌باشد و به‌ صورت‌ پايه‌ دار يا بدون‌ پايه‌، قابل‌ نصب‌ به‌ ديوار است‌ و با آن‌ عمليات‌ كام‌ كني‌ و همچنين‌ زبانه‌ زني‌،انجام‌ مي‌شود.

 4-4

ماشين‌ رنده‌ يا كف‌ رند

 دستگاهي‌ است‌ ،كه‌ براي‌ تسطيح‌  سطوح‌، قطعات‌ و صفحات‌ چوبي‌ بكار مي‌رود. در اين‌ دستگاه‌ قطعة‌ كار روي‌ سطح‌ ميز افقي‌ قابل‌ تنظيم‌ حركت‌ كرده‌ و پس‌ از عبور از روي‌ تيغة‌ رنده‌، رنديده‌ شده‌ و تسطيح‌ مي‌گردد. و تيغه‌هاي‌ دستگاه‌ در شيارهائي‌ روي‌ استوانه‌ (توپي‌ فلزي‌) با محور گردان‌ افقي‌ كه‌ در امتداد طول‌ آن‌ ايجاد شده‌ قرار مي‌گيرد و به‌ وسيلة‌ گوه‌هاي‌ فلزي‌ محكم‌ مي‌شود.

 4-5

ماشين‌ خراطي‌

 دستگاهي‌ است‌، كه‌ داراي‌ دو مرغك‌ يا نگهدارنده‌ مخصوص‌ چوب‌ در طرفين‌ مي‌باشد و قطعات‌ چوب‌ بين‌ آنها قرار داده‌ شده‌ و محكم‌ مي‌گردد و حول‌ محور افقي‌ با سرعتهاي‌ قابل‌ تنظيم‌ به‌ حركت‌ در مي‌آيد و به‌ وسيلة‌ تيغه‌ يا تيغه‌هاي‌ ويژه‌ شكل‌ داده‌ مي‌شود . شكل‌ دادن‌ چوب‌ ممكن‌ است‌ بصورت‌ دستي‌ ساده‌، كپي‌ تراشي‌ و يا با استفاده‌ از سيستم‌ كامپيوتري‌
 (  CNC  يا 
  NC ) ، باشد.

 4-6

ماشين‌ فرزنجاري‌ 

 دستگاهي‌ است‌،كه‌ براي‌ برش‌ و تراش‌ و شكل‌ دادن‌ سطوح‌ و لبه‌ قطعات‌ و صفحات‌ چوب‌ و فرآورده‌هاي‌ چوبي‌ بكار مي‌رود. در اين‌ ماشين‌ ميلة‌ محور گردنده‌ حاوي‌ تيغه‌ به‌ صورت‌ عمودي‌ قرار گرفته‌ و قطعه‌ كار روي‌ ميز افقي‌ با فشار از مقابل‌ تيغه‌ فرز عبور مي‌نمايد و شكل‌ مي‌گيرد.

 5

حفاظت‌هاي‌ ايمني‌ ماشين‌ گندگي‌ 

 5-1

اسكلت‌ دستگاه‌ بايد به‌ گونه‌اي‌  طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد، كه‌ قابل‌ نصب‌ روي‌ فونداسيون‌ بوده‌ و در حين‌ كار كمترين‌ صدا و لرزش‌ را ايجاد نمايد.

 5-2

قطعات‌ حركت‌ دهنده‌ و خوراك‌ دهنده‌ كار، بايد باتوجه‌ به‌ وظيفه‌اي‌ كه‌ خواهد داشت‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ و حركت‌ خطي‌ يا دوراني‌ آن‌ هماهنگ‌ با ديگر قطعات‌ دقيقاً محاسبه‌ و قابل‌ تنظيم‌ شده‌ باشد.

 5-2-1

غلطك‌  شياردار، بايد كاملاً استوانه‌اي‌ با شيارهاي‌ مارپيچ‌ يا مستقيم‌ طولي‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شده‌ باشد، كه‌ نيرو و حركت‌ مناسب‌ براي‌ جلو بردن‌ زير غلطك‌ يا توپي‌ گندگي‌ داشته‌ باشد.

 5-2-2
غلطك‌ ساده‌ بايد قابل‌ تنظيم‌ براي‌ ايجاد فشار مناسب‌ بر روي‌ چوب‌ باشد و بتواند چوب‌ عبور كرده‌، از زير توپي‌ گندگي‌ را با اصطكاك‌ يكنواخت‌ و حركت‌ دوراني‌ خارج‌ نمايد.

 5-2-3
غلطك‌هاي‌ بالائي‌ و انتهائي‌ ميز بايد قابل‌ تنظيم‌ روي‌ سطح‌ چوب‌ براي‌ كمك‌ به‌ ورود و خروج‌ چوب‌ باشد. 

 5-2-4
چرخ‌ زنجيرها بايد كاملاً روان‌ و تعداد دور مناسب‌ براي‌ انتقال‌ حركت‌ و نيرو طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد.

 5-2-5
چرخ‌ حركت‌ دهندة‌ متصل‌ به‌ چرخ‌ زنجيرها، بايد به‌ اندازه‌اي‌ باشد، كه‌ انتقال‌ دور و نيرو را دقيقاً انجام‌ دهد.

 5-2-6
جعبه‌ دنده‌ تنظيم‌ سرعت‌، بايد با چرخ‌ دنده‌هاي‌ مناسب‌ از نظر قطر و دندانه‌ و مواد ساخته‌ شده‌، هماهنگي‌ داشته‌ باشد و روي‌ بدنة‌ گيربكس‌ دريچة‌ كنترل‌ روغن‌ موجود باشد.

 5-2-7
اهرم‌ تغيير سرعت‌، بايد به‌ گونه‌اي‌ قرار گيرد، كه‌ هنگام‌ كار با ماشين‌ به‌ آساني‌ در دسترس‌ متصدي‌ باشد.

 5-3

اجزاي‌ نگهدارنده‌ و هدايت‌ كنندة‌ قطعات‌ كار، بايد با دقت‌ و سطوح‌ مناسب‌ از مواد قابل‌ اطمينان‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد.

 5-3-1
ميز يا صفحة‌ ماشين‌، بايد داراي‌ حركت‌ منظم‌ و كافي‌ در جهت‌ ارتفاع‌ باشد و اندازة‌ آن‌ بوسيلة‌ شاخص‌ مدرج‌ نصب‌ شده‌ در ماشين‌ ،قابل‌ تنظيم‌ و كنترل‌ باشد.

 5-3-2
كفشك‌هاي‌ فشاردهندة‌ فلزي‌، بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد، كه‌ مانند يك‌ صفحة‌ تكيه‌گاه‌ مناسب‌ قطعة‌ كار قبل‌ از توپي‌ عمل‌ نمايد و مانع‌ خوراك‌ دهندگي‌ نامناسب‌ قطعة‌كار شود.

 5-3-3
 فرمان‌ها و اهرم‌هاي‌ بالا و پائين‌ دهندة‌ ميز و يا ثابت‌ كنندة‌ اجزاي‌ ماشين‌، بايد از مكانيسم‌ مناسب‌ با حركت‌ روان‌ برخوردار باشند.

 5-4

ابزار و تجهيزات‌ اصلي‌ تراش‌ دهندة‌ قطعة‌ كار ،بايد داراي‌ طراحي‌ مناسب‌ بوده‌ و از بهترين‌ مواد ساخته‌ شده‌ باشد و قابل‌ سرويس‌ و روغن‌ كاري‌ و يا تعويض‌ قطعات‌ مناسب‌ با طول‌ زمان‌ كار ماشين‌ و يا قطعه‌ مورد عمل‌ باشد.

 5-4-1
توپي‌ ماشين‌ گندگي‌، بايد از مكانيسم‌ قابل‌ اطمينان‌ برخوردار باشد تا در موقع‌ حركت‌ دوراني‌ تيغه‌ها در درون‌ توپي‌ محكم‌ قرار گرفته‌ و حركت‌ نكند و تيغه‌ ،قابل‌ تنظيم‌ در كوتاهترين‌ مدت‌، ممكن‌ در شيار روي‌ توپي‌ باشد و زواياي‌ قرار گرفتن‌ تيغه‌ها در توپي‌ بايستي‌ زاوية‌ مناسب‌ برش‌ را داشته‌ باشد.

 5-4-2
تيغه‌ها بايد از مواد مناسب‌ با ضخامت‌ و عرض‌ مناسب‌ قطر توپي‌ گندگي‌ تهيه‌ شده‌ باشد و با يكديگر تناسب‌ وزني‌ و ابعادي‌ را داشته‌ باشد تا بتوانند در موقع‌ حركت‌ دوراني‌ توپي‌ را به‌ حالت‌ بالانس‌ حفظ‌ كنند، ضمناً زواياي‌ تيز كردن‌ تيغه‌ بايستي‌ مناسب‌ و هماهنگ‌ با زاوية‌ برش‌ باشد.

 5-5

محل‌ استقرار و تكيه‌ گاه‌ دوران‌ كنندة‌ اصلي‌ ،بايد دقيق‌ و داراي‌ طراحي‌ و ساخت‌ قطعات‌ مناسب‌ و قابل‌ روغن‌ كاري‌ و بازديد مرتب‌ باشد.

 5-5-1
دو سر توپي‌ گندگي‌، بايد روي‌ ياتاقان‌هاي‌ مناسب‌ دقيقاً جاسازي‌ شده‌ باشد و فاصلة‌ يكنواخت‌ توپي‌ با لبة‌ صفحات‌ ميز ماشين‌ را حفظ‌ نمايد.

 5-6

ابزارهاي‌ كنترل‌ كننده‌، بايد به‌ تعداد كافي‌ و در جاهاي‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود.

 5-6-1

كليد روشن‌ و خاموش‌ كردن‌ ماشين‌ مناسب‌ و در دسترس‌ متصدي‌ با كيفيت‌ عالي‌ باشد.

 5-6-2
ماشين‌ گندگي‌ ،بايد مجهز به‌ اهرم‌ ترمز كنندة‌ قطعه‌ كار در ضمن‌ عمل‌ باشد.

 5-6-3
تمام‌ قطعات‌ تنظيم‌ كنندة‌ حركت‌ ،بايد داراي‌ اهرم‌ يا وسيله‌ ثابت‌ كننده‌ باشند.

 5-7

قطعات‌ ايمني‌  و حفاظتهاي‌ ماشين‌، بايد به‌ اندازة‌ كافي‌ و با كيفيت‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ وجود داشته‌ باشد.

 5-7-1
در جلوي‌ ماشين‌، ورودي‌ قطعة‌ كار بايد شانة‌ فلزي‌ با مكانيسم‌ حركت‌ خاص‌ و طراحي‌ مناسب‌ نصب‌ شده‌ باشد تا مانع‌ پس‌ زدن‌ و پرتاب‌  قطعات‌ جدا شده‌ از چوب‌ در زير توپي‌ ماشين‌ به‌ طرف‌ متصدي‌ گردد.

 5-7-2
در پشت‌ غلطك‌ يا توپي‌ ماشين‌ و نيز هماهنگ‌ با كفشك‌ جلوي‌ غلطك‌ كفشكي‌ بايد، فضاهاي‌ مناسب‌ وجود داشته‌ باشد تا از خوراك‌ دهي‌ نامطلوب‌ و نامنظم‌ رنديدن‌ قطعة‌ كار جلوگيري‌ به‌ عمل‌ آورد.

 5-8

ماشين‌ گندگي‌، بايد داراي‌ تجهيزات‌ ديگر حفاظتي‌ نيز باشد تا خطرات‌ احتمالي‌ را براي‌ كاربر به‌ كمينه‌ برساند.

 5-8-1
روي‌ توپي‌ يا غلطك‌ حاوي‌ تيغة‌ ماشين‌ و غلطكهاي‌ در رديف‌ آن‌ كه‌ در قسمت‌ فوقاني‌ ماشين‌ مي‌باشد. بايد با حفاظ‌ مناسب‌ كاملاً پوشيده‌ شده‌ باشد، به‌گونه‌اي‌ كه‌ ،ايمني‌ لازم‌ را ايجاد نمايد و قابل‌ دسترس‌ آزاد نباشد و در ضمن‌ داراي‌ مكانيسمي‌ باشد، كه‌ موقع‌ تنظيم‌ و نياز به‌ غلطك‌ از روي‌ آن‌ برداشته‌ شود.

 5-8-2
ماشين‌ گندگي‌، بايد مجهز به‌ كانال‌ خروج‌ پوشال‌ واتصال‌ آن‌ به‌ مكنده‌ و تأسيسات‌ مكش‌ اصلي‌ كارگاه‌ باشد تا از پراكنده‌ شدن‌ پوشال‌ و ذرات‌ چوب‌ در فضا جلوگيري‌ كند.

 6

حفاظت‌هاي‌ ايمني‌ ماشين‌ مته‌ عمودي‌ پايه‌ دار

 6-1

اسكلت‌ دستگاه‌ بايد به‌ گونه‌اي‌  طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ قابل‌ نصب‌ روي‌ فونداسيون‌ بوده‌ و در حين‌ كار كمترين‌ صدا و لرزش‌ را ايجاد نمايد(اسكلت‌ دستگاه‌ مي‌تواند به‌ صورت‌ روميزي‌ نيز ساخته‌ شود).

 6-1-1

پاية‌ دستگاه‌، بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود كه‌ بتواند ستون‌ و ميز و بقيه‌ تجهيزات‌ ماشين‌ را در حال‌ تعادل‌ روي‌ خود حفظ‌ نمايد.

 6-1-2

ستون‌ فلزي‌ اصلي‌ ،بايد به‌ صورت‌ استوانه‌اي‌ از فلز مناسب‌ به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ چرخ‌ دندة‌ متناسب‌ براي‌ حركت‌ ميز روي‌ آن‌ نصب‌ گردد.

 6-1-3
نگهدارنده‌ و حركت‌ دهندة‌ ميز روي‌ ستون‌،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود كه‌ بتواند حركت‌ متعادل‌ ميز را در طول‌ ستون‌ بوجود آورده‌ و بعد از ثابت‌ كردن‌ آن‌ لرزش‌ در موقع‌ كار نداشته‌ باشد.

 6-1-4
قسمت‌ فوقاني‌ ماشين‌ مته‌، بايد به‌ گونه‌ اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ تجهيزات‌ الكتروموتور، چرخ‌ تسمه‌ و تسمه‌ را براحتي‌ در خود جاي‌ داده‌ و حركات‌ لازم‌ را امكان‌پذير سازد.

 6-2

قطعات‌ حركت‌ دهنده‌ و خوراك‌ دهندة‌، كار بايد با وظايفي‌ كه‌ دارد طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد و حركت‌ خطي‌ دوراني‌ آن‌ هماهنگ‌ با ديگر قطعات‌ دقيقاً محاسبه‌ و قابل‌ تنظيم‌ باشد.

 6-2-1

اجزاء نگهدارنده‌ و هدايت‌ كنندة‌ قطعة‌كار ،بايد با دقت‌ و سطوح‌ مناسب‌ از مواد قابل‌ اطمينان‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد.

 6-2-2
ميز متحرك‌ بايد داراي‌ حركت‌ منظم‌ و كافي‌ در جهت‌ عمودي‌ وافقي‌ و تحت‌ زواياي‌ مختلف‌ باشند و شاخص‌ مدرج‌ كنار آن‌ بتواند زاوية‌ صفحه‌ را مشخص‌ نمايد.

 6-2-3
قطعات‌ كمكي‌ بايد به‌ گونه‌اي‌  طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود ،كه‌ بتواند مناسب‌ با ابعاد صفحة‌ كار به‌ صورت‌ كشويي‌ حركت‌ كرده‌ و كوچك‌ و بزرگ‌ شود.

 6-2-4
شيار نصب‌ گيرة‌ روي‌ ميز يا روي‌ صفحة‌ پايه‌، بايد به‌ گونه‌اي‌  طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ گيره‌هاي‌ ثابت‌ كننده‌ قطعات‌ را به‌ صورت‌ كشوئي‌ در خود جاي‌ دهد و قابل‌ تنظيم‌ نمايد.

 6-3

ابزار و تجهيزات‌ سوراخ‌ كنندة‌ قطعه‌ كار، بايد داراي‌ طراحي‌ مناسب‌ بوده‌ و از بهترين‌ مواد (فولاد ابزار) ساخته‌ شود و قابل‌ سرويس‌ و روغن‌ كاري‌ و يا تعويض‌ قطعات‌ مناسب‌ با جنس‌ مواد و فرم‌ كار باشد.

 6-3-1

ميلة‌ محور متصل‌ به‌ سه‌ نظام‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ شود، كه‌ متناسب‌ با محل‌ استقرار آن‌ به‌ چرخ‌ گردنده‌ باشد و بايد به‌ صورت‌ مناسب‌ با مكانيسم‌ مطلوب‌ ساخته‌ شود تا بتواند براحتي‌ از محل‌ استقرار خود خارج‌ شده‌ و يا در آن‌ محكم‌ جاسازي‌ شود.

 6-3-2
سه‌ نظام‌ ماشين‌ بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود كه‌ مته‌ هاي‌ مختلف‌ براحتي‌ در آن‌ قابل‌ استفاده‌ باشد و بتواند دنبالة‌ مته‌ها را دقيقاً و محكم‌ در خود بگيرد.

 6-3-3
مته‌ يا سوراخ‌ كننده‌ ،بايد از فولادهاي‌ ابزار متناسب‌ با جنس‌ مواد و تعداد دور و فرم‌ كار ساخته‌ شود و زواياي‌ مطلوب‌ متناسب‌ با هر نوع‌ كار را داشته‌ باشد.

 6-4

محل‌ استقرار تكيه‌ گاه‌ دوران‌ كننده‌، بايد دقيق‌ و داراي‌ طراحي‌ و ساخت‌ قطعات‌ مناسب‌ و قابل‌ روغن‌ كاري‌ و بازديد مرتب‌ باشد.

 6-4-1

موتور دستگاه‌ ،بايد متناسب‌ با ابعاد دستگاه‌ و ابعاد قطعة‌ كار قابل‌ انجام‌ با آن‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود و داراي‌ قدرت‌ و تعداد دور مناسب‌ باشد.

 6-4-2
چرخ‌ تسمة‌ متصل‌ به‌ الكتروموتور، بايد به‌ مكانيسم‌ مناسب‌ براي‌ تنظيم‌ دورهاي‌ مورد نياز در حين‌ كار با ماشين‌ و يا در موقع‌ خاموش‌ بودن‌ ماشين‌ باشد و از جنس‌ مواد مطلوب‌ استفاده‌ شود، كه‌ خطر شكستن‌ در حين‌ كار نداشته‌ باشد.

 6-4-3
تسمه‌ بايد متناسب‌ با چرخ‌ بوده‌ و از مواد مناسب‌ و با دوام‌ ساخته‌ شود كه‌ در هنگام‌ كار از طويل‌ شدن‌ ناخواستة‌ طول‌ تسمه‌ جلوگيري‌ نمايد و بتواند تعداد دور و قدرت‌ را با راندمان‌ بالا انتقال‌ دهد.

 6-4-4
چرخ‌ تسمة‌ متصل‌ به‌ ميلة‌ محور، بايد از مواد مناسب‌ و طراحي‌ خوب‌ برخوردار باشد و هماهنگ‌ با چرخ‌ تسمة‌ متصل‌ به‌ موتور براي‌ تنظيم‌ دوره‌هاي‌ مختلف‌ ساخته‌ شود.

 6-5-5
محل‌ استقرار دنباله‌ ميله‌ محور ،بايد از فلز مناسب‌ با طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شود كه‌ بتواند سه‌ نظام‌ با دنبالة‌ مناسب‌ را در خود جا داده‌ و محكم‌ نگهدارد و بدون‌ لرزش‌ عمليات‌ سوراخ‌كاري‌ را انجام‌ دهد.

 6-5

ابزارهاي‌ كنترل‌ كننده‌ ،بايد به‌ تعداد كافي‌ در جاهاي‌ مناسب‌ و از مواد مطلوب‌ روي‌ ماشين‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود.

 6-5-1
كليد خاموش‌ و روشن‌ كننده‌ پائي‌ ،بايد روي‌ صفحة‌ پايه‌ در محل‌ مناسب‌ به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ متصدي‌ بتواند براحتي‌ بوسيله‌ پا ماشين‌ را روشن‌ و خاموش‌ نمايد.

 6-5-2
كليد استارت‌ دستي‌، بايد در جلوي‌ ماشين‌ و قسمت‌ بالا طوري‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود ،كه‌ براحتي‌ متصدي‌ بتواند با دست‌ ماشين‌ را خاموش‌ و روشن‌ كند.

 6-5-3
فرمان‌ تنظيم‌ كنندة‌ سرعت‌ ،بايد در بدنة‌ فوقاني‌ ماشين‌ به‌ گونه‌اي‌  طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ متصدي‌ بتواند براحتي‌ با دست‌ آنرا حركت‌ داده‌ و دور مناسب‌ را براي‌ ماشين‌ تنظيم‌ نمايد.

 6-5-4
سرعت‌ سنج‌ بايد در جلوي‌ فوقاني‌ ماشين‌ به‌ فرم‌ ساعت‌ شمار به‌ گونه‌اي‌  طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ همواره‌ دور دقيق‌ ميله‌ محور ماشين‌ را در موقع‌ عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌ نشان‌ دهد.

 6-5-5
وسيله‌ اهرمي‌ باردهي‌ سه‌ نظام‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌  طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ كارگر بتواند با دست‌ آنرا هدايت‌ نموده‌ و مته‌ را از بالا در عمق‌ لازم‌ داخل‌ قطعة‌كار تنظيم‌ كند و براي‌ اعمال‌ نيروي‌ لازم‌ بوسيله‌ دست‌ به‌ آن‌ تسلط‌ داشته‌ باشد.

 6-5-6
به‌ وسيله‌ اهرمي‌ باردهي‌ پائي‌ ،بايد در قسمت‌ صفحة‌ پائين‌ ماشين‌ به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و با مكانيسم‌ ساخته‌ شود، كه‌ متصدي‌ بتواند بوسيله‌ پا مته‌ را در عمق‌ لازم‌ در قطعة‌ كار فرود آورده‌ و نيروي‌ كافي‌ به‌ آن‌ وارد كند.

 6-5-7
ثابت‌ كردن‌ سطح‌ ميز در زاوية‌ مناسب‌ ، بايد با كمك‌ شاخص‌ نقاله‌اي‌ فلزي‌ با طراحي‌ مناسب‌ و در زير صفحه‌ امكان‌پذير باشد و پيچ‌ ثابت‌ كنندة‌ مناسب‌ نيز براي‌ آن‌ ساخته‌ شود.

 6-5-8
اهرم‌ ثابت‌ كنندة‌ سطح‌ ميز ،بايد به‌ گونه‌اي‌  طراحي‌ و ساخته‌ شود كه‌ سطح‌ ميز را در زواياي‌ مختلف‌ بتواند ثابت‌ نمايد.

 6-5-9
يك‌ نقالة‌ مدرج‌ فلزي‌ در محل‌ ديد باطراحي‌  مناسب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود، كه‌ امكان‌ زاويه‌ دار كردن‌ صفحه‌ را تا 45 ‏  درجه‌ امكان‌پذير نمايد.

 6-5-10
ماشين‌ ،بايد به‌ فرمان‌ بالا و پائين‌ برنده‌ نيز كه‌ با طراحي‌ مناسب‌ و مواد مطلوب‌ ساخته‌ مي‌شود. مجهز باشد و اين‌ فرمان‌ داراي‌ اهرم‌ ثابت‌ كننده‌ براي‌ ثابت‌ كردن‌ ميز در ارتفاع‌ و زاوية‌ مطلوب‌ باشد.

 6-5-11
در قسمت‌ فوقاني‌ ماشين‌ ،بايد روبروي‌ ديد متصدي‌ چراغ‌ هشدار دهنده‌ و نشان‌دهندة‌ وضعيت‌ روشن‌ يا خاموش‌ بودن‌ ماشين‌ نصب‌ شده‌ باشد.

 6-5-12
اهرم‌ تنظيم‌ كنندة‌ عمق‌ مته‌، بايد در ماشين‌ به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ با دقت‌ ميلي‌ متري‌ بتوان‌ عمق‌ فرو رفتن‌ مته‌ در قطعة‌ كار را تنظيم‌ نمود.

 6-6

قطعات‌ ايمني‌ و حفاظت‌هاي‌ ماشين‌ ،بايد به‌ اندازة‌ كافي‌ و كيفيت‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ وجود داشته‌ باشد.

 6-6-1
كليد خاموش‌ كنندة‌ اضطراري‌ ،بايد در قسمت‌ فوقاني‌ ماشين‌ به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و تعبيه‌ شود كه‌ در مواقع‌ اضطراري‌ متصدي‌ بتواند با فشار دادن‌ آن‌ ماشين‌ را به‌ سرعت‌ از حركت‌ باز دارد.

 7

حفاظت‌هاي‌ ايمني‌ ماشين‌ كم‌ كن‌ زنجيري‌ 

 7-1

اسكلت‌ دستگاه‌بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود ،كه‌ قابل‌ نصب‌ روي‌ فونداسيون‌ كف‌ يا ديوار كارگاه‌ باشد و در حين‌ كار كمترين‌ صدا و لرزش‌ را ايجاد نمايد.

 7-2

تجهيزات‌ خوراك‌ دهنده‌ به‌ قطعه‌ كار، بايد متناسب‌ با وظيفه‌اي‌ كه‌ دارند طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد و حركت‌ خطي‌ يا دوراني‌ هماهنگ‌ با ديگر قطعات‌ را داشته‌ باشند.

 7-2-1

سيلندر متحرك‌ حمل‌ كننده‌ اجزاي‌ ماشين‌ اصلي‌ از فلز مناسب‌ ساخته‌ شده‌ و روي‌ ميله‌ هدايت‌ كننده‌ حركت‌ روان‌ داشته‌ باشد.

 7-2-2
ميله‌ هدايت‌ كننده‌ و عمودي‌ اصلي‌ (كشوي‌ اصلي‌) از فولاد مناسب‌ تهيه‌ شود و دقيقاً در محل‌ مناسب‌ نصب‌ شده‌ باشد.

 7-2-3
ميله‌ متصل‌ به‌ گونيا از فولاد مناسب‌ تراشيده‌ شده‌ باشد و با مكانيسم‌ مطلوب‌  حركت‌ قابل‌ تنظيم‌ گونيا يا تكيه‌ گاه‌ را ميسر نمايد.

 7-3

اجزاء نگهدارنده‌ و هدايت‌ كننده‌ قطعات‌ كار، بايد با دقت‌ و سطوح‌ مناسب‌ از مواد قابل‌ اطمينان‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد.

 7-3-1
صفحه‌ گونياي‌ عمودي‌ ميتواند از چوب‌ پهن‌ برگ‌ سخت‌ و يا فولاد مناسب‌ با سطح‌ صيقل‌ داده‌ شده‌ ساخته‌ شود.

 7-3-2
صفحة‌ گونياي‌ افقي‌ ميتواند از چوب‌ پهن‌ برگ‌ سخت‌ يا فولاد مناسب‌ با سطح‌ صيقل‌ داده‌ شده‌ ساخته‌ شود.

 7-3-3
گيره‌ ثابت‌ كننده‌ قطعه‌كار به‌ گونيا، بايد با مكانيسم‌ مطلوب‌ و از فلز مناسب‌ ساخته‌ شود و به‌ صورت‌ پيچي‌ يا اهرمي‌ و غيره‌ قابل‌ تنظيم‌ براي‌ محكم‌ نگهداشتن‌ قطعه‌ كار به‌ گونيا باشد.

 7-3-4
نگهدارنده‌ و تكيه‌ گاه‌ انتهائي‌ بايد از قطعة‌ چوبي‌ با ابعاد مناسب‌ ساخته‌ شود و روي‌ ميله‌ بلند عمودي‌ قابل‌ تنظيم‌ در ارتفاع‌ نصب‌ گردد.

 7-4

 ابزار تراش‌ دهندة‌ قطعه‌كار، با توجه‌ به‌ اهميت‌ و وظيفه‌اي‌ كه‌ دارد، بايد از فولاد مناسب‌ وبا طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شود و قابليت‌ روغن‌كاري‌ براي‌ حركت‌ روان‌ را داشته‌ باشد.

 7-4-1
 زنجير كم‌ كني‌ كه‌ تيغة‌ اصلي‌ تراش‌ دهنده‌ مي‌باشد، بايد از فولاد مناسب‌ ساخته‌ شود و قابل‌ تيز كردن‌ باشد و از قطعات‌ بهم‌ پيوسته‌ لولائي‌ با حركت‌ روان‌ تشكيل‌ شود.

 7-4-2
قطعه‌ يا تيغه‌ هدايت‌ كننده‌ زنجير، بايد از فولاد مناسب‌ و با ابعاد دقيق‌ ساخته‌ شده‌ باشد و كناره‌هاي‌ آن‌ شيار مناسب‌ براي‌ استقرار زنجير تراش‌ دهنده‌ را داشته‌ باشد.

 7-4-3
چرخ‌ زنجير، بايد با طراحي‌ مناسب‌ براي‌ استقرار زنجيرتراش‌ روي‌ آن‌ باشد و از فولاد مرغوب‌ و مطلوب‌ ساخته‌ و تراشيده‌ شده‌ باشد و پيش‌ بيني‌ لازم‌ براي‌ استفاده‌ از زنجيرهاي‌ تراش‌ با قطرهاي‌ مختلف‌ در آن‌ شده‌ باشد و حركت‌ آن‌ روي‌ ميله‌ مربوطه‌ بايستي‌ خيلي‌ روان‌ باشد.

 7-4-4
قرقره‌ هدايت‌ كننده‌ سر تيغه‌ زنجير ،بايد از فولاد مقاوم‌ به‌ حرارت‌ و اصطكاك‌ ساخته‌ شده‌ و به‌ صورت‌ روان‌ قابل‌ حركت‌ بوده‌ و هماهنگ‌ با زنجير تراش‌ دهنده‌ باشد.

 7-5

محل‌ استقرار و تكيه‌ گاه‌ دوران‌ كننده‌ اصلي‌ ،بايد دقيق‌ و داراي‌ طراحي‌ و ساخت‌ قطعات‌ مناسب‌ و قابل‌ روغن‌ كاري‌ و بازديد مرتب‌ باشد.

 7-5-1
ياتاقان‌ سر ميله‌ متصل‌ به‌ چرخ‌ زنجير ،بايد با مكانيسم‌ دقيق‌ محاسبه‌ و ساخته‌ شود تا بلبرينگ‌ مناسب‌ در آن‌ جاي‌ گرفته‌ و سرميله‌ متصل‌ به‌ چرخ‌ زنجير دقيقاً در آن‌ جاسازي‌ شود و حركت‌ روان‌ و يكنواخت‌ دوراني‌ را امكان‌پذير نمايد و قابل‌ روغن‌ كاري‌ باشد.

 7-5-2
پيچ‌ محكم‌ كنندة‌ قطعة‌ هدايت‌ كنندة‌ زنجير ،بايد از فولاد مناسب‌ با مكانيسم‌ مطلوب‌ تهيه‌ شود و حركت‌ آن‌ به‌ گونه‌اي‌ باشد كه‌ قطعة‌ هدايت‌ كنندة‌ زنجير را با فشار مناسب‌ تنظيم‌ و ثابت‌ نمايد.

 7-6

ابزارهاي‌ كنترل‌ كننده‌ به‌ تعداد كافي‌ و در جاهاي‌ مناسب‌ ،بايد طراحي‌ و از مواد مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشند.

 7-6-1
تنظيم‌ كنندة‌ كشش‌ زنجير، بايد از مواد مناسب‌ تهيه‌ شده‌ باشد و مكانيسم‌ آن‌ به‌ گونه‌اي‌ باشدكه‌ اعمال‌ كشش‌ با نيروي‌ لازم‌ را در زنجير امكان‌پذير نمايد.

 7-6-2
تنظيم‌ كنندة‌ ميزان‌ حركت‌ زنجير در عمق‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ براحتي‌ در دسترس‌ بوده‌ و كاربر بتواند در كمينه‌ و بيشينه‌ حركت‌ لازم‌ تيغة‌ زنجير، را براي‌ كم‌ كني‌ در عمق‌هاي‌ مختلف‌ قطعة‌ كار تنظيم‌ نمايد.

 7-6-3
وسيله‌ بالا و پائين‌ برندة‌ اجزاي‌ اصلي‌ كام‌ كن‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ به‌ راحتي‌ قابل‌ استفاده‌ با دست‌ راست‌ متصدي‌ باشد و در عين‌ حال‌ مقاومت‌ آن‌ براي‌ اعمال‌ نيروي‌ مناسب‌ كم‌ كني‌ كافي‌ باشد و شكسته‌ يا خم‌ نشود.

 7-6-4
تنظيم‌ كنندة‌ حركت‌ طولي‌ ميز دستگاه‌ (تكيه‌ گاه‌) ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود، كه‌ به‌ راحتي‌ قابل‌ استفادة‌ متصدي‌ با استفاده‌ از دست‌ چپ‌ باشد و مكانيسم‌ آن‌ به‌ نحو مطلوب‌ حركت‌ طولي‌ تكيه‌ گاه‌ را در يك‌ حركت‌ رفت‌ و برگشت‌ با طول‌ مورد نياز و مناسب‌ عمليات‌ كام‌ كني‌ امكان‌پذير سازد.

 7-6-5
كليد روشن‌ و خاموش‌ كردن‌ دستگاه‌، بايد از مواد مناسب‌ و با مكانيسم‌  مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ و در دسترس‌ متصدي‌ دستگاه‌ باشد.

 7-7

قطعات‌ ايمني‌ و حفاظتهاي‌ ماشين‌، بايد به‌ تعداد كافي‌ و با كيفيت‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ وجود داشته‌ باشد.

 7-7-1
درپوش‌ حفاظتي‌ اجزاي‌ اصلي‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ باشد كه‌ از فلز مقاوم‌ ساخته‌ شود و به‌ صورت‌ لولايي‌ بتواند پس‌ از تنظيم‌ اجزاي‌ تراش‌ دهنده‌ روي‌ آنها را بپوشاند و از دسترس‌ متصدي‌ محافظت‌ نمايد و تنها مقداري‌ از تيغه‌ كه‌ براي‌ عمليات‌ كم‌ كني‌ لازم‌ است‌ به‌ صورت‌ آزاد از زير آن‌ خارج‌ شده‌ باشد.

 7-7-2
دريچة‌ و محفظة‌ كنترل‌ روي‌ درپوش‌ حفاظتي‌، بايد دريچه‌اي‌ كوچك‌ با ابعاد مناسب‌ ايجاد شود، كه‌ روي‌ آن‌ را با طلق‌ بپوشاند و از اين‌ دريچه‌ حركت‌ صحيح‌ تيغه‌ جهت‌ كنترل‌ امكان‌پذير گردد.

 7-7-3
حفاظ‌ كنترل‌ پرتاب‌  پوشال‌ و خرده‌ چوب‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ در جايي‌ مناسب‌ روي‌ درپوش‌ تيغه‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود كه‌ بتواند مانع‌ از پرتاب‌ پوشال‌ و خرده‌ چوب‌ به‌ صورت‌ متصدي‌ گردد تا مانع‌ از كنترل‌ عمليات‌ صحيح‌ كم‌ كني‌ نشود.

 7-7-4
دستگيره‌ و كليد حفاظتي‌ دستگاه‌،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ در موقع‌ حركت‌ اهرم‌ بالا و پائين‌ برندة‌ دستگاه‌ تيغه‌ زنجيري‌ با فشار انگشت‌ دست‌ راست‌ همزمان‌ با اعمال‌ نيروي‌ پائين‌ دهنده‌ توسط‌ متصدي‌ الكتروموتور اصلي‌ روشن‌ شود و حركت‌ دوراني‌ مناسب‌ را بوجود آورد. اين‌ كليد به‌ صورت‌ اتوماتيك‌ نيز مي‌تواند در صورت‌ حركت‌ دستگيره‌ اهرمي‌ فوق‌ عمل‌ نمايد.

 7-8

براي‌ خارج‌كردن‌خرده‌ چوب‌ و پوشال‌ لازم‌ است‌ ماشين‌ به‌ كانال‌ مخصوص‌مجهزباشد، كه‌ بتواند به‌ سيستم‌ مكنده‌ متصل‌ شود و يا به‌ صورت‌ آزاد خروج‌ ضايعات‌ مذكور را امكان‌پذير نمايد.

 7-9

علاوه‌ بر قطعات‌ شرح‌ داده‌ شدة‌ دربالا، ماشين‌ براي‌ استحكام‌ و دوام‌ بيشتر داراي‌ لوازم‌ كمكي‌ و اضافي‌ نيز مي‌باشد.

 7-9-1

وسيله‌ روغنكاري‌ قطعات‌ تراش‌ دهندة‌ چوب‌ زنجيري‌، تاآنجا كه‌ بشود ،بايد به‌ گونه‌اي‌طراحي‌ شده‌ باشد، كه‌ امكان‌ روغنكاري‌ اتوماتيك‌ قطعه‌ هدايت‌ كننده‌ و زنجير و قرقرة‌ هدايت‌ كننده‌ را همزمان‌ داشته‌ باشد.

 7-9-2
سنگ‌ سنبادة‌ تيز كنندة‌ زنجير مي‌تواند در جاي‌ مناسب‌ با مكانيسم‌ مطلوب‌ روي‌ ماشين‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد تا امكان‌ تيز كردن‌ اختصاصي‌ زنجير كم‌ كني‌ را بوجود آورد.

8

حفاظت‌هاي‌ ايمني‌ ماشين‌ كف‌ رند

 8-1

چهارچوب‌ و اسكلت‌ دستگاه‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد، كه‌ قابل‌ نصب‌ روي‌ فونداسيون‌  بوده‌ و در حين‌ كار كمترين‌ صدا و لرزش‌ را ايجاد نمايد.

 8-2

قطعات‌ نگهدارنده‌ و هدايت‌ كنندة‌ قطعه‌ كار، بايد متناسب‌ با وظيفه‌اي‌ كه‌ دارد طراحي‌ شده‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد و براي‌ رسيدن‌ به‌ كيفيت‌ كاري‌ مناسب‌ قابل‌ تنظيم‌ باشد.

 8-2-1

صفحة‌ كارده‌ بايد با سطح‌ صيقلي‌ تراش‌ داده‌ شده‌ مناسب‌ از موادي‌ با كيفيت‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ و با مكانيسم‌ مناسب‌ قابل‌ تنظيم‌ (بالا و پائين‌ بردن‌) نسبت‌ به‌ توپي‌ رنده‌ باشد و همواره‌ وضعيت‌ كاملاً افقي‌ را حفظ‌ نمايد. اين‌ صفحه‌ بايد در قسمت‌ جلو داراي‌ لبه‌ نازك‌ شده‌ باشد و لبة‌ آن‌ در قسمت‌ زير به‌ اندازة‌ مناسب‌ پخ‌دار باشد (در سطح‌ صفحة‌ كارده‌ ماشين‌ مي‌توان‌ شيارهاي‌ ظريف‌ طولي‌ نيز ايجاد كرد).

 8-2-2
صفحه‌ يا ميز خروجي‌ (صفحه‌ كارگير)، بايد با سطح‌ صيقلي‌ شده‌ و از فلز مناسب‌ و قابل‌ تنظيم‌ بوده‌ و همواره‌ به‌ صورت‌ افقي‌ قرار گيرد.اين‌ صفحه‌ بايد داراي‌ لبه‌نازك‌ شده‌ باشد ولبه‌ آن‌ در قسمت‌ زير به‌ اندازة‌ مناسب‌ پخ‌دار باشد (در سطح‌ صفحة‌ كارگير ماشين‌، مي‌توان‌ شيارهاي‌ ظريف‌ طولي‌ نيز ايجاد كرد).

 8-2-3
لبة‌ صفحات‌ كارده‌ و كارگير، بايد از قطعات‌ با فلز مناسب‌ (غيرشكننده‌)، تا آنجا كه‌ بشود ،به‌ صورت‌ شانه‌اي‌ دندانه‌ دار (جهت‌ كم‌ كردن‌ صدا) ساخته‌ شود و شيب‌ آن‌ به‌ طرف‌ زير صفحه‌، به‌ گونه‌اي‌ باشد، كه‌ به‌ صورت‌ فاصله‌ دار به‌ اندازة‌ مناسب‌ از توپي‌ رنده‌ قرار گيرد به‌ گونه‌اي‌ كه‌، با لبة‌ تيغه‌ همواره‌ 3 ميلي‌ متر فاصله‌ داشته‌ باشد.

 8-2-4
گونياي‌ دستگاه‌ ،بايد از فلز مناسب‌ با قطعات‌ قابل‌ تنظيم‌ و دقيق‌ ساخته‌ شده‌ باشد و طراحي‌ آن‌ به‌ گونه‌اي‌ باشد، كه‌ پس‌ از نصب‌ روي‌ صفحات‌ ماشين‌ رنده‌ امكان‌ برخورد لبة‌ آن‌ به‌ تيغه‌ ماشين‌ وجود نداشته‌ باشد و به‌ صورت‌ راحت‌ در عرض‌ ماشين‌ حركت‌ نموده‌ و زواياي‌ مورد نياز را بخوبي‌ تأمين‌ نمايد.

 8-3

ابزار و تجهيزات‌ تراش‌ دهندة‌ چوب‌ ،بايد داراي‌ طراحي‌ مناسب‌ بوده‌ و از بهترين‌ مواد ساخته‌ شده‌ باشند و قابل‌ سرويس‌، روغنكاري‌ و تعويض‌ قطعات‌ متناسب‌ با زمان‌ كاركرد ماشين‌ باشد.

 8-3-1
تيغة‌ رنده‌ از فولاد ابزار مناسب‌ با ضخامت‌ و عرض‌ هماهنگ‌ با توپي‌ رنده‌ ساخته‌ شود و زاويه‌ قرار آن‌ در توپي‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ باشد، كه‌ بيشينه‌ بازده‌ كار را داشته‌ باشد. (زاوية‌ آزاد يا تراشه‌ ((20 = (() و زاويه‌ گوه‌ يا زاوية‌ تيغة‌ (( 35 = (() و زاوية‌ حمله‌ يا زاويه‌ پوشال‌ ((35= (() ).

 8-3-2
گوه‌ نگهدارندة‌ تيغه‌ در ميله‌ يا توپي‌ رنده‌ ،بايد از طراحي‌ مناسب‌ بهره‌مند بوده‌ و با مكانيسم‌ مطلوب‌ (با پيچ‌ يا باد و يا فشار روغن‌) كه‌ بتواند به‌ طور مطمئن‌ تيغه‌ را در شيار توپي‌ ثابت‌ نمايد ،ساخته‌ شود و مكانيسم‌ شيار محل‌ استقرار گوه‌ در داخل‌ توپي‌ به‌ گونه‌اي‌  باشد كه‌ زمان‌ تنظيم‌ تيغة‌ رنده‌ را به‌ كمينه‌  برساند (تنظيم‌ تيغه‌ به‌ صورت‌ بالا و پايين‌ رفتن‌ آن‌ بوسيله‌ پيچ‌، فنر تيغه‌اي‌ يا فنر ميله‌اي‌ باشد).

 8-3-3
ميله‌ رنده‌ (غلطك‌ يا توپي‌ رنده‌)، بايد از فلز مناسب‌ و با طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد ،به‌ گونه‌اي‌كه‌ حركت‌ دوراني‌ لازم‌ را بدون‌ لنگي‌ امكان‌پذير نموده‌ و گوه‌ها و تيغه‌ها را به‌ طور مطمئن‌ در شيارهاي‌ خود جاي‌ دهد.اين‌ ميله‌ بايد دقيقاً در بدنة‌ ماشين‌ روي‌ ياتاقان‌ قابل‌ جاسازي‌ باشد تا به‌ صورت‌ افقي‌ هماهنگ‌ با صفحات‌ قرار گرفته‌ و حركت‌ دوراني‌ نمايد.

 8-4

ياتاقان‌هاي‌ محل‌ استقرار دو سر ميله‌ دنده‌، بايد از مكانيسم‌ با تكنولوژي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شود تا حركت‌ روان‌ و دقيق‌ توپي‌ رنده‌ را موازي‌ با لبة‌ صفحات‌ رنده‌ امكان‌پذير نمايد.و بايستي‌ از بلبرينگ‌هاي‌ پرس‌ شده‌ و يا قابل‌ روغنكاري‌ در آن‌ استفاده‌ گردد و به‌ گونه‌اي‌ كه‌، در اثر حركت‌ دوراني‌ حرارت‌ اصطكاكي‌ ايجاد شده‌ را به‌ كمينه‌ برساند.

 8-5

تجهيزات‌ كنترل‌ كننده‌ و تنظيم‌ كننده‌، بايد به‌ تعداد كافي‌ در جاهاي‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد.

 8-5-1
كليد روشن‌ و خاموش‌ كننده‌ دستگاه‌،بايد از مواد مناسب‌ و در دسترس‌ متصّدي‌ و با كيفيت‌ عالي‌ ساخته‌ شده‌ باشد.

 8-5-2
اهرم‌ يا فرمان‌ تنظيم‌ كنندة‌ صفحات‌ كارده‌ و يا كارگير ،بايد به‌ فرم‌ مناسب‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد تا حركات‌ و تنظيم‌ صفحات‌ را به‌ طور راحت‌ و دقيق‌ توسط‌ متصّدي‌ امكان‌پذير نمايد.

 8-5-3
اهرم‌هاي‌ تنظيم‌ كنندة‌ ثابت‌ كنندة‌ گونيا ،بايد با فرم‌ مناسب‌ طراحي‌ شده‌ و از مكانيسم‌ مطلوب‌ براي‌ تنظيم‌ گونيا و ثابت‌ كردن‌ آن‌ در زواياي‌ مختلف‌ بهره‌مند باشد و استحكام‌ آن‌ در استفادة‌ با نيروي‌ دست‌ متصدي‌ رعايت‌ شده‌ و راحتي‌ عمل‌ را نيز بوجود آورد.

 8-5-4
فرمان‌ مدرج‌ ميلي‌ متري‌ تنظيم‌ صفحة‌ كارده‌ ،بايد با مكانيسم‌ مناسب‌ ساخته‌ شود، كه‌ حركت‌ صفحه‌ را براي‌ كم‌ تيغ‌ و پر تيغ‌  كردن‌ (كاهش‌ يا افزايش‌ پوشال‌) به‌ صورت‌ ميلي‌ متري‌ امكان‌پذير نمايد و محل‌ استقرار آن‌ بايد در تسلط‌ متصدي‌ به‌ هنگام‌ كار كردن‌ با ماشين‌ باشد.

 8-6

وسايل‌ و تجهيزات‌ ايمني‌ دستگاه‌ متناسب‌ با نحوة‌ استفاده‌ از ماشين‌ رنده‌ و متناسب‌ با ابعاد ماشين‌ براي‌ عمليات‌ رنده‌ كاري‌ قطعات‌ كوچك‌ يا بزرگ‌ ،بايد طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود ،به‌ گونه‌اي‌ كه‌ ،خطرات‌ ناشي‌ از كار را به‌ كمينه‌ ممكن‌ كاهش‌ دهد.

 8-6-1
حفاظ‌ اصلي‌ روي‌ غلطك‌ يا توپي‌ رنده‌ ،بايد متناسب‌ با ابعاد ماشين‌ طوري‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود، كه‌ در موقع‌ كار دست‌ متصدي‌ را از برخورد با تيغه‌ رنده‌ حفظ‌ نمايد.

 8-6-2
حفاظ‌ روي‌ قسمت‌ عقب‌ توپي‌ رنده‌، نيز بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود، كه‌ با تغيير گونيا عرض‌ باقيمانده‌ آزاد تيغه‌ را در پشت‌ گونيا بپوشاند و مانع‌ از قابل‌ دسترس‌ شدن‌ تيغه‌ به‌ صورت‌ آزاد براي‌ متصدي‌ گردد.

 8-7

ماشين‌ رنده‌ متناسب‌ با ابعاد و نوع‌ كار و محل‌ نصب‌ ،بايد از تجهيزات‌ مناسب‌ متفرقه‌ برخوردار باشد.

 8-7-1
پوشال‌ و ذرات‌ خرده‌ چوب‌، ،بايد با كانال‌ خروجي‌ مناسب‌ از ماشين‌ خارج‌شود. بنابراين‌ ماشين‌ رنده‌ متناسب‌ با ابعاد آن‌، مكانيسم‌ خروج‌ پوشال‌ بايد به‌ سيستم‌ مكنده‌ كارگاه‌ متصل‌ باشد.

 8-7-2
درب‌ كنترل‌ تجهيزات‌ داخلي‌ دستگاه‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ امكان‌ دسترسي‌ راحت‌ به‌ الكتروموتور تعويض‌ تسمه‌ ذوزنقه‌ و پوليها يا چرخ‌ تسمة‌ انتقال‌ دور را براي‌ متصدي‌ فراهم‌ نمايد.
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 حفاظت‌هاي‌ ايمني‌ ماشين‌ خراطي‌ 

 9-1

چهارچوب‌ و اسكلت‌ دستگاه‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ قابل‌ نصب‌ روي‌ فونداسيون‌ بوده‌ و در حين‌ كار كمترين‌ صدا و لرزش‌ را ايجاد نمايد.

 9-1-1

بدنة‌ اصلي‌ پايه‌ متناسب‌ با سيستم‌ ماشين‌ از فلز مناسب‌ ساخته‌ شود ،به‌ گونه‌اي‌كه‌، اجزاء ماشين‌ قابل‌ نصب‌ در محل‌ مناسب‌ و روي‌ آن‌ باشد.

 9-1-2

بستر دستگاه‌ ،بايد داراي‌ طراحي‌ متناسب‌ با سيستم‌ ماشين‌ خراطي‌ اتوماتيك‌ نيمه‌ اتوماتيك‌ يا ساده‌ داشته‌ باشد و قطعات‌ نصب‌ شده‌ روي‌ بستر داراي‌ مكانيسم‌ مناسب‌ سيستم‌ كار ماشين‌ باشد.

 9-1-3
ميز يا تكيه‌ گاه‌ براي‌ كاركردن‌ با كله‌ گي‌ خارجي‌ دستگاه‌ مي‌تواند متناسب‌ با سيستم‌ ماشين‌ روي‌ بدنة‌ اصلي‌ و يا جداگانه‌ طراحي‌ گردد به‌ گونه‌اي‌كه‌ ،مكانيسم‌ عمل‌ ساده‌ براي‌ كله‌ گي‌ تراشي‌ را ايجاد نمايد.

 9-1-4
شيار كشوئي‌ كه‌ پاية‌ مرغك‌ روي‌ آن‌ حركت‌ مي‌نمايد ،بايد با ابعاد مناسب‌ و به‌ گونه‌اي‌ دقيق‌ و با سطح‌ صاف‌ مطلوب‌ ساخته‌ شود تا قطعات‌ روي‌ آن‌ در كشو به‌ راحتي‌ حركت‌ نمايد.

 9-2

قطعات‌ حركت‌ دهنده‌ و خوراك‌ دهندة‌ كار ،بايد متناسب‌ با وظيفه‌اي‌ كه‌ دارند، طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و در جهت‌هاي‌ مختلف‌ حركت‌ خطي‌ يا دوراني‌ آنها با ديگر قطعات‌ دقيقاً محاسبه‌ و قابل‌ تنظيم‌ باشد.

 9-3

اجزاي‌ نگهدارنده‌ و هدايت‌ كننده‌ قطعه‌ كار ،بايد با دقت‌ و سطوح‌ مناسب‌ از مواد قابل‌ اطمينان‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد.

 9-3-1

محور دوران‌ دهندة‌ صفحه‌ داخلي‌ ،بايد از فولاد مناسب‌ و با قطر مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،تا بتواند نيروهاي‌ وارده‌ براي‌ عمليات‌ خراطي‌ چوب‌ و حركت‌ دوراني‌ مناسب‌ را در دورهاي‌ مختلف‌ و وزن‌ كله‌ گي‌ و قطعات‌ نصب‌ شده‌ به‌ آن‌ را تحمل‌ نمايد و خطر شكستگي‌ محور و يا لنگ‌ شدن‌ آن‌ در موقع‌ عمل‌ وجود نداشته‌ باشد.

 9-3-2
پاية‌ مرغك‌ بايد از فلز مناسب‌ با طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و قابل‌ حركت‌ و تنظيم‌ روي‌ بستر كشوئي‌ ماشين‌ باشد.

 9-3-3
 مرغك‌ بايد از فولاد مناسب‌ با طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و مكانيسم‌ حركتي‌ آن‌ به‌ گونه‌اي‌ باشد، كه‌ قطعه‌ را محكم‌ در مركز آن‌ نگهداشته‌ و امكان‌ حركت‌ دوراني‌ نيز به‌ آن‌ بدهد.

 9-3-4
 صفحة‌ كله‌ گي‌ خارجي‌ و كله‌ گي‌ داخلي‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود، كه‌ امكان‌ نصب‌ و خراطي‌ قطعات‌ چوبهاي‌ بزرگ‌ با قطر و ضخامت‌ مناسب‌ و مورد نياز را داشته‌ باشد.

 9-3-5
 سه‌ نظام‌ كله‌ گي‌ ،بايد از مواد مناسب‌ و با طراحي‌ مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود كه‌ علاوه‌ بر داشتن‌ مقاومت‌ كافي‌ براي‌ حركات‌ قطعات‌ آن‌ در شيارهاي‌ مربوط‌ بتواند با استفاده‌ از آچار فلزي‌ با مكانيسم‌ مطلوب‌ انتهاي‌ چوبهاي‌ با قطر مختلف‌ مورد نياز را محكم‌ و ثابت‌ در حركت‌ دوراني‌ حفظ‌ نمايد.

 9-4

ابزار و تجهيزات‌ اصلي‌ دوران‌ و تراش‌ دهندة‌ قطعة‌ كار ،بايد داراي‌ طراحي‌ مناسب‌ بوده‌ و از بهترين‌ مواد ساخته‌ شده‌ باشد،و قابل‌ سرويس‌ و روغن‌ كاري‌ و يا تنظيم‌ قطعات‌ متناسب‌ با طول‌ زمان‌ كار ماشين‌ و يا ابعاد و جنس‌ قطعة‌ مورد عمل‌ باشد.

 9-4-1
مقرّ تيغة‌ ابزار تراش‌ دهنده‌ (تيغه‌ گير) ،بايد با دقت‌ و از مواد مناسب‌ طراحي‌ شده‌ باشد به‌ گونه‌اي‌ كه‌، تيغه‌هاي‌ تراش‌ دهندة‌ چوب‌ (مغار خراطي‌) دقيقاً در آن‌ با وضعيت‌ مطلوب‌ محكم‌ و ثابت‌ شود و در موقع‌ خراطي‌ خطر رها شدن‌ نداشته‌ باشد.

 9-4-2
تكيه‌ گاه‌ ابزار دستي‌ و پاية‌ اصلي‌ تكيه‌ گاه‌ ابزار (مغار خراطي‌) ،بايد از فولاد مناسب‌ و با طراحي‌ مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود كه‌ علاوه‌ بر توان‌ حركت‌ طولي‌ در بستر ماشين‌ تكيه‌ گاه‌ حركت‌ دوراني‌ قابل‌ تنظيم‌ از نظر ارتفاع‌ و زواياي‌ مختلف‌ حول‌ محور خود را داشته‌ باشد و در هر موقعيت‌ تنظيم‌ شده‌ قابل‌ ثابت‌ نمودن‌، قابل‌ اطمينان‌ باشد به‌ گونه‌اي‌كه‌ ،در موقع‌ كار و تكيه‌ دادن‌ مغار خراطي‌ و اعمال‌ نيرو به‌ آن‌ حركت‌ نكند.

 9-4-3
تيغة‌ تراش‌ دهنده‌ و ابزار دستي‌ خراطي‌ ،بايد از بهترين‌ فولاد ابزار و با طراحي‌ مناسب‌ براي‌ جاي‌گيري‌ در مقّر ماشين‌ و يا استفادة‌ با دست‌ ساخته‌ شده‌ باشد و استحكام‌ آن‌ براي‌ تحمّل‌ نيروهاي‌ وارده‌ ناشي‌ از دست‌ و عمليات‌ خراطي‌ به‌ گونه‌اي‌باشد، كه‌ خطر شكسته‌ شدن‌ در حين‌ كار را نداشته‌ باشد.

 9-5

محل‌ استقرار تكيه‌ گاه‌ توپي‌ دوران‌ كنندة‌ اصلي‌ ،بايد دقيق‌ و داراي‌ طراحي‌ و ساخت‌ قطعات‌ مناسب‌ و قابل‌ روغن‌ كاري‌ و بازديد مرتب‌ باشد.

 9-5-1
كله‌ اصلي‌ (جعبه‌ دنده‌) دستگاه‌ با تجهيزات‌ تغيير دور ،بايد از مواد مناسب‌ و طراحي‌ مطلوب‌ تهيه‌ شده‌ باشد، و ساخت‌ چرخ‌ تسمه‌ها و مكانيسم‌ عمل‌ آنها به‌ گونه‌اي‌باشد، كه‌ امكان‌ حركت‌ دوراني‌ قابل‌ تنظيم‌ مطمئن‌ را در موقع‌ عمل‌ ايجاد نمايد و خطر شكستن‌، لنگ‌ زدن‌ و يا خارج‌ شدن‌ تسمه‌ از روي‌ قطعات‌ چرخ‌ تسمه‌ رانداشته‌ و تا آنجا كه‌ ممكن‌ است‌  مكانيسم‌ انتقال‌ دور به‌ گونه‌اي‌ باشد كه‌ در حين‌ روشن‌ بودن‌ ماشين‌ بتوان‌ تغييرات‌ دور مناسب‌ را تنظيم‌ نمود.

 9-5-2
پاية‌ متحرك‌ متصل‌ به‌ ريل‌ دستگاه‌ و ميز مقرّ تيغه‌ گير ماشين‌ براي‌ حركت‌ طولي‌ ،بايد از مواد مناسب‌ و با طراحي‌ مطلوب‌ كه‌ متناسب‌ با سيستم‌ و مكانيسم‌ عمل‌ كرد ماشين‌ باشد ساخته‌ شود ،بگونه‌اي‌ كه‌ ،حركت‌ طولي‌ آنها روي‌ ديگر قطعات‌ ماشين‌ به‌ طور دقيق‌ و بدون‌ لرزش‌ انجام‌ شود و امكان‌ عمليات‌ خراطي‌ دقيق‌ را بوجود آورد.

 9-5-3
 ميلة‌ مارپيچ‌ راهنما ،بايد از فولاد مناسب‌ و به‌ طور دقيق‌ طراحي‌ و روي‌ بستر ماشين‌ نصب‌ شده‌ باشد ،به‌ گونه‌اي‌كه‌، حركات‌ طولي‌ ميز مقّر تيغة‌ گير ماشين‌ به‌ راحتي‌ روي‌ آن‌ امكان‌پذير گردد.

 9-6

تجهيزات‌ كنترل‌ كننده‌ و تنظيم‌ كنندة‌ دستگاه‌ ،بايد به‌ تعداد كافي‌ و در جاهاي‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ طراحي‌، نصب‌ و ساخته‌ شده‌ باشد.

 9-6-1
كليد استارت‌ (كليد روشن‌ و خاموش‌ كردن‌ دستگاه‌) ،بايد از مواد مناسب‌ و با طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شد باشد،و در محلي‌ از پاية‌ ماشين‌ كه‌ در دسترس‌ متصّدي‌ به‌ راحتي‌ قرار گيرد ،نصب‌ شده‌ باشد و عمل‌ خاموش‌ و روشن‌ كردن‌ ماشين‌ را با اطمينان‌ و ايمني‌ انجام‌ دهد.

 9-6-2
اهرم‌هاي‌ تنظيم‌ كننده‌ سرعت‌، مرغك‌ و يا اتصال‌ كوپلينگ‌ ،بايد از مواد مناسب‌  به‌ گونه‌اي‌ با طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ مقاومت‌ لازم‌ براي‌ حركت‌ دادن‌ و يا محكم‌ كردن‌ آن‌ بوسيله‌ دست‌ را داشته‌ باشد.

 9-6-3
فرمان‌ حركت‌ دهندة‌ طولي‌ مرغك‌ ،بايد با طراحي‌ مناسب‌ و از فولاد مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد، به‌ گونه‌اي‌كه‌، متصّدي‌ بتواند به‌ راحتي‌ آنرا دوران‌ داده‌ و حركت‌ تنظيم‌ طولي‌ مرغك‌ را انجام‌ دهد.

 9-6-4
فرمان‌ حركت‌ دهندة‌ پاية‌ متحرك‌ متصل‌ به‌ ريل‌ ،بايد داراي‌ طراحي‌ مطلوب‌ بوده‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،به‌ گونه‌اي‌كه‌، حركت‌ طولي‌ پاية‌ متحرك‌ را روي‌ ميلة‌ مارپيچ‌ متصدي‌ به‌ راحتي‌ با آن‌ انجام‌ دهد.

 9-6-5
وسيله‌ يا اهرم‌ ثابت‌ كننده‌ واگن‌ و ميز مقرّ تيغه‌ گير، بايد از مواد مناسب‌ و طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و مكانيسم‌ آن‌ به‌ گونه‌اي‌ باشد ،كه‌ متصّدي‌ به‌ راحتي‌ ميز مقر تيغه‌ گير را در وضعيت‌ تنظيم‌ شده‌ به‌ طور مطمئني‌ ثابت‌ و قفل‌ نمايد.

 9-7

وسائل‌ و تجهيزات‌ ايمني‌ دستگاه‌ ،بايد به‌ اندازة‌ كافي‌ و طراحي‌ مناسب‌ و از مواد مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ و روي‌ ماشين‌ نصب‌ و يا قابل‌ نصب‌ باشد.

 9-7-1

حفاظ‌ روي‌ صفحة‌ كله‌ گي‌ و سه‌ نظام‌ دستگاه‌ ،بايد از موادي‌ ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ با داشتن‌ استحكام‌ لازم‌ بويژه‌ هنگام‌ پرتاب‌ قطعات‌ حركت‌ قطعه‌ و كله‌ گي‌ و تيغة‌ تراش‌ دهنده‌، از بالاي‌ آن‌ براي‌ متصّدي‌ قابل‌ رؤيت‌ باشد و مكانيسم‌ عمل‌ آن‌ نيز به‌ گونه‌اي‌ باشد، كه‌ مانع‌ از بستن‌ قطعات‌ با قطر زياد مورد نياز عمليات‌ خراطي‌ نگردد.

 9-8

تجهيزات‌ متفرقه‌ مانند ترمز، كانال‌ خروج‌ خاك‌ سمباده‌ يا ذرات‌ تراشيده‌ شده‌ و يا مقّر، ابزار خراطي‌ و... بنابه‌ طراحي‌ و مكانيسم‌ عمل‌ ماشين‌ مي‌تواند روي‌ ماشين‌ تعبيه‌ شود، مشروط‌ به‌ اينكه‌ ايجاد مزاحمت‌ براي‌ عمليات‌ خراطي‌ و يا خطر براي‌ متصّدي‌ ننمايد.

 9-9

تيغه‌هاي‌ خراطي‌ ،بايد با فرمهاي‌ مناسب‌ براي‌ كار و خوب‌ تيز شده‌ و زواياي‌ آن‌ بگونه‌ مطلوب‌ باشد و ايجاد خطر شكستگي‌ در حين‌ كار ننمايد و چنانچه‌ مغار خراطي‌ با دست‌ استفاده‌ مي‌شود ،بايد طول‌ تيغه‌ و دستة‌ آنها بلند و متناسب‌ براي‌ اعمال‌ نيروي‌ كافي‌ باشد.

 10

حفاظت‌هاي‌ ايمني‌ ماشين‌ فرز ميزي‌ 

 10-1

اسكلت‌ و چهارچوب‌ دستگاه‌ كه‌ اجزاء و متعلقات‌ روي‌ آن‌ است‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ قابل‌ نصب‌ طبق‌ دستورالعمل‌ سازنده‌ روي‌ فونداسيون‌ بتوني‌ كف‌ كارگاه‌ باشد و در حين‌ كار لرزش‌ را به‌ كمترين‌ حد ممكن‌ برساند.

 10-2

قطعات‌ حركت‌ دهنده‌ و خوراك‌ دهنده‌ (الكتروموتور، چرخ‌ تسمه‌، بلبرينگ‌ تسمه‌ و...)، بايد متناسب‌ با وظيفه‌اي‌ كه‌ دارد طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و حركت‌ خطي‌ يا دوراني‌ آنها هماهنگ‌ با ديگر قطعات‌ دقيقاً محاسبه‌ و قابل‌ تنظيم‌ بوده‌ و عمل‌ نمايد.

 10-4

اجزاي‌ نگهدارنده‌ و هدايت‌ كنندة‌ قطعه‌ كار ،بايد با دقت‌ و سطوح‌ مناسب‌ و از مواد قابل‌ اطمينان‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،و حركت‌هاي‌ مربوط‌ را دقيق‌ و صحيح‌ انجام‌ دهد.

 10-4-1
ميز يا صفحة‌ ماشين‌ ،بايد داراي‌ سطح‌ خوب‌ صيقل‌ داده‌ شده‌ از مواد مناسب‌ باشد و قطعات‌ نصب‌ شدة‌ روي‌ آن‌ به‌ گونه‌اي‌ باشد كه‌ در موقع‌ كار با ماشين‌ ايجاد صداي‌ نامناسب‌ ننمايد و خطر بازشدن‌ و رها شدن‌ نداشته‌ باشد.

 10-4-2
گونياي‌ ماشين‌ ،بايد در شيار تعبيه‌ شده‌ روي‌ صفحه‌ قابل‌ هدايت‌ و تنظيم‌ باشد و با پيچهاي‌ مناسب‌ استقرار آن‌ به‌ صورت‌ مستقيم‌ و قابل‌ تنظيم‌ ثابت‌ گردد و صفحات‌ گونيا ،بايد از دو قسمت‌ ثابت‌ فلزي‌ و متحرك‌ چوبي‌ قابل‌ تنظيم‌ ساخته‌ شده‌ باشد.

 10-4-3
صفحات‌ چوبي‌ در شيار تعبيه‌ شده‌ روي‌ صفحات‌ فلزي‌ به‌ صورت‌ كشوئي‌ قابل‌ تنظيم‌ گردد و همچنين‌ طراحي‌ گونياي‌ متحرك‌ به‌ نوعي‌ باشد، كه‌ نصب‌ سپر يا حفاظ‌ فنري‌ فلزي‌ يا طلقي‌ جلوي‌ تيغة‌ فرز روي‌ آن‌ امكان‌پذير باشد. 

 10-4-4
نگهدارنده‌ و هدايت‌ كنندة‌ قطعه‌ كار (دستگاه‌ هدايت‌ و نگهدارندة‌ الكتريكي‌ ،قطعات‌ فنر، شانه‌ و غيره‌) ،بايد با طراحي‌ مناسب‌ و مواد با كيفيت‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ علاوه‌ بر انجام‌ وظائف‌ با كيفيت‌ خوب‌ براي‌ متصدي‌ دستگاه‌ ايجاد خطر ننمايد و قابل‌ نصب‌ دقيق‌ روي‌ صفحة‌ ماشين‌ باشد و از پس‌ زدن‌ قطعات‌ چوب‌ جلوگيري‌ نمايد.

 10-4-5
حلقه هاي‌ تنظيم‌ كننده‌ دهانه‌ محور روي‌ ميز ماشين‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ بهره‌گيري‌ از تيغه‌هاي‌ فرز با قطرهاي‌ مختلف‌ را امكان‌پذير كند و در موقع‌ قرارگيري‌ روي‌ صفحة‌ ماشين‌ و در مقّر خود كاملاً با صفحه‌ ميز در يك‌ سطح‌ قرار گيرند و جاي‌ گذاري‌ و برداشت‌ آن‌ به‌ راحتي‌ امكان‌پذير باشد.

 10-5

ابزار و تجهيزات‌ اصلي‌ تراش‌ دهندة‌ قطعة‌ كار ،بايد داراي‌ طراحي‌ مناسب‌ بوده‌ و از بهترين‌ مواد ساخته‌ شده‌ باشد،و قابل‌ سرويس‌ و روغن‌ كاري‌ و يا تعويض‌ قطعات‌ متناسب‌ با طول‌ زمان‌ كار ماشين‌ و يا قطعة‌ مورد عمل‌ و يا تعويض‌ تيغه‌ باشد.

 10-5-1
تيغة‌ فرز ،بايد از فولاد ابزار متناسب‌ با نوع‌ كار و مواد، طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد، و بايد از تيغه‌هاي‌ توليد كارهانه‌هاي‌ 


 شده‌ توسط‌ واحدهاي‌ تخصصي‌ و شناخته‌ شده‌ استفاده‌ گردد و با فرم‌هاي‌ متداول‌  يك‌ تكه‌ يا چند تكه‌ با فرم‌هاي‌ مختلف‌ باشد و چنانچه‌ به‌ صورت‌ چند تكّه‌ و در يك‌ توپي‌ نصب‌ مي‌شود ،بايد قطعات‌ اتصال‌ دهنده‌ مطمئن‌ و بدون‌ نقص‌ باشد كه‌ در حركت‌ دوراني‌ زياد فشار وارده‌ ناشي‌ از كار ايجاد خطر براي‌ متصّدي‌ ننمايد.

 10-5-2
تيغه‌ يا توپي‌ فرز ،بايد داراي‌ سوراخ‌ محور وسط‌ متناسب‌ با ميلة‌ اصلي‌ ماشين‌ فرز باشد و بتواند محكم‌ و دقيق‌ با قطعات‌ ثابت‌ كننده‌ روي‌ ميله‌ اصلي‌ تثبيت‌ شود.

 10-6

محل‌ استقرار و تكيه‌ گاه‌ ميلة‌ دوران‌ كنندة‌ اصلي‌ ،بايد با مكانيسم‌ مناسب‌ باشد و به‌ طور دقيق‌ و با مواد كيفيت‌ مطلوب‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،و قابل‌ روغن‌ كاري‌ و بازديد مرتب‌ باشد.

 10-6-1
ميلة‌ دوران‌ كننده‌ را ،بايد به‌ گونه‌اي‌ محاسبه‌، طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخت‌،كه‌ تنشهاي‌ ناشي‌ از ضربه‌، فشار و... را در موقع‌ عمل‌ تحمّل‌ نمايد و تغيير شكل‌ و خارج‌ شدن‌ از حركت‌ محوري‌ نداشته‌ باشد.

 10-6-2
مقّر ميله‌ اصلي‌ ،بايد دقيقاً طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،تا استقرار ميله‌ را در داخل‌ خود به‌ صورت‌ مطمئن‌ امكان‌پذير نمايد و قابل‌ باز و بسته‌ كردن‌ راحت‌ نيز باشد.

 10-6-3
واشرهاي‌ مستقر روي‌ ميله‌ براي‌ نگهداشتن‌ تيغه‌ ،بايد با طراحي‌ مناسب‌ از مواد مطمئن‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و به‌ طور مطمئن‌ بتواند روي‌ ميلة‌ محور قرار گيرد.

 10-6-4
سر ميلة‌ اصلي‌ با فرز ،بايد به‌ گونه‌اي‌ باشد،كه‌ بتوان‌ به‌ راحتي‌ قطعات‌ متحرك‌ روي‌ ميله‌ و قطعات‌ تثبيت‌ كنندة‌ تيغه‌ را روي‌ آن‌ سوار نموده‌ و به‌ اندازة‌ كافي‌ قسمت‌ دنده‌ شده‌ داشته‌ باشد كه‌ آخرين‌ پيچ‌ بتواند روي‌ آن‌ كاملاً محكم‌ شده‌ و ساير قطعات‌ را به‌ طور مطمئن‌ حفظ‌ نمايد.

 10-6-5
محور تقارن‌ ميله‌ اصلي‌ كه‌ شامل‌ ميله‌ و محل‌ استقرار آن‌ به‌ صورت‌ بوش‌  مي‌باشد، بايد به‌ گونه‌اي‌ باشد كه‌ كاملاً متقارن‌ بوده‌ و در حركت‌ دوراني‌ كمترين‌ نيروي‌ گريز از مركز را ايجاد نمايد.

 10-6-6
مقّر خارجي‌ ميلة‌ اصلي‌، بوش‌ يا سيلندر ،بايد با طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و مقّر مطمئن‌ براي‌ ميلة‌ اصلي‌ با دوران‌ كافي‌ باشد.

 10-6-7
پيچ‌ بالاي‌ ميلة‌ اصلي‌ بايد با ابعاد مناسب‌ و از جنس‌ با كيفيت‌ مطلوب‌ تهيه‌ گردد و به‌ طور مطمئن‌ و محكم‌ روي‌ سر محور به‌ گونه‌اي‌ پيچيده‌ و محكم‌ شود كه‌ فرار ناخواستة‌ قطعات‌ روي‌ ميله‌ را غيرممكن‌ نمايد.

 10-6-8
مهرة‌ ثابت‌ كنندة‌ قطعات‌ روي‌ ميلة‌ اصلي‌ بايد با ابعاد مناسب‌ طراحي‌ و از جنس‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و وظيفة‌ خود را كه‌ پيچيده‌ شدن‌ دقيق‌ روي‌ ميله‌ و ثابت‌ كردن‌ واشرها و قطعات‌ نگهدارندة‌ روي‌ تيغه‌ مي‌باشد را، به‌ نحو احسن‌ انجام‌ دهد.

 10-6-9
مهره‌هاي‌ تنظيم‌ كنندة‌ روي‌ ميلة‌ اصلي‌ براي‌ ثابت‌ كردن‌ تيغة‌ ،بايد داراي‌ ابعاد مناسب‌ با ضخامت‌هاي‌ مختلف‌ باشد تا متناسب‌ با فرم‌ و ضخامت‌ تيغه‌ توسط‌ متصدي‌ انتخاب‌ و بين‌ پيچ‌ محكم‌ كننده‌ و تيغة‌ فرز قرار گيرد و باعث‌ تثبيت‌ مطمئن‌ تيغه‌ با توپي‌ فرز روي‌ ميلة‌ اصلي‌ شود .

 10-6-10
ياتاقان‌ (محل‌ استقرار قسمت‌ متحرك‌ با ميله‌ اصلي‌) ،بايد به‌ تعداد كافي‌ و در فواصل‌ مناسب‌ از طول‌ ميلة‌ اصلي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود، به‌ گونه‌اي‌ كه‌ ،لرزش‌ ميله‌ و يا خم‌ شدن‌ آن‌ در موقع‌ عمل‌ به‌ كمينه‌ ممكن‌ برساند و باعث‌ كاهش‌ ايجاد خطر براي‌ متصّدي‌ شود.

 10-6-11
مهره‌ اصلي‌ نگهدارنده‌ بوشها و يا واشرهاي‌ روي‌ تيغه‌، بايد با دقت‌ كافي‌ و جنس‌ مناسب‌ تهيه‌ شده‌ باشد.

 10-7

تجهيزات‌ كنترل‌ كننده‌ و تنظيم‌ كنندة‌ دستگاه‌ در جاهاي‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود.

 10-7-1
كليد روشن‌ و خاموش‌ كردن‌ دستگاه‌ به‌ صورت‌ مناسب‌ طراحي‌ و در دسترس‌ متصّدي‌ با كيفيت‌ عالي‌ باشد و تاآنجاكه‌ بشود، متناسب‌ با الكتروموتور ماشين‌ به‌ صورت‌ راست‌ گرد و چپ‌ گرد باشد.

 10-7-2
قفل‌ ميلة‌ دوران‌ كننده‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و تهيه‌ شده‌ باشد، كه‌ براي‌ تعويض‌ تيغه‌ متصّدي‌ بتواند با استفاده‌ از مكانيسم‌ ساده‌ حركت‌ دوراني‌ ميله‌ را متوقف‌ نمايد.

 10-7-3
فرمان‌ تنظيم‌ حركت‌ عمودي‌ ميلة‌ اصلي‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ باشد كه‌ علاوه‌ بر استحكام‌ مطلوب‌ به‌ راحتي‌ ميلة‌ ماشين‌ را براي‌ تنظيم‌ تيغه‌ و توپي‌ و بالا و پائين‌ بردن‌ آن‌ براي‌ متصّدي‌ امكان‌پذير نمايد.

 10-8

وسايل‌ و تجهيزات‌ ايمني‌ دستگاه‌، بايد به‌ اندازة‌ كافي‌ با طراحي‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ وجود داشته‌ و يا قابل‌ نصب‌ باشد.

 10-8-1
قفل‌ فرمان‌ حركت‌ ميله‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ باشد كه‌ پس‌ از تنظيم‌ تيغه‌ با استفاده‌ از آن‌ متصّدي‌ فرمان‌ پائين‌ دادن‌ ميله‌ را قفل‌ نمايد و مانع‌ از حركت‌ ناخواستة‌ ميله‌ شود.

 10-8-2
پدال‌ ترمز ماشين‌، بايد در محل‌ مناسب‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،تا در مواقع‌ مورد نياز متصّدي‌ بتواند به‌ راحتي‌ ميلة‌ اصلي‌ ماشين‌ را بسرعت‌ متوقف‌ نمايد .

 10-9

ماشين‌ فرز داراي‌ تجهيزات‌ ديگر كمكي‌ و حفاظتي‌ نيز ،بايد باشد تا خطرات‌ احتمالي‌ را براي‌ متصّدي‌ به‌ حداقل‌ برساند.

 10-9-1
جهت‌ راحتي‌ عمل‌ و جلوگيري‌  از خطرات‌ ناشي‌ از كار ،بايد كنار ميز اصلي‌ وجود داشته‌ باشد و روي‌ قرقره‌هاي‌ فلزي‌ روان‌ حركت‌ متعادل‌ و سريع‌ موازي‌ با گونيا نمايد و لقي‌ نداشته‌ باشد و مجهز به‌ تكيه‌ گاه‌ يا عمود بر گونياي‌ اصلي‌ ماشين‌ باشد.

 10-10

دهانة‌ كانال‌ محل‌ خروج‌ پوشال‌ ،بايد در پشت‌ گونياي‌ اصلي‌ و ميله‌ و تيغة‌ فرز و در جاي‌ مناسب‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،تا پوشهاي‌ ناشي‌ از تراش‌ چوب‌ را كه‌ توسط‌ تيغه‌ بوجود آمده‌ به‌ راحتي‌ توسط‌ كانال‌ مكنده‌ كه‌ به‌ آن‌ متصل‌ مي‌باشد خارج‌ نمايد و مانع‌ پرتاب‌ ذرات‌ چوب‌ به‌ چشم‌ متصّدي‌ شود.

 11

حفاظت‌هاي‌ ايمني‌ ماشين‌ مته‌ افقي‌ پايه‌ دار

 11-1

چهارچوب‌ و اسكلت‌ دستگاه‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود، كه‌ داراي‌ تكيه‌ گاه‌ و پاية‌ قابل‌ اطمينان‌ و قابل‌ نصب‌ روي‌ فونداسيون‌ بوده‌ و در حين‌ كار كمترين‌ صدا و لرزش‌ را ايجاد نمايد.

 11-1-1
 
بدنة‌ اصلي‌ از فولاد كربن‌ دار (چدن‌) با ابعاد مناسب‌ ساخته‌ مي‌شود به‌گونه‌اي‌ كه‌ تجهيزات‌ ماشين‌ قابل‌ نصب‌ به‌ آن‌ باشد.

 11-2

قطعات‌ حركت‌ دهنده‌ و خوراك‌ دهندة‌ كار ،بايد متناسب‌ با وظيفه‌اي‌ كه‌ دارد طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد .

 11-2-1

تجهيزات‌ عمودي‌ حركت‌ دهنده‌ قسمتهاي‌ سوراخ‌ كننده‌ ،بايد با طراحي‌ مناسب‌ و از مواد مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود كه‌ بعد از نصب‌ ، تجهيزات‌ سوراخ‌ كننده‌ قابل‌ نصب‌ روي‌ آن‌ باشد و حركت‌ عمودي‌ روان‌ را امكان‌پذير نمايد.

 11-2-2

محل‌ استقرار تجهيزات‌ انتقال‌ حركت‌ و نيرو ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود، كه‌ الكتروموتور داخل‌ آن‌ نصب‌ گرديده‌ و تجهيزات‌ سوراخ‌ كننده‌ از آن‌ بيرون‌ قرار گيرد.

 11-3

اجزاي‌ نگهدارنده‌ و هدايت‌ كنندة‌ قطعة‌ كار ،بايد با دقت‌ و سطوح‌ مناسب‌ از مواد قابل‌ اطمينان‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد.

 11-3-1
صفحه‌ يا ميز اصلي‌ ماشين‌، مقّر قطعه‌ كار ،بايد با طراحي‌ مناسب‌ و از مواد مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد.

 11-3-2
پاية‌ گيرة‌ قطعه‌ كار ،بايد روي‌ ميز اصلي‌ به‌ گونه‌اي‌ نصب‌ گردد، كه‌ با مكانيسم‌ سادة‌ مكانيكي‌ يا پنوماتيكي‌ ، قطعة‌ كار را بتواند محكم‌ روي‌ صفحة‌ ميز براي‌ عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌ نگهدارد.

 11-3-3
ميلة‌ تنظيم‌ استقرار قطعة‌ كار روي‌ ميز ماشين‌، ،بايد در كنار صفحة‌ اصلي‌ به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ تكيه‌گاه‌ قابل‌ تنظيم‌ مناسبي‌ براي‌ قطعة‌كار در موقع‌ سوراخ‌ كاري‌  و قابليت‌ تنظيم‌ همزمان‌ طول‌ سوراخ‌ با آن‌ را داشته‌ .

 11-3-4
گونياي‌ تكيه‌ گاه‌ قطعه‌ به‌ لبة‌ ميز، مي‌تواند از مواد مناسب‌ جداگانه‌ با طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شود و سر ميز قابل‌ نصب‌ باشد و يا به‌ صورت‌ يك‌ تكه‌ جزئي‌ از ميز اصلي‌ ماشين‌ طراحي‌ و ساخته‌ شده‌ باشد،به‌ گونه‌اي‌ كه‌ تكيه‌ گاه‌ مطلوبي‌ براي‌ قطعة‌كار در عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌  گردد.

 11-3-5
قطعات‌ تنظيم‌ عمق‌ كار مي‌تواند با طراحي‌ مناسب‌ در كنار تجهيزات‌ حركت‌ دهندة‌ عمودي‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود، كه‌ امكان‌ حركت‌ افقي‌ قابل‌ تنظيم‌ در عمق‌ قطعه‌ كار را براي‌ مته‌ به‌ سادگي‌ امكان‌پذير نمايد.

 11-4

ابزار و تجهيزات‌ اصلي‌ سوراخ‌ كنندة‌ قطعة‌ كار بايد از فولاد ابزار مناسب‌ و به‌ نحو مطلوب‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود به‌ گونه‌اي‌كه‌، عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌  و كام‌ كني‌ را در قطعات‌ چوبي‌ امكان‌پذير سازد.

 11-4-1
متة‌ كم‌ كن‌ ساده‌ بايد از فولاد ابزار مناسب‌ و با طراحي‌ مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود،كه‌ در قطرهاي‌ مختلف‌ و طول‌ هاي‌ مورد نياز، عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌  را امكان‌پذير نمايد.

 11-4-2
متة‌ كم‌ كن‌ مارپيچ‌ ،بايد از فولادهاي‌ آلياژي‌ مناسب‌ ابزار و با طراحي‌ مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود، كه‌ علاوه‌ بر امكان‌ راحت‌ كردن‌ عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌  با آن‌ خطر شكست‌ در حين‌ سوراخ‌ كاري‌  را به‌ كمينه‌ برساند.

 11-4-3
متة‌ سوراخ‌ كني‌ دو قطر، بايد از فولاد و آلياژي‌ مناسب‌ ابزار به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود، كه‌ شكل‌ طراحي‌ شدة‌ آن‌ امكان‌ ايجاد سوراخ‌ با دو قطر مختلف‌ را در يك‌ مرحلة‌ كاري‌ امكان‌پذير نمايد.

 11-4-4
متة‌ خزينه‌ ،بايد از فولاد آلياژي‌ ابزار به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود كه‌ امكان‌ خزينه‌ كاري‌ در ابعاد مختلف‌ سر سوراخهاي‌ ايجاد شده‌ در چوب‌ را بوجود آورد.

 11-4-5
سه‌ نظام‌ محل‌ استقرار مته‌ بايد از فولاد مناسب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،و طراحي‌ آن‌ به‌ گونه‌اي‌ باشد كه‌ قطعات‌ به‌ طور دقيق‌ مته‌ را در سه‌ نظام‌ محكم‌ و به‌ صورت‌ محوري‌ نگهدارد و از جابجايي‌ آن‌ در حين‌ عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌  جلوگيري‌ كند. و سه‌ نظام‌ ،بايد در موقع‌ حركت‌ كاملاً بدون‌ لنگي‌ دوران‌ كند و خطر پرتاب‌ مته‌ را نداشته‌ باشد.

 11-4-6
محور اصلي‌ دوران‌ كننده‌ از فولاد مناسب‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ در موقع‌روشن‌ بودن‌ الكتروموتور بدون‌ لنگي‌ دوران‌ نموده‌ و اتصال‌ آن‌ با سه‌ نظام‌ از مكانيسم‌ قابل‌ اطمينان‌ برخوردار باشد.

 11-5

محل‌ استقرار و تكيه‌گاه‌ توپي‌ سه‌ نظام‌ دوران‌ كنندة‌ اصلي‌ ،بايد از مواد مناسب‌ و داراي‌ طراحي‌ ساخت‌ قطعات‌ مطلوب‌ باشد به‌ گونه‌اي‌ كه‌ قابل‌ روغن‌ كاري‌ و بازديد مرتب‌ باشد.

 11-5-1

الكتروموتور،بايد داراي‌ مشخصات‌ فني‌ مناسب‌ با ابعاد ماشين‌ و استفاده‌ از چوبهاي‌سوزني‌ برگ‌ و پهن‌ برگ‌ براي‌ عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌  باشد و از نظر ايمني‌ قابل‌ اطمينان‌ براي‌ متصّدي‌ مربوطه‌ گردد و به‌ راحتي‌ قابل‌ سرويس‌ كردن‌ باشد.

 11-5-2
تجهيزات‌ كنترل‌ كننده‌ و تنظيم‌ كنندة‌ دستگاه‌ ،بايد به‌ تعداد كافي‌ و در جاهاي‌ مناسب‌ و از مواد مطلوب‌ طراحي‌ و روي‌ ماشين‌ نصب‌ شده‌ باشد.

 11-5-3
كليد روشن‌ و خاموش‌ كردن‌ دستگاه‌ ،بايد در بدنة‌ ماشين‌ و در محل‌ مناسب‌ و از مواد مناسب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شده‌ و نصب‌ گردد ،كه‌ متصّدي‌ در موقع‌ كار به‌ راحتي‌ بتواند به‌ وسيلة‌ آن‌ ماشين‌ را خاموش‌ يا روشن‌ نمايد.

 11-5-4
فرمان‌ تنظيم‌ حركت‌ مته‌ در ارتفاع‌ ،بايد با طراحي‌ مناسب‌ و از مواد مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شده‌ باشد،كه‌ قابل‌ نصب‌ روي‌ تجهيزات‌ حركت‌ دهندة‌ عمودي‌ ماشين‌ باشد و بوسيلة‌ آن‌ بتوان‌ تجهيزات‌ عمودي‌ را در هر ارتفاع‌ سوراخ‌ كاري‌  دقيقاً و به‌ راحتي‌ تنظيم‌ نمود.

 11-5-5
اهرم‌ قفل‌ كردن‌ حركت‌ در ارتفاع‌ ماشين‌ ،بايد از مواد مناسب‌ با طراحي‌ مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود كه‌ متصّدي‌ بتواند به‌ راحتي‌ و با اطمينان‌ حركت‌ عمودي‌ تجهيزات‌ و قسمتهاي‌ سوراخ‌ كننده‌ را بوسيلة‌ آن‌ ثابت‌ نمايد.

 11-5-6
صفحة‌ مدرج‌ براي‌ تنظيم‌ حركت‌ عمودي‌ دستگاه‌ مته‌ براي‌ حركت‌ دقيق‌ تجهيزات‌ و قسمتهاي‌ سوراخ‌ كنندة‌ ،بايد مجهز به‌ يك‌ شاخص‌ مدرج‌ ميلي‌ متري‌ باشد كه‌ با طراحي‌ مناسب‌ و از مواد مطلوب‌ ساخته‌ شود و بتواند به‌ صورت‌ دايره‌اي‌ روي‌ فرمان‌ تنظيم‌ حركت‌ مته‌ در ارتفاع‌ و يا به‌ صورت‌ نوار مستقيم‌ درجاي‌ مناسب‌ در بدنة‌ ماشين‌ نصب‌ گردد.

 11-5-7
اهرم‌ حركت‌ دهندة‌ مته‌ در عرض‌ ،بايد از فولاد مناسب‌ و با ابعاد مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و ساخته‌ شود كه‌ به‌ راحتي‌ متصّدي‌ بتواند در موقع‌ عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌  سه‌ نظام‌ و تجهيزات‌ سوراخ‌ كننده‌ را بوسيله‌ آن‌ در عرض‌ ماشين‌ به‌ راحتي‌ حركت‌ دهد و عرض‌ كام‌ كني‌ يا سوراخ‌ كاري‌ را در يك‌ محدودة‌ مورد نياز متناسب‌ با ابعاد ماشين‌ امكان‌پذير سازد.

 11-5-8
اهرم‌ حركت‌ در عمق‌ قطعة‌ كار ،بايد از مواد مناسب‌ و با طراحي‌ و ابعاد مطلوب‌ به‌ گونه‌اي‌ ساخته‌ شود كه‌ متصّدي‌ بتواند در موقع‌ عمليات‌ سوراخ‌ كاري‌  بوسيلة‌ آن‌ مته‌ را به‌ راحتي‌ در عمق‌ محدود مورد نياز در چارچوب‌ داخل‌ و خارج‌ نمايد.

 11-6

وسايل‌ و تجهيزات‌ ايمني‌ دستگاه‌ ،بايد به‌ اندازة‌ كافي‌ و با كيفيت‌ مناسب‌ روي‌ ماشين‌ وجود داشته‌ باشد.

 11-6-1

حفاظ‌ روي‌ قطعات‌ گردندة‌ فوقاني‌ ،بايد به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ و از مواد مناسب‌ ساخته‌ شود، كه‌ الكتروموتور و قطعات‌ گردندة‌ پشت‌ سه‌ نظام‌ را به‌ گونه‌اي‌ بپوشاند ،كه‌ تا آن‌جا كه‌ بشود، مانع‌ نفوذ خاك‌ اره‌ و تراشه‌هاي‌ چوب‌ به‌ داخل‌ الكتروموتور گردد و از برخورد دست‌ يا بدن‌ متصّدي‌ به‌ الكتروموتور و قطعات‌ گردندة‌ در موقع‌ سوراخ‌ كاري‌ جلوگيري‌ كند و ايجاد خطر را به‌ كمينه‌ ممكن‌ برساند.

 11-6-2
كليد بستن‌ مته‌ در سه‌ نظام‌ ،بايد از فولاد مناسب‌ و با طراحي‌ مطلوب‌ ساخته‌ شده‌ باشد،به‌ گونه‌اي‌ كه‌، مقاومت‌ لازم‌ را براي‌ سفت‌ كردن‌ دستي‌ مته‌ در سه‌ نظام‌ بوسيلة‌ متصّدي‌ را داشته‌ باشد و عمليات‌ استقرار محكم‌ و بدون‌ لنگي‌ مته‌ در سه‌ نظام‌ را امكان‌پذير نمايد.

 11-7

ماشين‌ مي‌تواند به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ شود، كه‌ كليد خاموش‌ و روشن‌ كردن‌ بوسيله‌ پدال‌ پايي‌ با سيستم‌ الكتريكي‌ ياپنوماتيكي‌ نيز انجام‌ شود.

 ماشين‌ مته‌ همچنين‌ مي‌تواند به‌ گونه‌اي‌ طراحي‌ شود كه‌ داراي‌ ميز اصلي‌ متحرك‌ براي‌ تنظيم‌ عمق‌ و عرض‌ و طول‌ سوراخ‌ كاري‌  باشد و الكتروموتور آن‌ ثابت‌ گردد.
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