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 چرم از کراست
 
  نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
ف تولیدات مشخصات فنی

ردی
 

 1 چرم گوساله  جلد110000 –رویه کش  968 هزارفوت مربع
 2 چرم بزی  جلد110000)رویه کفش ( براق شده  660 هزارفوت مربع
 3 چرم گوسفندی  جلد110000برای دوخت لباس  770 هزار فوت مربع

 
 :فرآیند تولید -2
 

 کراست.) 1
 سمباده زنی.) 2
 )برس زدن(گردگیری .) 3
انـــدود پوشـــش مـــاده   .) 4

 پرکننده
خشـــک کـــردن و انـــدود .) 5

 کردن 
  اولین پوشش رنگ 

 خشک کردن.) 6

 پرس کردن.) 7
اندود کردن دومین پوشـش      .) 8

 رنگ
 خشک کردن.) 9

ــومین   ) .10 ــردن سـ ــدود کـ انـ
 پوشش رنگ

 خشک کردن.) 11
 اسپری تثبیت کننده.) 12
 پرس کردن.) 13

تثبیـت  (اسپری کردن .) 14
 )کننده

 پرس کردن.) 15
 گلیزینگ .) 16
 چرم گوساله.) 17
 فلکس.) 18
 اندازه گیری سطح .) 19
 بسته بندی ) 20

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی.  ویژگیهای فرآیند-3

. بطور کلی شامل مراحل سمباده زنـی ، لید چرم از کراست فرآیند تو 
اندازه گیری سطح و بسته بندی میباشد       ، مرحله پرداخت ، گردگیری

مرحله پرداخت را میتـوان بـه چهـار جـز انـدود کـردن               ، از دید کلی  
 .اسپری کردن و اطو کردن تقسیم نمود، خشک کردن

چرم تولیـدی   در قسمت اول مبانی مراحل تولید بدون توجه به نوع           
شدح داده میشود و در قسمت دوم به مراحل مختلـف تولیـد انـواع               

چـرم بـزی و چـرم گوسـفندی        ، شامل چرم گوسـاله   "چرم که مدتا    
است پرداخته خواهد شد کراستهای مـورد نیـاز بصـورت سـورت             

عملیـات  ، شده خریداری گردیـده و در هـر مقطـع از عملکـرد واحـد       
ته خاصی از کراسـتها انجـام       تولید نوع خاصی از چرم بر روی دس       

 .میگیرد
توسط ماشین سمباده زنی انجام میگیرد      ) بافینگ(عمل سمباده زنی    

ممکن است برخی از کراستهای خریداری شده دارای سطح بسـیار           
 نباشـد د رایـن      5%مناسبی باشند و در صد ضایعات آنهـا بـیش از            

ه موارد  حالت نیازی به انجام عملیات سمباده زنی ندارد که این گون          
عملیـات پرداخـت چـرم    . گفتـه میشـود  ) فول گرین( چرم  "اصطلاحا

شامل سه لایه زیرین و میانی و فوقانی میباشـد کـه بـا اسـتفاده از             
پاشیدن رنگینـه بـه سـطح چـرم جهـت ایجـاد اتصـال بـین چـرم و             

روکشهای بعدی انجام میشود و در مرحله اندود کردن سطح چـرم         
 و رنگ گردیـده و خشـک میگـردد و           در چند مرحله با مواد پرکننده     

بکمک ماشینی کرتین کوتینگ انجام میشود و پس از اسپری کـردن            
لایـه حاصـل را خشـک نمـوده و بـا اسـتفاده از              ، مواد تثبیت کننـده   

این عملیات یعنـی پاشـش مـواد تثبیـت          . دستگاه چرم را اطو میکنند    
ممکن است در دو یا چند مرحلـه انجـام   ، کننده خشک کردن و پرس  

می گردد اگر چنانچه در ایـن مرحلـه از صـفحات صـاف و همـوار                 
روی چـرم حالـت     ، در اثر شرایط فشار و دمای زیاد      . استفاده شود 

 .نرم و لطیفی را به خود میگیرد
سطح پرداخت شده چرم تحت اثر فشار و دمای بالا قـرار گرفتـه و               

) اطـوی چرخشـی     (  ماشـین    "اطو میشود این ماشـین اصـطلاحات      
جهت براق سازی برخـی     ، یشود علاوه بر دستگاههای فوق    نامیده م 

از چرمهای تزئینی بخصوص چرم بزی از دسـتگاهی بنـام ماشـین             
که غلتک مورد اسـتفاده از  . استفاده میگردد) گلیزینگ ( برق اندازی   

 .جنس شیشه یا پلاستیک سخت می باشد
( جهت اندازه گیری سطح چرمهای تولیدی از دستگاهی بنام پـازی            

بسته بندی آن ، آخرین مرحله تولید چرم. استفاده میگردد) رینگ مژ
 .است

ــف از      ــای مختل ــرای چرمه ــت ب ــرم کراس ــد چ ــه روش تولی اگرچ
ممکـن اسـت    ، شباهتهای زیاد برخوردار است ولی در برخی موارد       

 . اختلافاتی در نوع مواد مصرفی مشاهده گردد
 شد ابتدا   سطح کراستی که بعنوان چرم رویه کفش بکاربرده خواهد        

پوششی از رنگینه روشن به چرم داده میشـود کـه باعـث نرمـی و                
در . مقاومت شیمیایی لایه پرداخـت در حـد مطلـوب خواهـد گردیـد             

 .پوشش فوقانی این سطوح میتوان از واکسهای استفاده نمود
مقدار مناسب براق شدن چرم را میتوان با کنترل حرکـات غلتـک و              

چرمهـای لبـاس از چـرم       . یم نمـود  نیز فشار وارد شده بـر آن تنظ ـ       
گوسفند ساخته میشود فرآیند تولید ایـن نـوع چـرم مشـابه مـوارد               

 .فوق بوده و تنها تفاوت آن در مراحل پرس و اطو میباشد
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالانه

ف
ردی

 

مواداولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ین
تام
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کراســــــــت  1
 گوساله

ــوت  000/1020 ماده اصلی فــــ
 مربع

● 

کراســــــــت  2
 گوسفندی

ــوت  810000 ماده اصلی فــــ
 مربع

● 

ــوت  000/700 ماده اصلی کراست بزی 3 فــــ
 مربع

● 

ــده   رزین 4 مواداتصــال دهن
 پرداخت

 □ کیلوگرم 5900

ــگ   انواع پیگمنت 5 ــاد رن ــت ایج جه
 روی چرم

 □ کیلوگرم 6200

یکی از اجزا تشـیکل      انواع واکس 6
ــوط   ــده مخلــ دهنــ
ــده   ــت کننــ پرداخــ

 رافینیپا

 □ کیلوگرم 2350

دیسپرســیون  7
 پلی اوتان

یکی از اجزا تشـیکل     
ــوط   ــده مخلــ دهنــ

 پرداخت کننده 

 □ کیلوگرم 3500

یکی از اجزا تشـیکل      )فیلر(پرکننده 8
ــوط   ــده مخلــ دهنــ

 پرداخت کننده 

 □ کیلوگرم 1950

محلــول در آب بـــه   لاک  9
ــش   ــوان پوشــ عنــ

 نهایی چرم

 □ کیلوگرم 7850

آنیلینی جهت ایجـاد     انواع رنگینه 10
رنــگ و شــفافیت در 

 چرم پزی

 □ کیلوگرم 450

یکی از اجزا تشـیکل      کازئین 11
ــوط   ــده مخلــ دهنــ

 پرداخت کننده 

 □ کیلوگرم 1350

امولســیون شــونده   روغن 12
در آب جــز اصــلی  
ــت   ــوط پرداخـ مخلـ
 کننده در چرم پزی

 □ کیلوگرم 2200

 ):مایشگاه و تعمیرگاهآز. فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 
ماشین آلات و 

 تجهیزات
 تعداد مشخصات فنی

ین
تام

 

سانتی متر  120داخلی عرض  ماشین سمباده زنی  1
ــت  ــا ظرفیـ ــد در 200بـ  جلـ

 ساعت

1 ● 

ماشـین سـمباده زنـی بــا     2
  متر80/1عرض 

 ● 1 داخلی

 ● 1 داخلی دستگاه گردگیری 3
 دستگاه کرتین کوتینگ  4

 )با گرمخانه ( 
ســتگاه خــارجی گرمخانــه د

داخلــی بــا ســرعت حــداکثر 
  متر بر ساعت9000

1 □ 

 ● 1  تنی500 –داخلی  دستگاه پرس 5
خارجی سرعت ورود چـرم      دستگاه اطوی چرخشی 6

 متـر   180-1440در دستگاه   
 در ساعت

1 □ 

دستگاه اسپری اتوماتیک    7
 با گرمخانه

 ● 1 داخلی

 متر در   1600داخلی سرعت    ماشین پازنی 8
  متر4/2ساعت با عرض

1 ● 

ماشــین  گلیزینــگ مجهــز  9
 به غلتک شیشه ای 

ــد در 60-70 –خــارجی   جل
 ساعت

1 □ 

 □ 1 خارجی ماشین فنی فلکس 10

 : تعداد کارکنان -6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 3 10 5 27 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر معکب(روزانه آب  )کیلووات(توان برق
245 7 4 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
4300 260 650 1215 

 


