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٩٣١

 )پولیور(پوشاک زمستانی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 گرم ، جنس پارچه تخت بافته شده از نوع آکریلیکـی و   400به وزن تقریبی هر دست       137500 عدد
 .یا فیلامنت پلی استر است ) یا پنبه پلی استر(جنس نخ دوخت آکریلیکی ، پنبه ای 

 1 )پولیور(های زمستانی لباس 

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 دوخت )3افت                                          )1
 اطو کشی )4کنترل چشمی                            )2

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

. ســت فرآینــد تولیــد متشــکل از دو مرحلــه بافنــدگی و دوزنــدگی ا 
 .بافندگی بصورت بافت حلقه ای انجام می گیرد 

در این روش نخ بصورت حلقه در آمده و حلقه ها بصورت زنجیـر              
تشـکیل  . به یکدیگر متصل می شوند و تشـکیل بافـت را مـی دهنـد                

نحوه تغذیـه نـخ بـه سـوزن و          . حلقه توسط سوزن انجام می گیرد       
چون از نـخ    . گیرد  اتصال حلقه ها از طریق بافندگی تخت انجام می          

های ضخیم استفاده شده و نیز ، هوای محبوس شده بین حلقـه هـا               
زیادی باشد در نتیجه با عث می شـود کـه بـدن از سـرما حفاظـت                  

 . شود 
بعد از اینکه پارچه تهیه شـد بـرای تبـدیل آن بـه لبـاس بـه وسـیله                    
ماشین آلات دوخت که انواع مختلف دارد پس از یک سری عملیـات             

 ، آسـتین گـذاری ، دوزنـدگی تنـه ، مـدور کـردن گـردن          نظیر برش 
دوزندگی مابقی تنه ، دوخت و زدن آستین ها ، جمـع            ) گذاشتن یقه (

سه . کردن خرده نخ ها و اطو کاری لباس دوخته و آماده می شود              
ماشین راسته دوز ، زیگزال ، دانه گیر جهـت ایـن بخـش از فرآینـد                 

 . تولید نیاز می باشد 
 
 
 
 
 : اولیّه اصلی مواد-4  

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

اکریلیت یا پنبه ای یا پنبه       500 کیلوگرم ●
پلی استر طبق اسـتاندارد     

59 

 1 نخ دولت

 2 سلفون جهت بسته بندی 2000 کیلوگرم ●

 3 اتیکت جهت بسته بندی 137500 عدد ●
 4 کارتن ندیجهت بسته ب 2000 عدد ●
ــین  5000 عدد ● مخصـــــوص ماشـــ

 بافندگی
 5 سوزن

نمره نخ از بیست و چهار       56500 کیلوگرم ●
دوم تا چهـل و هشـت ،        . ،

ســـوم طبـــق اســـتاندارد 
 772شماره 

 6 نخ اکریلیت

  
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف  تجهیزاتو

ردی
 

ماشـین تخـت بافـت      ابزار4 و 7گیج  2 □
ــار    ــتم ژاک ــا سیس ب

 )کامپیوتری(

1 

ماشـین تخـت بافـت      ابزار4 و 8گیج  1 □
ــار    ــتم ژاک ــا سیس ب

 )کامپیوتری(

2 

ماشـین تخـت بافـت      ابزار2 و 10گیج  1 □
ــار    ــتم ژاک ــا سیس ب

 )کامپیوتری(

3 

ماشــین تخــت بــاف   ابزار2 و 8گیج  1 ●
 جهـــت خـــرج کـــار

 معمولی

4 

ماشــین تخــت بــاف   ابزار2 و 10گیج  1 ●
جهـــت خـــرج کـــار 

 معمولی

5 

 6 دوک برگردان  دوکی4 1 ●
ماشـــین دوزنـــدگی  راسته دوز و یک نخه و کوک 2 □

 راسته دوز
7 

 8 ماشین اورلوک  نخ3 نخ  3 2 □
 9 قیچی برقی گرد 1 □
ــرای ماشــین راســته دوز و   4 ● ب

 اورلوک
 10 میز و پایه

 11 قیچی دستی هت ساخت پولیورج 1 □
 12 میز برش 1×5مستطیلی بع ابعاد  1 ●
 13 ماشین اطو و پرس جهت ساخت پولیور 2 ●
 14 دانه گیر جهت تولید پولیور 1 □
 15 ماشین چرخ دستی جهت حمل مواد 4 ●

 
 

ی محصول نهای نخ اکریلیک
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٩٣٢

 : تعداد کارکنان-6
 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

28 10 5 1 1 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
3 5 48 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

544 59 240 1900 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 


