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٩٢٥

 پشه بند 
 
 :نوع توليدات -١

 ظرفيت اسمي

 مقدار واحد

 توليدات مشخصات فني

يف
رد

 

 ١ پشه بند  ١٦٠ اينچ و نمره مش ٧٢با عرض  ٣٠٠ يارد 

 
 :فرآيند توليد -٢

 
 
 
 
 متراژ و طاقه كني )٥توليد منو فيلامنت                                     )١
 دوخت )٦چله پيچي                                                )٢
 كنترل نهايي و بسته بندي )٧بافندگي حلقوي تار                                   )٣
  ، تثبيت حرارتي و آهار زني كشش عرضي)٤

 

 : ويژگيهاي فرآيند، نكات فني و شرايط عملياتي -٣
 : فرآيند توليد در واحد توليدي پشه بند شامل مراحل زير است 

 توليد منو فيلامنت -١
 چله پيچي -٢
 بافندگي حلقوي تار -٣
 كشش عرضي ، تثبيت حرارتي و آهار زني -٤
 متراژ و طاقه كني -٥
 دوخت -٦
 كنترل نهايي و بسته بندي -٧
نخ مصرفي در توليد پشه بند نخ منو فيلامنت : توليد منو فيلامنت -١

مـواد اوليـه    . پلي اتيلن مي باشد كه بصورت زيـر تهيـه مـي گـردد               
 درصد پلي اتيلن    ٢٠و  ) HDPE( درصد پلي اتيلن سنگين      ٨٠شامل  
مـي  ) رنگدانـه ( درصد پيگمنـت رنگـي       ٥/٠همراه با   ) LDPE(سبك  

باشد كه كاملاً توسط مخلوط كن مخلوط و سپس گـرم شـده و بـه                
ــد    ــيلن در مــي آي ــي ات ــر پل ــه توســط  . صــورت خمي در ايــن مرحل

اكسترودرهاي مخصوص پلي اتيلن مـذاب بـه صـورت يـك رشـته              
اين رشته در ابتدا داراي جرم خطي نسبي بـالايي          . ممتد در مي آيد     

ن مـورد كشـش     به همين دليل اين رشته ضمن خنك شد       . مي باشد   
اين عمل آنقدر ادامه پيدا     . قرار گرفته و تقليل جرم خطي خواهد داد         

 ميليمتـر   ١/٠مي كند كه قطر فيلامنت توليدي به اندازه مناسب يعني           
در اين مرحله نخ فيلامنتي مذكور روي بـوبين پيچيـده مـي             . برسد  
 . شود 

ي از آنجـايي كـه سيسـتم بافنـدگي پشـه بنـد بافنـدگ              : چله پيچي   -٢
لذا احتياج به چله هاي نخ تار بـراي تغذيـه           . حلقوي تاري مي باشد     

عمليات چله  . به شانه هاي ماشين و سوزنهاي بافت خواهيم داشت          

بوبين هاي نخ بـه     . پيچي در اين واحد بصورت مستقيم خواهد بود         
تعداد سر نخهاي لازم روي هر چله در قفسه ماشين قرار گرفتـه و              

چله باز شده پس از عبور از راهنماي كشش و          نخ فيلامنتي از روي     
حس كننده هاي الكتريكي پارگي نخ و شانه تقسيم كننده روي چلـه             

اين چلـه هـا نسـبت بـه         . نخ تار به صورت موازي پيچيده مي شود         
چله هاي سيستم بافندگي تار و پـودي از طـول كمتـري برخـوردار              

 .خواهند بود 
تار در پشت ماشين حلقـوي      چله هاي نخ    : بافندگي حلقوي تاري    -٣

تاري راشل كه داراي حداقل دوشانه مي باشد قرار مي گيرد نخهاي 
روي چله به گونه اي روي شانه نخ كشي مي شـوند كـه بـراي هـر             

حركـت  . سوزن در هر لحظه حداقل يك سر نخ وجود داشته باشـد             
هاي نوساني شانه ها به صورت آندرلپ و اورلـپ و عبـور آنهـا از       

سوزنها همچنين حركت سوزنهاي ماشـين ايجـاد حلقـه          فضاي بين   
هايي را مي نمايد كه به وسيله اتصال به حلقـه هـاي مجـاور توليـد                 

طـرح بافـت ايـن پرچـه سـندفلاي دو         . سطح بافته شده را مي دهـد        
شانه مي باشد كه اين طرح كه تشكيل سوراخهاي سوري شكل مي            

 . دهد 
پارچـه هـاي بافتـه    : كشش عرضي ، تثبيت حرارتي و آهار زنـي   -٤

شده توسط استنترهاي مخصوص در جها عرض كشيده مي شوند          
 ٧٢ ايـنچ بـه      ٤٥اين كشش باعث مي شود عرض پارچه توليـدي از           

سپس با انجام عملياتي تثبيت حرارتي پارچه فوق . اينچ افزايش يابد 
نهايتـاً پارچـه عبـور از حوضـچه         . داراي ثبات لازم خواهد گرديـد       

 الكل مقداري از آهار را برداشت مي كند آهار اضافي آهار پلي وينل
توسط غلطكهاي فشرنده گرفته مي شود سپس پارچـه بـا عبـور از              

 . غلتكهاي گرم خشك شده به رطوبت وطلوب مي رسد 
در اين مرحلـه پارچـه هـاي توليـدي توسـط            : متراژ و طاقه كني     -٥

ي دستگاه طاقه كني مجهز به سيسـتم متـراژ پارچـه روي رول هـا              
اين رول هلي پارچه آماده دوخت      .  متري طاقه پيچي مي گردد       ٢٠٠

 .نهايي و توليد پشه بند خواهد بود 
عمليات دوخت پشه بند متناسب با ابعاد مورد نياز پشـه          : دوخت  -٦

ابتدا . بندهاي يك نفره ، دو نفره ، دايره اي و نظامي انجام مي گيرد               
پس توسـط چرخهـاي     پارچه به اندازه هاي مناسب بريـده شـده س ـ         

دوخت صنعتي عمليات اتصال قطعات بـه يكـديگر بـر اسـاس مـدل               
 . مورد نظر انجام مي گيرد 
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محصول توليدي در اين مرحله مورد : كنترل نهايي و بسته بندي -٧
. كنترل ابعادي و نوع دوخت قرار گرفته و بسـته بنـدي مـي گـردد                 

از پشـه  بسته بندي محصول به اين صورت است كه ابتـدا هـر يـك        
بندها درون كيسه نايلوني قرار مي گيرد و سـپس تعـدادي از پشـه               
بندها درون كارتن هايي از مقواي فشنگي بسته بندي مـي گردنـد و              

 .    اين كار تنها آماده ارائه به بازار خواهد بود 
 
 
 
 
 
 
 
 
 : مواد اوليّه اصلي-٤

 مصرف ساليانه
ين
تآم

 مقدار احدو 
 مواد اوليّه مشخصات فني

يف اصلي
رد

 

ــال  ٢٤٠٠ كيلوگرم  ● ــيته بــ ــا دانســ بــ
HDPE  

 ١ پلي اتيلن 

ــايين   ٦٠٠ كيلوگرم  ● ــيته پـ ــا دانسـ بـ
HDPE  

 ٢ پلي اتيلن 

انواع رنگهـاي مختلـف      ١٥٠ كيلوگرم  □
  درصد ٠٥/٠به اندازه 

 ٣ پيگمنت رنگي 

 ٤ پلي وينل الكل  جهت آهار زني  ١٠٠ كيلوگرم  □
 
 
 ):فرآيند توليد،آزمايشگاه وتعميرگاه(يزات اصلي ماشين آلات و تجه-٥

ين
تآم

 

 ماشين آلات مشخصات فني تعداد
يف و تجهيزات

رد
 
ماشين ساخت منـو      ميليمتر كش دارد ١/٠تا قطر  ٢ □

ــت  فيلامنـــــــــــــ
 )اكسترودر(

١ 

ماشـــين بافنـــدگي    يارد در روز ١٠ظرفيت  ٨ □
 راشل 

٢ 

ــت    درجه ١٢٠حرارت در حدود  ١ ● ــن تثبيـــ ماشـــ
 تي حرار

٣ 

ــت    دست در روز ٣ظرفيت  ٤ ● ــين دوخــ ماشــ
 صنعتي 

٤ 

 
 : تعداد كاركنان-٦

 مديريت كارشناسي تكنسين كارگر ماهر كارگرساده كل كاركنان

١ ١ ٢ ٧ ٧ ٢٤ 
 
 : كل انرژي مورد نياز-٧

 )كيلووات(توان برق )مترمكعب(آب روزانه )گيگاژول(سوخت روزانه
٥١ ٥ ٢ 

 
 )رمربعمت:( زمين و ساختمانها-٨

 زمين سالن توليد كل انبارها كل زيربنا
١١٠٠ ٥٦ ٥٢ ٣٢٣ 

 
 
 
 


