
  خارج و داخل در تهیه ◙          خارج از تهیه □         ایران داخل در تهیه ●          طرحهای تیپ          چکیده طرحهای صنعتی

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٩٢٣

 پشم ریسی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 متریک خام ، مورد مصرف در بافت فرشهای دستباف و پتـوی پشـمی بـه                 3 و   2نمره   263424 کیلوگرم 
 عنوان پرز 

 1 نخ پشمی 

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 بوبین پیچی )4حلاجی                               )1
 بسته بندی )5کاردینگ                             )2
 ریسندگی رینگ )3

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

اولین مرحله در سیستم ریسندگی پشمی حلاجی می باشد که البتـه            
به ازای هـر  . حله روغن زنی باید روی الیاف صورت بگیرد       ابتدا مر 

 کیلـوگرم روغـن ریسـندگی       3 کیلوگرم الیاف پشمی به مقـدار        100
احتیاج می باشد که این روغن تحت عنوان روغن حل شونده توسط        

 10 کیلوگرم روغـن بـا   3هر . شرکت ملی نفت ایران تولید می شود      
پری روی الیاف پاشیده لیتر آب مخلوط می شود و بعد بصورت اس

می شود و در حدود یک الی دو ساعت به آن زمان داده مـی شـود                 
این عمل باعث مـی شـود کـه         . تا آب و روغن جذب لیف پشم شود         

درگیری بین الیاف و المنتهای ماشـین آلات ریسـندگی کـاهش پیـدا       
 .کند 

 می گردند در ایـن ماشـین        wolfالیاف ابتدا وارد ماشین خارجی یا       
ن زننده وجود دارد که الیاف را به شدت از هم باز می کننـد و                چندی

عمـل تغذیـه بـه      . عمل مخلوط کردن را نیز همزمان انجام می دهند          
ماشین توسط کارگر انجام می شود و یک کارگر امور مربـوط بـه              

 120kwظرفیت اسـمی ایـن ماشـین        . این ماشین را انجام می دهند       
. رد ماشین کاردینگ می شوند      سپس الیاف وا  . در ساعت می باشد     

در این ماشین بازکردن و مخلوط کردن الیاف به طور کامـل انجـام           
ــی شــود  ــب    . م ــی باشــد و قل ــاد م ــن ماشــین بســیار زی ــول ای ط

کارخانهمحسوب می شود و عامل محدود کننده ظرفیت تولیـد ایـن            
در صنعت از این ماشـین بـه        . کارخانه ، ماشین کاردینگ می باشد       

 . پل نامبرده می شود عنوان کریم
در این ماشین چندین غلتک خاردار وجود دارند که الیـاف از روش             
آنها عبور کرده و عمل باز شدن الیاف به طور کامل انجام می شود           

 تولید می شـود    WEBدر این ماشین ابتدا یک لایه تار عنکبوتی یا          . 
که سپس این لایه تار عنکبوتی توسط یـم تسـمه مقسّـم بـه چنـدین             
نوار مجزا از هم تفکیک می گردد کـه محصـول نهـایی ایـن ماشـین         

ROWING           سـپس نیمچـه نـخ بـه        .  یا نیمچه نخ تولیـد مـی گـردد
ماشین رینگ فرستاده می شود کـه در ایـن ماشـین نـخ تولیـد مـی              

 . گردد 
 تاب دادن -2کشیدن -1ماشین رینگ از دو عمل تشکیل نخ می دهد 

فت غلتک که دوبـدو روی      عمل کشش توسط دو ج    : عمل کشیدن   -1
هم قرار دارند صورت مـی گیـرد کـه سـرعت خطـی غلتکهـای دوم              
بیشتر از سرعت خطی غلتکهای اولی می باشد که در نتیجه بر روی 
نیمچه نخ عمل کشش صورت می گیرد و در نتیجه قطر نیمچـه نـخ               
کم می شود و بـه حـد مطلـوب جهـت نـخ مـی رسـد در بعضـی از                      

بـا  ) سه جفت غلتک  ( کشش وجود دارد     ماشین های رینگ دو منطقه    
تغییر سرعت غلتکها علاوه بر تغییر سـرعت و میـزان تولیـد مقـدار               

 .تاب نخ نیز تغییر می کند که شرح آن در قسمت زیر آمده است 
در این ماشین نخ تولیدی بر روی ماسوره های         : عمل تاب دادن    -2

ن می که با سرعت بسیار در حال گردش هستند در حال پیچیده شد
 تاب ایجاد شده در نخ تابع دو پارامتر است . باشد 

 سرعت خطی غلتک تولید -2سرعت گردش ماسوره   -1
تاب عامل استحکام در نخ می باشد که افزایش آن تا یک حد خـاص         
باعث افزای استحکام می گردد اما در اثـر افـزایش تـاب از آن حـد                 

سوره با بالا و    در این ماشین ما   . خاص استحکام نخ کاهش می یابد     
پایین رفتن خود باعث می گردد که نخ بـه طـور یکنواخـت بـر روی      
ماسوره پیچیده شود پس از پر شدن کامل ماسـوره ، ماسـوره هـا             

مرحله بعدی انتقال نخ از ماسوره بر . توسط کارگر تخلیه می گردد 
روی بوبین می باشد که این عمل توس ماشین بوبین پیچی صورت            

قسمت -2قسمت تغذیه و -1 دارای دو قسمت است ماشین.می گیرد 
تولید   در قسمت تغذیه ماسوره ها قرار داده مـی شـوند و معمـولاً        
در هر چشمه تولیدی چند ماسوره قرار داده می شـود کـه انتهـای               

گـره زده مـی شـود و در         ) و به همین ترتیـب    (اولی به ابتدای بعدی     
. ن پیچیده می شود     قسمت تولید بوبین وجود دارد که نخ بر روی آ         

بوبین علاوه بر حرکت چرخشی دارای حرکت عرضی می باشد تـا            
نخ بر روی بوبین به طول عرضی یکنواخت پیچیده شود که به ایـن              

در نهایت محصول .  کردن می گویند     Traverseنوع حرکت عرضی    
نهایی کارخانه به دست می آید که در داخل جعبـه هـایی قـرار داده        

 . بازار مصرف می گردد می شود و روانه 
 

الیاف پشم 
 محصول 
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 : مواد اولیّه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

الیاف با طـول زیـاد و        8/268 تن  ●
ظرافــت کــم حــداکثر   

 5/11رطوبــت مجــاز  
 درصد وزنی پشم 

پشــم شســته  
 شده 

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):لید،آزمایشگاه وتعمیرگاهفرآیند تو( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 
 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد

ف و تجهیزات
ردی

 

 kg 120 اســــبی و ظرفیــــت 10 1 ●
 کیلوگرم در ساعت  

 1 حلاجی 

 kg 40 اســــبی و ظرفیــــت  15 1 ●
 کیلوگرم در ساعت  

 2 کاردینگ 

 3 رینگ   دوک 148 اسب بخار 5/8 2 ●
 4 بوبین پیچ   اسب بخار 6/2 1 ●
 لیتر در دقیقه فشـار      200هوادهی   1 ●

  اتمسفر 7
ــوای   ــور هـ کمپرسـ

 فشرده 
5 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

28 3 12 2 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
3 6 54 

 

 )مترمربع:( ساختمانها زمین و-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

595 100 300 2100 
 
 


