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٩١٩

 پتوی پشمی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 پتوی پشمی یک نفره  متر مربع طرح دار  ) 6/1 × 2/2(به ابعاد  52555 تخته 

 2 پتوی پشمی دو نفره  متر مربع طرح دار  ) 4/2 × 2/2(به ابعاد  11520 تخته 

پتوی مخلوط پشم و آکریلیک      متر مربع طرح دار  ) 6/1 × 2/2(به ابعاد  54545 تخته
 یک نفره 

3 

توی مخلوط پشم و آکریلیـک       متر مربع طرح دار ) 4/2 × 2/2(به ابعاد  12880 تخته
 دو نفره 

4 

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 برش )5چله پچی نخ تار                          )1
 دور دوزی )6بافندگی                                     )2
 بسته بندی )7خارزنی                                     )3
 تکمیل و تراش )4

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

 : مراحل تولید پتوی پشمی به شرح زیر است 
نخ تار مصرفی که شامل نخ پنبه ای بـا نمـره            : چله پیچی نخ تار     -1

 دولا می باشد توسط دستگاه چله پیچی بخشـی روی چلـه تـار               20
 .پیچیده می شود 

دگی تـار و پـودی بـا    عمل بافندگی توسط ماشـین بافن ـ    : بافندگی  -2
مکانیزم پود گذاری راپیری با دو سیستم پودی و یک سیستم تاری            

 .با نقشه ژاکارد انجام می گیرد 
عمل خارزنی توسط ماشین خارزنی انجام می گیرد و         : خارزنی  -3

 .توسط آن سطح پتو کاملاً پرز دار می گردد 
رض تنظـیم ارتفـاع پرزهـا و همچنـین تنظـیم ع ـ           : تکمیل و تراش    -4

 .توسط دستگاه تکمیل انجام می گیرد 
 . برش قطعات پتو توسط قیچی دوار انجام می شود : برش -5

دور دوزی ، جهـــت دوردوزی پتوهـــا از نوارهـــای پارچـــه ای -6
مخصوص استفاده شده که عمل دوخت با چرخ خیاطی کـف تخـت             

 .صنعتی انجام می گیرد 
ــدی -7 ــد بازرســی و بس ــ: بســته بن ــه تولی ــدی آخــرین مرحل ته بن

 . محصولات می باشد 
 
 : مواد اولیّه اصلی-4

تĤ مصرف سالیانه

 مقدار واحد
ر مواد اولیهّ مشخصات فنی

 متر یک پشم و     3نمره   347 تن ●
 مخلوط پشم آکرولیک 

 1 نخ پود 

 انگلیســی 2/20نمــره  2/61 تن  ●
 )تار پتو(

 2 نخ پنبه 

 2/60نـــایلون نمـــره   215 کیلوگرم  ●
 متریک 

 3 نخ دوخت 

هزار عدد  ● از جـــنس پلاســـتیک   5/131
 جهت بسته بندی 

 4 کیف پتو 

 ) 5/0 ×1 ×8/0(ابعــاد  2/13 هزار عدد ●
 مترمکعب 

 5 کارتن مقوایی 

نــایلون یــا پلــی اســتر  11 تن  ●
 ) تریکوی تاری(

پارچــه  جهــت 
 دوردوزی 

6 

متناســب بــا ژاکــارد    2 سری  ●
موجــود روی ماشــین 

 ت بافندگی آلا

 7 نقشه ژاکاد 

 
 

 
 
 

 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

 نخ تار پنبه ای 
 نخ پود 

 محصول 
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 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 متر در دقیقه ، نـوع       9/22سرعت   1 ●
  افشار ایران –قفسه ساده 

ماشــین چلــه پیچــی 
 بخشی 

1 

 925-5نـخ    ، دامنه نمره     x1مدل   1 □
 متریک ایتالیا 

ــی   ــره زن ــین گ ماش
 چله 

2 

 راپیـری ، عـرض   sm 93مـدل   6 □
  متر ، ایتالیا 2/2مفید 

 3 ماشین بافندگی 

 راپیـری ، عـرض   sm 93مـدل   2 □
  متر ، ایتالیا 2/3مفید 

 4 ماشین بافندگی 

ــدل  8 □ ــداد KROMASمــ  تعــ
  ، ایتالیا 1244 ×2سوزن 

دســـتگاه طراحـــی  
 ژاکارد 

5 

 3 عرض مفید    CUCN-Xمدل   2 □
 متر ، ایتالیا 

 6 ماشین خارزنی 

 7 ماشین تکمیل   ، ایتالیا SLC/005مدل  1 □
ــرش    1 □ ــخامت ب ــوع دوار ض  8از ن

 میلیمتـر ،  50میلیمتر ، قطـر تیغـه       
 آلمان 

 8 قیچی برش 

ــدل  1 □  u-01 11-04-0637م
 ضخامت قابل دوخت 

چرخ زیگزاگ دوزی  9 

 از نوع کف    748156-17198مدل   3 □
 تخت صنعتی 

چرخ دور دوزی پتو  10 

 اتمسفر  8 فشار   – 20 –رول ایر    1 ●
ــوادهی   مترمکعــــب در 3/2و هــ

 دقیقه 

ــوای   ــور هـ کمپرسـ
 فشرده 

11 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

67 8 35 4 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(زانهسوخت رو

12 16 205 
 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

2670 1000 1250 9300 
 
 
 


