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 پارچه های پردهای راشل
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

نخ زمینه پلی استر یک لا      929 متر،طرح ژاکاد،مطابق با استاندارد ملی ایران به شماره          3عرض   پارچه های پرده ای راشل 1
 دنیر دولانوع بافت زمینه مارکوزیت150 دنیر ونخ طرح ونقشه 55
 

 هزارمتر 330

 
 : فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 
 
 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

ایـن  .محصول تولیدی این واحد پارچـه پـرده ای راشـل مـی باشـد              
وبـه  .محصول در سیستم بافندگی حلقـوی تـاری نولیـد مـی گـردد             

عنوان یک کـالای نهـایی بـه مصـرف پـرده سـا ختمانهـا مسـکونی            
پارچه پـرده ای راشلبسـته بـه نـوع وطـرح            . ن می رسد  وسایر اماک 

ونقشــــه آن مــــی تواندتوســــط ســــه روش طراحــــی زنجیــــر 
ــد .طرح،ژاکاد،گلــدوزی روی تــوری ســاده تولیــد گــردد  روش تولی

منتخب در این واحد استفاده از ماشین بافندگی تاری  بـا مکانیسـم              
این محصول شامل دو بافـت زمینـه وطـرح          .طراحی ژاکاد می باشد   

 .مراحل تولید به شرح زیر می باشد. ا شدمی ب
نـخ تارزمینـه بـه ازای هـر سـوزن در عـرض              : چله پیچی نخ تار   -1

 ماشین روی چله نخ مخصوص چله پیچی می 
 

هر سر نخ تار از شیارشانه مربوط عبور می کنـد،عمل بافـت             .گردد
زمینه توسط حرکت های اورلپ،آندرلپ ونوسانی شـانه هـا انجـام            

 .می گیرد

همزمان بابافت زمینـه نـخ نقشـه وطـرح مسـتقیماًروی            :دگی  بافن-2
بــاز مــی گرددوبراســاس نقشــه بافــت ) کریــل(بــوبین درون قفســه 

ــاد ،طــرح ونقشــه روی پارچــه ایجــاد مــی    وفرمــان مکانیســم ژاک
 .مکانیسم ایجاد نقشه حرکت،لیداین شانه ژاکاد می باشد.گردد

طـک پـیچش    پس از بافت پارچه ها از روی غل       :متراژ ورول پیچی  -3
پارچه بازشده بعداز عبور از میز کنترل ابتدا درجهت عرض تا شده 
سپس توسط غلتـک رول کـن روی اسـتوانه مقـوایی بـه طـول یـک           

 .مترونیم رول پیچی می گردد
آخرین مرحله تولید در این واحد بسته بندی می باشدکه توسـط            -4

رحلـه  پارچه های تولید در این م     .گونی های پروپیلن انجام می گیرد     
پارچه خام می باشندکه پس از دریافـت سـفارش مطـابق خواسـت              
مشتری توسط واحد های دیگر عملیات تکمیل کار مزدی انجام مـی            

 .گیرد
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد 
اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

  پلی استر ،یکسره وتک سره بانمر نخ 1
= Denدولا  55  

 ● تن 68

  پلی استر ،یکسره وتک سره بانمر نخ 2
= Denدولا  150  

 ● تن 45

 ● کیلوگرم 7PH =  565نرم کننده با  روغن  3
ــرض     گونی  4 ــا ع ــروپلین ب ــی پ  120پل

 سانتی متر
 ● هزارمتر  5/5

مقــوای  5
 فشرده

سـانتی  160استوانه ای به طـول   
 متر

 ● هزارعدد 4/2

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ن آلات و تجهیزات اصلیماشی-5

نخ زمینه

 چله پیچی نخ تار)1
بسته بندی) 4
 رول پیچی ومتراژ)3

 بافندگی راشل)2

محصول
 نخ نقشه
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ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

 ماشین بافندگی 1
حلقـــوی تـــاری راشـــلبا مکانیســـم    

 4،بــرق مصــرفی 36حرارتیژاکــاد گــیج
 کیلووات

5 
□ 

متـر بـر دقیقـه،برق      450سرعت پیچش    چله پیچی 2
 □ 1  کیلووات2مصرفی 

 کیلـــووات ســـرعت 2بـــرق مصـــرفی  تراژ ورول کنی م 3
 ● 1 متر در دقیقه40تا0تولیدبین 

لــــــــــــــوازم  4
 آزمایشگاهی

دســـتگاه اوســـتر،ترازوی دقیـــق،آون 
 ● 1 وسایر ملزومات

 لوازم تعمیرگاهی 5
ــزار    ــایر اب ــل وس ــتگاه چرنس،دری دس

ــر در 150آلات  لیتــــــــــــــــــــــــ
 اتمسفر10دقیقهوقشار

1 
● 

کمپرسور هـوای    6
 فشرده

 ● 1 اتمسفر10در دقیقه وقشار لیتر 150

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

71 25 23 4 1 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
22 20 141 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید  انبارهاکل کل زیربنا

4130 1050 2650 14500 
 


