
  خارج و داخل در تهیه ◙         خارج از تهیه □         ایران داخل در تهیه ●         طرحهای تیپ         چکیده طرحهای صنعتی

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

١٠٠٢

 وت بلو
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

پوست دباغی شده، آبی رنگ متمایل به سبز، دباغی شده با مواد کرومی حاصل از پوست  45500 جلد
 وت بلو گوسفندی و بزی

1 

 2 پشم پشم دباغی، شسته 214988 کیلوگرم
 
 
 : فرآیند تولید-2
 

 نخیساند.) 1
 شستوی پوست.) 2
 گیری موزدایی و لش.) 3
 کردن آهک خنثی.) 4
 آنزیم دادن.) 5
 گیری چربی.) 6

 شستشو.) 7
 اسدی کردن.) 8
 دباغی اولیه.) 9

 آبگیری.) 10
 رقم بندی). 11
 بسته بندی.) 12

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

 :باشد مراحل تولید محصول به شرح زیر می
 :خیساندن -1

پوستهائی که بصورت نمک سود شده و یا خشـک بـه کارخانجـات              
وارد شوند قبل از هر چیز باید آنها را خیس کرد و برای این منظور 

 2-3کننـد و مـدت        های مملو از آب داخل می       پوستها را در حوضچه   
مدت خیسـاندن پوسـتها بسـته بـه         . گذارند  روز بهمان حال باقی می    
 روز نیـز  2-5کند و ممکنست مدت آن از  میدرجه حرارت هوا فرق   

رود بایـد     آبی که برای خیساندن پوسـتها بکـار مـی         . بطول بیانجامد 
 – cْ26پاک باشد و در زمستان حـتـی الامـکـان درجـه حـرارت آن             

 . باشد20
 : شستشوی پوست-2

پوستهای خام و یا پوستهای خشک و نمک سـود شـده کـه در اثـر                 
اند، باید بلافاصله با آب جاری و تمیز          خیساندن نرم و مرطوب شده    

شستشوی پوست در کارخانجات مدرن اغلب      . شستشو داده شوند  

هایی که دارای آب تمیـز و جـاری هسـتند و داخـل آن                 در حوضچه 
هـا کـه از    گیرد این حوضچه اند انجام می های دواری کار گذراده   پره

یر، پدل یـا   گ  شود به لش شور، لش      آنها در موارد زیادی استفاده می     
 .هاسپل معروفند

 تجربه نشان داده است که برای شستشوی پوست باید 
در . ( هـا گــذاشت      ساعــت در ایـن حوضـچه       24محصول را بمدت    

مواردی در واحدهای قدیمی که به عللی این دستگاه وجود ندارد از            
وجود کارگران برای بهم زدن پوسـتهای درون حوضـچه اسـتفاده            

 ).شود  می
 :پشم یا مو زدودن -3

قبل از شروع عملیات در این مرحله باید توجه داشت که پوست بـز              
از دو نـوع  . برخلاف پوست گوسفند که تنها پوششـی از پشـم دارد        

( فروش پشـم    . الیاف بخصوص بنام مو و کرک پوشیده شده است        
. باشـد  جزء اقـلام در آمـدزای ایـن کارخانجـات مـی          ) یا مو و کرک     

فندان به کمک سـولفور سـدیم و آهـک          زدودن پشم در پوست گوس    
 .گیرد انجام می

ترکیب آهک و سولفور سدیم و یا ترکیبات مشابه بسـیار خطرنـاک            
و سوزاننده است و در استعمال آن باید نهایت دقت و مراقبت بعمل             
آید بعد از تهیه این ترکیبات و سرد شدن آن، محلـول بکمـک قلـم و      

بلاً شسته و خشک شـده      مو و یا برس به سطح چرمینه پوستهای ق        
 ساعت پشـم بـه آسـانی از طـرف دیگـر             5شود و بعد از       مالیده می 

توان از دستگاه مواد      در این قسمت می   . پوست قابل جدا شدن است    
 .زنی، موزدائی نیز استفاده کرد

مخلوط مواد آهکی و سولفورسدیم چنانچه به پشم اختلاط نداشـته           
ل اسـتفاده اسـت و      باشد، محصول بدست آمده بهمان صـورت قاب ـ       

 .گونه عملیات اضافی و شستشو ندارد احتیاج به هیج
 : آهک زدن-4

هر اندازه در کندن پشم از پوست گوسفند یا مو و کـرک از پوسـت              
بز دقت بعمل آید باز در پایان کار مقدار جزئـی پشـم و یـا مـو بـر                    
روی سطح پوست باقی خواهد ماند که برطرف کردن آنها بوسـیله            

بـرای از بـین بـردن بقایـای پشـم یـا مـو و یـا                  . یستدست میسر ن  
همچنین صاف و تمیز نمودن سطح روئی یا موئی جلد، عمـل آهـک              

 انجـام   Foulonتواند بوسیله دستگاههای بالابان یـا فولـون           دادن می 
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. شـود   این دستگاهها به ظرفیتهای کوچک و بزرگ ساخته می        . گیرد
یب موهای باقیمانـده  شود تا بدین ترت سولفورسدیم هم زده می    آهک

درصـد ترکیبـات   . ذوب گردنـد .... کـاملاً حـل گردنـد و ضـایعات و     
 .رود متفاوتی در این مورد بکار می

 : خنثی کردن و گرفتن آهک-5
برای اینکه تغذیه پوسـتها در مرحلـه سـوم عملیـات بخـوبی انجـام                
گیرد، باید پوستهائی که در محلولهای آهک و ترکیبـات دیگـر قـرار              

 پوسـتهائی کـه از مرحلـه آهـک دادن گذشـته             PHند و دارای    ا  گرفته
 ضـروری  7باشد و رسـاندین آن بـه        می 9/8– 2/9باشند اغلب بین    

 .است
 : آنزیم دادن-6

. شـود   ای از آنزیمها انجام می      که این مرحله با کمک باکتریها و پاره       
گیـرد   های دوار یا بالابانها صورت می   عملیات مزبور اغلب در شبکه    

هـای    هائیکه در قسمت فوقـانی آنهـا پـدره          توان از حوضچه    یولی م 
هــا در حــین چــرخش  دواری کــار گذاشــته شــده اســت و ایــن پــره

 .زنند نیز استفاده نمود پوستهای موجود در حوضچه را بهم می
 سـاعت و    1-2ها مدت آنزیم دادن برای پوستهای نرم          در حوضچه 

 داده اسـت     ساعت است و تجربه نشان     3-4برای پوستهای ضخیم    
که مدت لازم برای پوستهای بز، کمی بیشتر از ایـن انـدازه اسـت و       

مدت آنـزیم دادن در شـبکه      . انجامد  گاهی تا چندین ساعت بطول می     
کند و بـرای ایـن کـار           ساعت تجاوز نمی   1حداکثر از   ) بالابان(دوار  

 دقیقـه بـه چـرخش در        15نیز ابتدا بالابان حاوی پوستها را بمـدت         
گذارنـد و      سپس نیم ساعت آنـرا بحـال خـود بـاقی مـی             آورند و   می

 5/0بالاخره در پایـان کـار نیـز مجـدداً دسـتگاه را بمـدت کمتـر از                   
در پایان کـار، بـرای اطمینـان از عمـل           . آورند  ساعت بحرکت در می   

نماینـد و چنانچـه متخصصـین         آنزیم دادن، پوستها را آزمایش مـی      
ــی   ــایش م ــتها را آزم ــزیم دادن، پوس ــه آن ــه   مرحل ــد و چنانچ نماین

متخصصین مرحله آنزیم دادن را کافی دانستند عملیـات بعـدی بـر             
شود که عبارت از چربی گیـری، شستشـوی           روی پوست انجام می   

 .دوباره با آب ساده و سپس اسیدی کردن است
 : چربی گیری-7

جهت از بین بـردن چربـی موجـود در پوسـت، بخصـوص پوسـت                
گیر مختلف    باید از مواد چربی   گوسفندی که دارای چربی زیاد است       

هدف از این مرحله، عمدتاً آماده سازی پوست جهـت         . استفاده نمود 
 . باشد نفوذ دباغی به داخل آن می

در این مرحله پوستها پس از توزیع دقیق به داخل مخزنـی بـه نـام                 
گیر   سپس مقدار معینی از موا چربی     . گردند  درام یا بالابان تخلیه می    

بـه داخـل بالابـان ریختـه شـده و پـس از              ) پوست  متناسب با وع    ( 
 . گردد افزودن آب، عملیات چرخش بالابان شروع می

 سـاعت  3گیـری پوسـتها، در حـدود       مدت زمـان لازم جهـت چربـی       
 .باشد می

 : شستشو-8

کـردن و انجـام       جهت آماده سازی پوست برای مراحل بعدی پیکلـه        
سـت بنـابر ایـن      گیـر لازم لازم ا      دباغی کرومی، زدودن مواد چربـی     

 سـاعت بوسـیله آب و بصـورت         3-4پوستها درون بالابان به مدت      
 .مداوم شستشو خواهند شد

 ):کردن  پیله(اسیدی کردن -
بعد از مراحل بالا، باید بکمک ترکیبی از نمـک و اسـید سـولفوریک،               

 .محیط اسیدی مناسبی در پوست بوجود آورد
 : دباغی اولیه-9

رسد، گاهی    ه دباغی کردن فرا می    پس از اسیدی کردن پوست مرحل     
 1حدود ( پائینی هست PHاوقات لازم است پوست اسیدی که دارای       

 پوسـت تـأثیر بسـیار       PH برسد چـرا کـه       3-4 بالای حدود    PHبه  ) 
زیادی در تعیین سرعت نفـوذ مـواد دبـاغی دارد بینـابر ایـن جهـت            

تفاده کربنات یا کربنات سدیم اس      تنظیم محیط از موا قلیائی مانند بی      
پـس از  .  انجام خواهد گرفـت PHسازی و تنظیم  عمل خنثی. گردد  می

آن پوستها شسته شده و جهت دباغی کرومی مقـداری از ایـن مـوا               
مدت زمان عملیـات    . شوند  طی دو مرحله به داخل بالابان افزوده می       

بـا  ( گیرد     انجام می  PHدر پایان دوباره تنظیم     . باشد   ساعت می  8-7
 ). کننده مناسب افزودن موا خنثی

 :آبگیری-10
پس از اتمام عملیات دباغی، پوستها تخلیه شده و بـر روی یکـدیگر              

در اثـر فشـار حاصـله از وزن          ). CM 80تا ارتفـاع    ( گیرند    قرار می 
پوستها و آب موجود مقداری از آب پوست از آن خارج و رطوبـت              

فاده توانـد بـا اسـت       عملیات آبگیری می  . رسد  می% 45 تا   40به حدود   
و کـاهش   ) T(افـزایش درجـه     ( سانتریفوژ و تغییر شرایط محیطـی       

و یـا دسـتگاههای     ) B.P(نتبجتاً افت دمای نقطه جوش      ) P(فشار هوا   
چـون میـزان رطوبـت لازم بـا چیـدن رویهـم             . آبگیری انجام شـود   

. باشـد   شود نیازی بـه دسـتگاه آبگیـر مجـزا نمـی             پوستها تأمین می  
نکـه در مراحـل بعـدی تبـدیل بـه           تمامی رطوبت پوسـت بـه دلیـل آ        

کراست، ایجاد مشکل ننماید گرفته نخواهد شد هر چند افزایش وزن           
ــال آن      ــل و انتق ــام نق ــت در هنگ ــوظ درون پوس ــت آب محف و نش

اگر واحـد مـورد نظـر در تبـدیل          ( مشکلاتی را بوجود خواهد آورد      
پوست به وت بلو قصد ادامه کار و تولید کراسـت را داشـته باشـد                

انجام شودو رطوبت تا حـدود چنـد درصـد            بگیری بطور کامل  باید آ 
 ).پائین بیاید

 : رقم بندی-11
بندی پوست بمنظـور صـادرات و یـا مصـرف             رقم بندی و یا درجه    

داخل به عوامل بسیار زیادی بستگی دارد که هریـک از کشـورهای             
تولید کننده جهان و از جمله ایران بسته به سلیقه و ابتکار شخصی،            

اصی را در نظر گرفتـه و مـوارد مربوطـه را مـلاک عمـل                شرایط خ 
روی هم رفته مـوارد کلـی و اساسـی را کـه در              . دهند  خود قرار می  

 :رقم بندی پوستها باید در نظر گرفته عبارتست از
  سن دام -1
  وسعت پوست-2
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  قابلیتت ارتجاع-3
 سلامت پوست-4
ار یکنواختی و روشن بودن رنگ پوسـت و آث ـ        (کنترل و بازرسی  -5

 9....خراشیدگی و
بندی و درجه بندی پوسـت در بخـش اول گـزارش آمـده             انواع طبقه 

از بالاترین کیفیـت    % 10-15است و تولیدات بدست آمده تنها حدود        
 .برخوردار هستند

 :بسته بندی و انبارکردن پوست-12
بسته بندی پوست و انبارکردن آن دارای شرایط خاصی اسـت کـه             

بهر حـال   . آورده شده است  » بندی  بسته  وعن«مهمترین آنها در بخش     
بعد از رقم بندی، وت بلو آماده صادرات و یا ورود به مرحله یعنی              

 .باشد تبدیل آن به کراست و چرم می
 : مواد اولیه اصلی-4

 سالانه مصرف

ین
تأم

 تعداد واحد 
 فنی مشخصات

ــه  مواداولی
ف اصلی 

ردی
 

 1 پوست یا بزی گوسفندی 477750 کیلوگرم ●

 30637 کیلوگرم ●
بـــه عنـــوان مـــواد 

 ضدعفونی کننده

ــات  کربنـــــ
 سدیم 

2 

 459550 کیلوگرم ●
جهــت جلــوگیری از 

 تخمیر
 3 نمک

 45955 کیلوگرم ●
ــه ــوان  بـ ــد   عنـ ضـ

 عفونی کننده

ــدیم  ســـــــ
 سولفاید

4 

 ضد عفونی جهت 30637 کیلوگرم ●
موادصابونی 

 یادترجنتها
5 

  18382 کیلوگرم ●

موادضــــــد 
بـــــاکتری و 

 ارچضدق

6 

 کننده ضدعفونی 30637 کیلوگرم ●
سـولفیت    بی  

 سدیم 
7 

 459550 کیلوگرم ●
ــردن  جهــت ــین ب ازب

 موهای زائد
 8 آهک

  9191 کیلوگرم ●
ــید  اســــــــ
 سولفوریک

9 

 10 آنزیم   30637 کیلوگرم ●

 9191 کیلوگرم ●
ســازی  خنثــی بــرای
 آهک

ــولفات  ســــ
 آمونیوم

11 

  42042 کیلوگرم ●
  چربــی مــاده 
 گیر

12 

مواد دبـاغی    )Bکرومزال(کرومی 36787 کیلوگرم ●
 کرومی 

13 

 14 بسته بندی در کیسه و گونی 7659 کیلوگرم ●

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تعداد
ــین  و آلات ماش
ف تجهیزات

ردی
 

● 3 

ــوان ، rpm15 وkw5/7تــ
ــت  ظرفیــــــــــــــــــــ

 300×280دجلدابعا750
 1 )درام ( بالابان 

 2 )پدل(هاسپل  جلد750ظرفیت 3 ●

 3 دستگاه موزدائی جلد150ساعتی 1 ●

 4 دستگاه لش زنی  150ساعتی  1 ●

ــم ـــــــ 1 ● ــوئی پشـ  و شـ
 5 بندی بسته

 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

44 6 20 4 1 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

68 80 152 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
2030 830 930 7100 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  خارج و داخل در تهیه ◙         خارج از تهیه □         ایران داخل در تهیه ●         طرحهای تیپ         چکیده طرحهای صنعتی

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

١٠٠٥

 
 

 
 

 


