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 نخ خیاطی و گلدوزی
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

استر و نخهای گلدوزی ویسکوز  ای، مخلوط پنبه و پلی شامل نخ خیاطی پنبه 150 تن
 1 انواع نخ خیاطی و گلدوزی .…ای نشانه شده و  رایون، پنبه

 
 : فرآیند تولید-2
 

 چند لاتایی.) 1
 کلاف پیچی) .2
 پخت و سفید گری..) 3
 مرسریزه.) 4

 رنگرزی.) 5
 خشک کن هوای گرم.) 6
 کلاف به دوک.) 7
 بندی بسته.) 8

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

کاری، پنبـه شـانه شـده، ویسـکوز فیلامنتـی،             های خام پنبه    انواع نخ 
ی ریسـیده شـده     استر فیلامنتی فلت و یـا اسـترچ شـده و نخهـا              پلی
استر در این واحد به عنوان مواد اولیه  استر و یا مخلوط پنبه پلی پلی

 :گیرد، مراحل تولید به شرح زیر است اصلی مورد استفاده قرار می
لا   نخهـای خریـداری شـده معمـولاً بـه صـورت تـک             : چند لاتایی -1

طبـق سـفارش ابتـدا در یـک یـا چنـد مرحلـه چنـدلاتایی                 . باشند  می
 .شوند می

لا بسـته بـه نـوع         نخهای تابیده شده و نخهـای یـک       :  کلاف پیچی  -2
. آیـد  سفارش توسط دستگاه کلاف پیچی به صـورت کـلاف در مـی      

این شکل فیزیکی بسته نخ جهت انجام عملیات رنگرزی، شستشو و           
ت تکمیلی دستیابی مواد تکمیل کننده را به تمـامی نقـاط            اسایر عملی 

 .یکسان خواهند نمود نخ

ای و یـا      این مرحله معمـولاً بـرای نخهـای پنبـه         : سفیدگری پخت   -3
هـای طبیعـی و       گیـرد جهـت حـذف رنگدانـه         مخلوط پنبه انجـام مـی     

روغنهای موجود در الیاف پنبـه جهـت دسـتیابی بـه یـک رنگـرزی                
جهت پخت و سفیدگری از دسـتگاه       . گیرد  شفاف و مطلوب انجام می    

 .گردد ژیگر استفاده می
ای خصوصاً برای تولید نخهای گلـدوزی         هنخهای پنب :  مرسریزه -4

این عمـل باعـث افـزایش       . گردد  مرغوب توسط ماشین مرسریزه می    
 .استحکام و جلای بیشتر به دلیل جذب رنگ مطلوبتر خواهد گردید

. گـردد   محصولات این واحد به صورت الوان تولید می       :  رنگرزی -5
لیـاف آن   کلافها پس از انجام عملیات مقدماتی بر اساس نوع جنس ا          

رنگرزی کلاف رنگـرزی مـی      های مناسب در دستگاه       توسط رنگینه 
 در دو مرحلـه آبکشـی گـرم و          دستگاه همانسپس در   . گردد

 .سرد می شود
جهت رسـیدن رطوبـت کلافهـا بـه انـدازه           :  خشک کن هوای گرم    -6

 .گیرند مطلوب نخها درون محفظه هوای گرم و خشک قرار می
تولید در این واحد پیچش مناسـب       آخرین مرحله   :  کلاف به دوک   -7

باشد این مرحله توسط      گاههای مخصوص می    محصولات روی تکیه  
هـای   دستگاه کلاف بـه دوک انجـام شـده و نـخ تولیـدی روی دوک       

 .گردد  خام پیچیده می  گرم نخ150مقوایی با وزن تقریبی 
در ایـن مرحلـه ابتـدا دوکهـای تولیـدی درون            : نهـایی   بندی   بسته -8

هـای   گیرند سـپس در دو مرحلـه در بسـته       ی قرار می  پوشش سلفون 
 .گردد بزرگتری به انبار محصول تحویل می

 

 
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 سالانه مصرف

ین
تأم

 تعداد واحد 
ــه فنی مشخصات   مواداولی

ف اصلی
ردی

 

 ای کاردی پنبه شامل نخ 158 تن 
1/20 = Ne 

 ای شانه شده پنبه نخ
1/20 = Ne  

 1 انواع نخ خام

 یسکوز رایوهفیلامنتی و نخ
1/60 = Den  
 استر فیلامنتی پلی نخ
1/60 = Den  
 استر  پلی-مخلوط پنبه نخ
1/20 = Ne 

 2 رنگ نساجی  ساخت چین–راکتیو  5925 کیلوگرم 
 3 رنگ نساجی  ساخت چین -دیسپرس 1975 کیلوگرم 
از مقــوای ( شــکل  مخروطــی 1000 هزارعدد 

 )فشرده 

 4 دوک 

ســـــــــــود  )پرک ( جامد  1500 مکیلوگر  5 
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٩٩٥

 سوزآور 
 6 آب اکسپژنه  درصد35 2000 لیتر 
برای حمـام رنگـرزی رنـگ        500 کیلو گرم 

 دیسپرس

دیســـــپرس 
 کننده

7 

 8 سلوفان جهت بسته بندی 400 کیلوگرم 
 9 جعبه مقوایی سانتیمتر) 35×15×12( 167 هزار عدد 
ــارتن  سانتیمتر) 60×36×36( 14 هزار عدد  کـــــــ

 یمقوای
10 

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

ــین فنی مشخصات تعداد و  آلات  ماشـــــ
ف تجهیزات

ردی
 

 بـــرق -192تعـــداد چشـــمه  1 
  کیلووات18مصرفی 

 1 چندتالایی رینگ ماشین

  ابعاد -فشاراتمسفریک 1 
)8/1×2×5/1(  

ــت و   ــتگاه پخـــ دســـ
 سفیدگری

2 

 کیلــوگرم، 5 ت دســتگاهظرفیــ 1 
  کیلووات2برق مصرفی 

 3 کلاف مرسریزه دستگاه

 کیلــــــوگرم، 70ظرفیــــــت  3 
 رنگرزی تحت فشار 

 4 دستگاه رنگرزی کلاف

 5 کن هوای گرم خشک متر) 3×4×3( ابعاد  1 
مصـر   عـدد،برق 4تعدادچشمه 14 

  کیلووات1فی

 6 ماشین کلاف به دوک

 7 جرثقیل صنعتی  تن2ظرفیت  1 
 8 کمپرسورهوای فشرده لیتر در دقیقه500وادهی ه 1 
دســتی،  ســنج، کلافکــن  تــاب  1 

 ....ترازوی الکتریکی و 

 9 تجهیزات آزمایشگاهی

 هد، ابعاد 12 تعدادچشمه 3 
 متر) 5/2×6×5/1(

 10 پیچی کلاف دستگاه

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

35 7 15 3 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

45 42 158 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
2160 920 865 7600 

 
 


