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 )سری دوزی ( لباس زیر 
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 زیر پوش مردانه ای و مخلوط های حلقوی پودی پنبه تولید شده از پارچه 80000 عدد
 2 شورت مردانه  000/100 عدد
 3 شورت زنانه  و رنگهای مختلف متر یک در طرحها40استر حاصل از نخ نمره  پنبه پلی 000/100 عدد

 4 گانه شورت بچه  000/70 عدد

 
 : فرآیند تولید-2
 

پهن کردن پارجه روی میـز      .) 1
 برش

 علامتگذاری .) 2
 برش.) 3

 دوخت.) 4
 اطوکشی و عملیات تکمیلی.) 5
 بسته بندی.) 6

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

انواع لباس زیر مردانه، زنانه     محصول تولیدی این واحد     
تریکـوی  (های حلقوی پـودی     گانه حاصل از پارچه     و بچه 
اسـتر    ای و مخلـوط بـا پلـی         حاصل از نخهای پنبه   ) پودی
 .باشد باشد مراحل تولید محصول به شرح زیر می می

 : پهن کردن پارچه-1
با توجه نوع پارچه و میزان تولید روش پهـن کـردن بـا              

 .شود پیشنهاد می دست
 : علامتگذاری-2

شود و علامتگـذاری      الگو در آخرین لایه پارچه چیده می      
 .شود با گچ انجام می

 : برش-3
با توجه به نوع پارچه روشهای پهن کـردن بـرای تولیـد         

گردد از قیچی برقی  لباس زیر که به طور سری تولید می  
شـود کـه مصـرف آن کـم اسـت از              عمودی استفاده می  

 .شود  میقیچی برقی گرد استفاده

 : دوخت-4
) زیگـزاک (در بخش دوخـت درزهـای اولیـه از اورلـوگ            

شــود مرحلــه تکمیلــی دوخــت نیــز توســط  اســتفاده مــی
ماشینهای راسته دوزی و میان دوز برای دوخت پـائین          

 .شود کار و کش دوز برای کش کمر انجام می
 :  اطو کشی-5

اطوکشی یکی از ملزومات اصـلی بـرای شـکل دادن بـه             
 .باشد  طرح و مدل مورد نظر میلباس طبق

بطور کلـی دوخـت عملیـات زیـر بـه روی کـالای بـرش                
 .گیرد خورده انجام می

دست دوزی برای تکمیل کار نیز در حین تولید تا مرحله           
 .شود نهایی انجام می اطوکشی

 :بندی  بسته-6
بندی محصـول مطـابق سـفارش و نیـاز بـازار در               بسته
ای مقــوایی انجــام هــ هــای پلاســتیکی و یــا جعبــه کیســه

 .گیرد می
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالانه

ین
تأم

 تعداد واحد 
مشخصات فنی 

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

کیلوگر ●
 م

 پارچه کشباف ماده اولیه 32550
1 

کیلوگر ●
 م

1580 
با عرضهای 

 مختلف
 کش کمر

2 

کیلوگر ●
 م

355 
از جنس پلی 

 استر
 نخ دوخت

3 

35000 عدد ●  4 نوار برچسب ای پارچه
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0 
 5 جعبه  مقوایی 85000 عدد ●
کیلوگر ●

 م
 سلفون بندی جهت بسته 2270

6 

 7 کارتن بندی جهت بسته 3400 عدد ●
 

 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تعداد
 آلات ماشین

ف وتجهیزات
ردی

 

● 1 
  جهت5 عمودی
 های ظریفتر پارچه برش

عمود قیچی
 جهت 5ی 

برش 
ظ های پارچه
 ریفتر

1 

 گود پنج جهت 1 ●

گرد  قیچی
پنج جهت 

 برش

2 

 کش دوزی برای 2 ●
چرخ کش 

 دوز
3 

 372نخ مدل5 6 ●
 5  اورلوگ

 372مدل  نخ 
4 

 550مدل  2 ●
راسته دوز 

 550مدل 
5 

 762مدل  2 ●
میان دوز 

 762مدل 
6 

 7 ناربر ــــــ 2 ●

 بخار ایران ساخت 1 ●

سا پرس اطو
با  ایران خت

 بخار 

8 

/8×6متر اصلی برش جهت 1 ●
 9 میزبرش 1

 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

28 10 9 2 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

11 7 24 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

435 60 200 1500 

 
 
 
 
 


