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   % بود خواهد یدجد سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٩٨١

 کیف
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 سانتیمتری و از جنس بدنه 41×31ای و قاعده به ابعاد  به شکل ذورنقه 120000 عدد
 پلاستیکی و قاب آلومینوم

 1 کیف سامسونت

 
 : نوع تولیدات-2
 

 برش .) 1
 فرم دهی.) 2
 برش ضایعات.) 3
 دوخت.) 4

  خمکاری.)5
 پرسکاری.) 6
 مونتاژ.) 7
 بسته بندی.) 8

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

قطعات متشکله کیف سامسونت را بهدو دسته قابل ساخت در واحد     
شاسـی،  . نمایند  ندی می ب  و یا قابل خریداری از خارج از واحد تقسیم        

دوزی،   در، بدنه، در، کفپوش، بدنه کیف داخلی، جامدادی، نوار لبه           زه
 داخلی، نگهدارنده کیف داخلی،زبانه قفـل و         لایه داخلی، دیواره کیف   

فلزی،  ها، دکمه   رمز در داخل واحد ساخته شده و در مقابل لولا، پایه          
و مـارک کیـف و پـیچ و         ها، رمز، پایه دسته، دسته        لایه، قفل   نوار لبه 

تنـوع کیـف     از نظـر  . شـود   پرچ بعنوان قطعات خریدنی محسوب می     
باشـد کـه      ای مـی    شامل سه گروه قطعات فلزی، پلاستیکی و پارچـه        

. باشـد   ای مـورد نیـاز مـی        متناسب با هر کـدام فرآینـد تولیـد ویـژه          
باشـد و بـرای       مـی  ) ABSاز نـوع    ( ساخـتـار بدنه کیف پلاستیکی     

فرم دهی و اکیوم ورق پلاستیک بوسـیله حـرارت خـلا            تولید آن از    
شــود پــس از تولیــد و چســباندن پارچــه محــل بــرش  اســتفاده مــی

 .گیرد ضایعات آن صورت می

شاسی وزه از جنس آلومینیوم به صورت پروفیل با مقاطع مختلف           
اکسترو در شده تحت عملیات برش، سوراخکاری، خمکاری دست و 

بـرای خمکـاری از فیکسـچر مناسـب         گردنـد و      پرچمکاری تولید می  
 .شود استفاده می

قطعـات فلـزی زبانــه قفـل و رمـز و نگهدارنــده در هـر بدنـه کــه از       
متـر سـاخته       میلی 5/1متر و ضخامت       سانتی 3آهنی به عرض      تسمه
شوند عملیاتی شامل برش فـرم، سـوراخکاری توسـط پـرس و               می

طعـات  سـایر ق  . گیرد  خمکاری به وسیله پرس روی آنها صورت می       
کیــف، کفپــوش،  داخلــی، جامــدادی، دیــواره کــه شــامل جیــب کیــف

باشـند    کیف و پارچه برزنتی داخلـی در و بدنـه مـی            داخل، بدنه   لایه
گیرد و به تناسب  ابتدا عملیات برش و سپس دوخت آنها صورت می

پس از تولید قطعات مونتاژ آنها نیز با عملیات دوخت توسـط چـرخ              
 .شود یخیاطی یا پرچ کردن انجام م

فرآیند نهایی پس از تولید از اجزاء و قطعات، مونتـاژ آنهـا و سـایر                
باشد که جهـت ایـن مرحلـه از پـرس             قطعات خریدنی به همدیگر می    

. شـود   گوشتی استفاده مـی     بادی یا ابزار آلات بادی مانند مته و پیچ        
بندی هر کیف درون یک کیسه پلاستیکی گذاشته شده و            جهت بسته 

 .گیرد ف درون یک کارتن قرار میهر پنج محور کی
 
 
 
 
 
 

 : مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالانه

ین
تأم

 تعداد واحد 
 مشخصات فنی

اولیه  مواد
ف اصلی

ردی
 

 5/28 تن ●

ــه  اکســترود شــده ب
متـر     سانتی 5عرض  

ــخامت   2و ضـــــــ
 متر سانتی

ــل   پروفیـــــ
 آلومینیوم

1 

 30 تن ●

ــه  اکســترود شــده ب
متـر     سانتی 5عرض  

ــخامت   2و ضـــــــ
 متر انتیس

ــل   پروفیـــــ
 آلومینیوم

2` 

 15 تن ●
37-stابـعــــاد بــــه 

0015/0×30/0×1 
 متر

 3 آهنی تسمه

بـــــــــــــــــــــه  53 تن ●  4 ورق
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٩٨٢

×5/1×0015/0ابعــاد
1 

 پلاســـــتیک
ABS 

● 
متر 
 مربع

13000 
رول و بـه      صورت  به

  متری5/1عرض 

ــرم  چــــــــ
 مصنوعی

5 

● 
متر 
 مربع

18000 

برزنتی بـه صـورت     
 متـــری و 36طاقـــه 
 9/0عرض 

 6 پارچه

● 
متر 
 مربع

5/5 

ــخامت   ــه ضــ  2بــ
متر به صـورت      میلی
 رول

 7 مقوا

 3790 کیلوگرم ●

چســباندن مقــوا بــه 
ــوطی   ــه، قـ  5پارچـ

 کیلویی

 8 چسب 

 9 رنگ روغنی  کیلویی5در قوطی  3300 کیلوگرم ●

 10 تینر روغنی 1200 کیلوگرم ●

 عدد ●
12000

0 

ــاد   ــه ابعـ  40×35بـ
 متر سانتی

ــه   کیســـــــ
 نایلونی

11 

 24000 عدد ●
 40×35×50لایــه ســه

 سانتی متر
 12 کارتن

 عدد ●
24000

0 
 13 لولا فلزی

 14 پایه پلاستیکی با کالیتی 48000 عدد ●

 سری ●
12000

0 
 15 پیچ و پرچ فلزی

 سری ●
24000

0 
 16 دگمه از جنس فلز

 سری ●
12000

0 
  پلاستیکی–فلزی 

د  وپایـه   دسته
 سته

17 

12000 سری ●
 18 قفل و رمز فلزی 0

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 مشخصات فنی تعداد
ماشین آلات و 

ف تجهیزات
ردی

 

 Vaccumدهی فرم 2 ●
فرم دهی    دستگاه
 پلاستیک

1 

● 1 
 متـری بـه     2توان بـرش ورق     

  میلیمتر3ضخامت
 قیچی گویتن

2 

 3 اره از نوع دیسکی 1 ●

 4 ای  بهپرس ضر  تن10 2 ●

 5 چرخ خیاطی صنعتی 14 ●

 7 پرس بادی  ــــــ 2 ●

 8 کوره پخت رنگ ــــــ 1 ●

 9 دستگاه برش  جهت ضایعات پلاستیک 1 ●

● 
یک 
 سری

 ابزار آلات بادی گوشتی  پیچ–مته 
10 

 11 کمپرسور هوا  لیتر در دقیقه350 1 ●

● 
یک 
 سری

 قالب و فیکسچر دهی و خمکاری برش، فرم
12 

 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

53 24 13 3 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

9 10 117 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
995 290 350 3500 

 
 


