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 کراست
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 کراست گوسفندی 132300 فوت مربع
 2 کراست بزی 486000 فوت مربع

 
 : فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 

 آبگیری.) 1
 )کراست گاوی ( دستگاه اشپالت .) 2
 دستگاه تراش.) 3
 دباغی مجدد.) 4
 رنگرزی .) 5
 ن دهی به چرمروغ.) 6
 آبگیری.) 7
 خشک کردن.) 8

 مرطوب سازی مجدد.) 9
 دستگاه نرم کن.) 10
 خشک کردن و کشیدن .) 11
 دور گیری.) 12
 سمباده زن.) 13
 سورت کردن.) 14
 اندازه گیری سطح .) 15
 بسته بندی.) 16

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

 :باشد  به شرح زیر می)چرم خام( مراحل تولید کراست 
  )samming=(  آبگیری وت بلو -1

آیـد دارای     چنانکه از اسـم آن نیـز بـر مـی           ) =Wet-blue( وت بلو   
باشد که لازم است قبـل از ورود          مقدار زیادی آب در بافت خود می      

. به مرحله بعد تراش توسط دستگاه آبگیری پوست آن خارج گـردد           
نیـز انجـام    .... ریفوژ و یـا     آبگیری توسط وسایل دیگری مثـل سـانت       

طرز کار دستگاه بدین طریـق اسـت کـه پوسـت توسـط یـک                . است
غلطک انتقال دهنده وارد فضای میان دو غلطک نمدی شده و تحـت             

 .شود فشار قرار گرفته آب خارج می
 : ورقه کردن-2

مثـل گـاو یـا      (پس از این مرحله در صورت داشتن پوسـت ضـخیم            
سـتگاه اشـپالت اسـتفاده نمـود دسـتگاه       توان از د    می...) گاومیش و   

باشد قادر به ورقـه       اشپالت که دستگاه بسیار ظریف و حساسی می       
توان محصـولاتی مثـل    باشد در این حالت می ورقه کردن پوست می 

را نیز در پروسه تولید داشت که با توجه به محصـول            .... جیر و یا    
 فرآینـد   این قسـمت از   ) کراست گوسفندی یا بزی     ( مورد نظر طرح    
 .موضوعیت ندارد

با توجه به اینکـه پوسـت در مراحـل           ) =shaving(  تراش دادن    -3
مختلف تولید تا این قسمت از نظـر ضـخامت یکسـان سـازی شـده                

پشت پوست که دارای     است با استفاده از یک دستگاه فالس، قسمت       

باشـند سـائیده و آن را بـه ضـخامت      ذرات فیزیکی جـدا نشـده مـی     
آنچه که در ایـن مرحلـه کـار بایـد بـدان توجـه               . ندرسان  مطلوب می 

داشت میزان رطوبت موجود در پوست است که باید در حد کنتـرل             
ای باشد مرطوب بودن زیاده از حد باعث پارگی، خشک بـدون              شده

طـرز کـار دسـتگاه بـدین        . باعث تراش ناهمگون پوست خواهد شـد      
ی شیار در   ترتیب است که با عبور پوست از میان دوغلطک که دارا          

 .شود باشند، اضافات پوست از آن جدا می سطح خارجی خود می
 :دباغی مجدد=  رتاناژ-4

ترین مرحله کراست که جهت استحکام و نرمی چرم است این             اصلی
باشد که با استفاده از مواد دبـاغی گیـاهی یـا مصـنوعی                مرحله می 
پوستها . دشو  برای این کار که از بالابان استفاده می       . گیرد  انجام می 

بـا   ( PHبه اندازه ظرفیت بالابان به داخل آن ریخته شده با تنظـیم             
در ) اضافه کردن آب و مواد خنثی کننده قلیائی مثل کربنات سـدیم             

ماننـد آنگـاه مـواد دبـاغی           سـاعت پوسـتها در بالابـان مـی         2حدود  
بـان ریختـه شـده و     متناسب با درصـدهای مـورد نظـر درون بـاده        

 .شوند ور می ای درون محلول غوطه پروانهپوستها با چرخش 
 
 : رنگرزی-5

تـوان    در صورت سفارش مصرف کننده یا برنامه تولیـد واحـد مـی            
مـواد اسـتفاده در      کراست رنگی یا دامی کراست نیز تولید نمود که        

( این مرحله باید متناسب با نوع مواد بکار رفته برای دباغی مجـدد               
 بـازی، چرمـی دبـاغی گیـاهی را بـه            های  مثلاً رنگینه . باشد) رتاناژ  

هـا قـادر بـه        نمایند در صورتی که همین رنگدانه       سرعت پر رنگ می   
باشـند و تنهـا بـا         رنگ نموده چـرم حاصـل از دبـاغی کـروی نمـی            

موادی که بصورت دو جانبه با ملکولهای رنگ ( ها  استفاده از دندانه
ح الیـاف   و الیاف اتصال برقرار کرده و در نتیجه رنگینه را در سـط            

آنچه که در این مرحله     . آمیزی هستند   قارد به رنگ  ) نمایند    پایدار می 
مسـئله  . تجـاوز ننمایـد   ċ60باید مورد توجه جدی قرار گیرد دمـا از        

هـای پـائین    PHگیـری     دیگر اسیدی یا اسیدی نبودن محیط و اندازه       
آمیزی در همان بالابان با       عملیات رنگ . شود  رنگ سریعتر تثبیت می   

پس از  . شود   ساعت انجام می   1مواد رنگی در زمانی حدود      افزودن  
 .شوند آن چرمهها در محیط بالابان با آب شسته می

 : روغن دهی-6
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جهت ایجاد یکنواختی متناسب در تمام سطح چرم و بهبود خـواص            
گی، الاستیسیته از عمل روغن دهـی اسـتفاده           شکنندگی، نرمی، پاره  

نـد روغنهـای ترکیـب شـده بـا          توا  ماده مورد استفاده مـی    . شود  می
در هنگــام اســتفاده از . اسیدســولفوریک یــا اسیدســولفونیک باشــد

روغن سولفاته، روغـن بصـورت امولسـیون مـورد اسـتفاده قـرار              
ای باشـد کـه امولسـیون بـه میـزان              محیط باید بگونه   PHگیردو    می

 مورد نیـاز، جهـت      PH چرم از    PHمعقولی پایدار بماند از آنجائیکه      
امولسـیون روغـن کمتـر اسـت، روغـن بـر روی چـرم                بتتداوم ثا 

باشـد سـبب      نفوذ روغن که دارای بـار منفـی مـی         . گردد  نشین می   ته
تغییر بار مثبت چرم به بار منفی گردیده، باعث نفوذ بیشـتر روغـن              

پس از خشک شـدن چـرم، روغنهـا بـا الیـاف آن            . گردد  در چرم می  
غـن بـر روی چـرم       پیوند پایداری بوجود آورده و بعبارت دیگر رو       

در انتخاب نوع روغن مصـرفی، عوامـل مختلفـی از           . گردد  تثبیت می 
جمله ارزش یون، نقطه ذوب، تیتر، صابونی شدن باید مـدنظر قـرار             

ــرد ــان پــس از   . گی ــات روغــن دهــی در بالاب در هــر صــورت عملی
تـوان    گیرد، می   شستشوی کامل با آب و به مدت یکساعت انجام می         

مقداری اسـید فرمیـک بـه محتـوی بالابـان           جهت تثبیت بیشتر رنگ     
در انتها پوستها شسته شده و بر روی خرک بـه مـدت             . اضافه کرد 

 .مانند آب موجود اجازه خارج شدن پیدا کند  ساعت باقی می12
  setting out=  آبگیری -7

پس از اینکه درصد زیادی از آب در خرکهـا از پوسـت گرفتـه سـد                 
 لازم است مقدار دیگری نیز      جهت تسهیل عملیات خشک کردن چرم     

برای ایـن کـار بایـد       . از رطوبت موجود در الیاف از آن گرفته شود        
این کار عـلاوه بـر کـاهش        . مجدداً از دستگاه آبگیری استفاده شود     

میزان آب موجود، باعث صاف و اتو شدن پوسـت بـدلیل عبـور از               
 .شود میان غلطکهای ماشین آبگیری نیز می

 : خشک کردن-8
ن چرم، بعد زا دبـاغی از مهمتـرین مراحـل تولیـد چـرم               خشک کرد 

روشهای خشک  . باشد  چرا که اصولاً چرم، ماده آبدوستی می      . است
کردن چرم از روشهای قدیمی آویزان کردن چرم بر روی طنـاب و             
در هوای معمولی گرفته تا روشهای مدرن خشک شدن تخت خـلاء            

مزایـا و معـایبی     هر کدام از روشها     . کن تونلی وجود دارند     و خشک 
گذاری کم    دارند مثلاً در روش خشک کردن سنتی، با وجود سرمایه         

و سهولت عملیات، پائین بودن میـزان تولیـد و کـاهش سـطح چـرم                
خشک شده وجود دارد و یا حتی اگر با اتصال چرم به تخت توسط          
سیم کاهش چرم از بین ببریم باز هم با توجه نیروی انسانی اضافه          

در حال حاضر بجـای اسـتفاده از        . لیات پائین است  شده کارآئی عم  
هــای تــونلی یــا  کــن روش خشــک کــردن در هــوای آزاد از خشــک

هـا از     هـا چـرم     در این محفظه  . شود  کن استفاده می    های خشک   اتاقک
هـای تعبیـه شـده درون         های موازی هم آویزان شده توسط فن        میله

لا، ایـن روش بـا توجـه بـه سـرعت بـا            . شود  محفظه چرم خشک می   
نیروی انسانی کم، بالابردن کیفیت چـرم و عـدم ایجـاد چـروک بـر                
ــاب     ــن قســمت انتخ ــات در ای ــز ســهولت عملی روی ســطح آن و نی

از طرفی در این مرحله از کار پوست نباید در تحت کشش    . گردد  می
 در حالت   بتواندخشک شود چرا که روغنی که به چرم داده شده           

، پس از )شود  جذب کامل نمی ساعت 48روغن تا ( جذب باقی بماند 
 8%تواند تا حـدود       کن رطوبت می    خروج از پوست از خنک     خروج از 

 .پائین آمده باشد
زنی جهت ایجاد رطوبـت        پس از خشک شدن چرم، از دستگاه نم        -9

زن اســتفاده  و جلــوگیری از تــرک خــوردگی چــرم از دســتگاه نــم 
ماننـد  زن پوسـتها بـر روی تارهـای ریـل             در دسـتگاه نـم    . شود  می

هـای اسـپری، آب بـر         دستگاه قرار گرفته و حین عبور از زیر لولـه         
روی آنهــا پاشــیده شــده، رطوبــت حاصــل بــر روی پوســت بــاقی 

 .ماند می
 : کردن چرم  نرم-10

زبر شدن چرم بعد از خشک شدن ان باعث فرو رفتگی الیاف چـرم              
ن کنی جهت از بین بردن ای       در یکدیگر شده که باید از ماشینهای نرم       

ــود  ــت اســتفاده نم ــا کشــیدن پوســت و دادن   . حال ــن ماشــینها ب ای
 .آورند های مختلف نرمی لازم را در آن بوجود می حرکت

 : خشک کردن و کشیدن-11
) مرحلـه ثانویـه خشـک کـردن     ( در این مرحله خشک کـردن چـرم     

ماشـین گیـره    ( توان از روش خشـک کـردن با استفاده از گیره            می
در هوای معمولی از طریق اتصال چرم به        ، خشک کردن چرم     )زنی  

تخته توسط میخ و یا روش خشـک کـردن بوسـیله چسـبانیدن بـر                
ای، چینی یـا فلـزی اسـتفاده نمـود، کـه روش               روی صفحات شیشه  

اخیر هر چند سرعت بالا و کیفیت ایجاد شده مناسبی در چرم دارد             
تن ولی بدلیل نیروی انسانی زیاد و هزینـه بـالا،همچنین از بـین رف ـ             

لطافــت چــرم بعلــت حالــت اتــوئی بــودن آن کــه ارزش ان را بــرای 
برد، تنها مختص چرمهای گاوی بوده در         می  چرمهای لباسی از بین     

خشک کردن در هوای معمـولی نیـز        . طرح حاضر موضوعیت ندارد   
طلبد بدین علـت      کارآئی پائینی داشته و نیروی انسانی زیادی را می        

در این روش . شود مت استفاده میاز ماشین گیره زنی جهت این قس
پوستها بصورت کشیده توسط گیره بر ضخامت دستگاه گیره زنی          

کن از دو جهت عرضی و        متصل شده و حین عبور از قسمت خشک       
 .کنند طلوی با کشیده شدن افزایش سطح پیدا می

 : دورگیری چرم-12
از ها بر روی پوست و یا اثرات جانبی بعـد   ماندن ردگیره   بدلیل باقی 

کشیده شدن اطراف چرم توسط قیچی و بصورت دسـتی، بریـده و             
 ).باشد  بصورت ضایعات قابل فروش نیز می( شود  دور ریخته می

 : مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالانه

ین
تأم

 تعداد واحد 
ف مواد اولیه اصلی مشخصات فنی

ردی
 

 1 وت بلو گوسفندی 189945 جلد ●
 2 وت بلو بزی 81405 جلد ●
 3 مواد دباغی گیاهی 9/1530 کیلوگرم ●
 4 مواد دباغی مصنوعی 29484 کیلوگرم ●
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 5 مواد رنگینه داخلی 5897 کیلو گرم ●
 6 روغن  29484 کیلوگرم ●
 7 اسید سولفوریک  4/2948 کیلوگرم ●
 8 کیسه بندی بسته جهت 2813 عدد ●

 
 ):ه و تعمیرگاهآزمایشگا، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

  و آلات ماشین فنی مشخصات تعداد 
ف تجهیزات

ردی
 

ــوان  2 ● ــاد kw5/7تـ  و ابعـ
280×30 

 1 )درام ( بالابان 

ــاد  1 ● ــوان 250×150ابع  و ت
kw10 

 آبگیری ماشین
samming  

2 

ــاد  1 ● ــوان 250×15ابعـ  و تـ
kw10 

 ماشین آبگیری 
setting out 

3 

ــاد  1 ● ــوان 240×150ابع  و ت
kw15 

 4 ماشین تراش

ــاد  1 ● ــوان 200×150ابع  و ت
kw2 

 5 زنی نم

 6 خشک کن تونلی 16000×300×400ابعاد  1 ●
 7 )شدل (نرم کن  220×150ابعاد  1 ●
 8 زنی ماشین گیره 120×600ابعاد  1 ●
ــاد  2 ● ــوان 100×150ابع  و ت

kw1 
 سمباده زنی

 )buffing(  
9 

ــاد  1 ● ــوان 200×300ابع  و ت
kw2 

 گیری ن اندازهماشی
ــاق(  =عیـــــــــــــــــ

measuring(  

10 

 
 

 : تعداد کارکنان-6
 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کارکنان کل

23 3 11 2 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

5 38 154 

 
 )مترمربع: ( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید انبارها کل نازیرب کل
1030 310 410 3600 

 


