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٩٧٠

 شلوار جین
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 شلوار جین رنگ و مدل و کارآئی زیاد دارد 81000 عدد

 
 : فرآیند تولید-2
 

 تهیه الگو .) 1
 بین کردن لایه های پارچه روی میز.) 2
 علامتگذاری.) 3
 برش.) 4
 دوخت اصلی.) 5
 کمه دوخت زیپ و د.) 6

 دوخت تزئینی.) 7
 دوخت مارک چرمی.) 8
 تمیز کاری.) 9

 عملیات تکمیلی.) 10
 کنترل نهایی .) 11
 بسته بندی.) 12

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

 :ترتیب اجزای عملیات تولید شلوار جین بشرح ذیل می باشد
  تهیه الگو-1
 رش پهن کردن لایه های پارچه روی میز ب-2
  علامتگذاری-3
  برش -4
  دوخت اصلی-5
  دوخت زیپ و دگمه -6
  دوخت تزئینی -7
  دوخت مارک چرمی-8
  تمیزکاری -9

  عملیات تکمیلی-10
  کمنترل نهایی-11
  بسته بندی-12

اما براحتی می توان دریافت که واحد تولید شلوار جین شـامل سـه              
که وظایف هر دوخت و عملیات تکمیلی می باشد ، قسمت عمده برش

 . آورده می شوداختصارقسمتهای به 
پهن کردن پارچه روی   ، این قسمت شامل تهیه الگو    :  قسمت برش  -1

الگوهـای لازم بـر اسـاس       . میز برش علامتگذاری و برش می باشد      
طرح مـورد نظـر وسـایز آن را کاغـذ تهیـه و سـپس ایـن الگوهـای               

حات فلـزی بـه     کاغذی بسته به تعداد دفعات استفاده از مقوا یا صـف          

صورت شابلونهای تعیین شده برای قطعات دوخت شـلوار سـاخته           
بعد از آن شابلون های فوق را روی لایه هایی از پارچـه             . می شوند 

که با توجه به راه یافت و سایر ویژگیهـایی پارچـه روی هـم دیگـر                 
قرار گرفته اند به صورتیکه کمترین ضایعات و دم قیچـی را ایجـاد              

ه اینکه اصطلاحاً بیـراه نباشـد علامتگـذاری و سـپس     نماید با دقت ب 
انجام عملیات بـرش بـه دقـت و         . توسط قیچی دوار بریده می شوند     

کـه بـه هـیمن منظـور بـرای ایـن          . مهارت بسیار زیادی احتیاج دارد    
 . قسمت از کارگران بسیار ماهر و با تجربه استفاده خواهد گردید

 بـه صـورت سـری       عملیات دوخت در این واحـد     :  قسمت دوخت  -2
کاری می باشد و معمولاً هر کارگر تنها یک کار را به صورت ثابت              
تکرار می نماید به عنوان مثال یک کارگر فقط جیب شلوار را نصـب            
می کند والی آخر به این ترتیب تا تکمیل دوخت شلوار ایسـتگاههای     

مـارک چرمـی و زیـپ و        ، تزئینی، مختلفی برای انجام دوخت اصلی    
 خواهد داشت که بسته به طرح شلوار تولیـدی بایسـتی            دگمه وجود 

یک روال منطقی برای ترتیب عملیات برای مدلهای مختلـف متفـاوت         
نخ مصـرفی و سـوزن مـورد نیـاز          ، نوع ماشین دوخت  . خواهد بود 

 .بسته به قطعه مورد نظر متفاوت و بایستی با دقت انتخاب گردد
یـن واحـد شـامل      عملیـات تکمیلـی در ا     :  قسمت عملیـات تکمیلـی     -3

. کنتــرل نهــایی و بســته بنــدی خواهــد بــود ، شستشــو، تمیزکــاری
تمیزکاری به انجام عملیاتی همچون گرفتن سـرنخ هـای اضـافی از             
. انتهای دوختها و بازکردن جای دگمه ها و غیره اطـلاق مـی شـود              

بعد از این مرحله عمل شستشو و سنگ شور کردن برای برخـی از             
ه ایـن امـر بـه دلیـل پسـند مشـتریان از              تولیدات انجام می گیـرد ک ـ     

اینگونه شلوارها خواهد بود در حین عمـل شستشـو انجـام اعمـالی              
نرم کـردن و ضـد جرقـه کـردن بـا مـواد              ، نطیر ضد چروک کردن   

در نهایت محصولات توسط    . شیمیایی مربوطه می تواند انجام گیرد     
پس از کنترل نهـایی بسـته بـه         ، باد در فشار هوای گرم خشک شده      

 .وع سفارش و پسند بازار بسته بندی می گردندن
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالانه مشخصات فنی

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 واحد مقدار  اصلی

ین
تام

 

 و 20/1بعـــــــرض  پارچه جین 1
 ● متر 81000  متر50/1
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٩٧١

 نخ دوخت 2
 نخ پنبه ای

 6/20= Ne  
 ● کیلوگرم 1200

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( تجهیزات اصلی ماشین آلات و-5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات اصلی

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

 ● 2 متر6متر در2 میزبرش 1
 ● 4  سانتی متر60طول تیغه  ماشین برش 2
 ● 1  متر در روز8000 ماشین لیبل چرم 3
 ● 1  متر در روز8000 ماشین لیبل زنی 4
 ● 2 سانتی متر40طول تیغ تیغ برش 5

چرخ خیـاطی سـه      6
 ● 4  نخه

 5چـــرخ خیـــاطی  7
 ● 10  نخه

8 
چرخ خیـاطی یـک     
سـوزن همـراه بــا   

 چین دادن
 26 ● 

چرخ خیـاطی سـه      9
 ● 16  سوزنه 

10 
ــاطی دو  چــرخ خی
سوزنه همـراه بـا     

 تغذیه سوزن
 8 ● 

11 
ــاطی  ــرخ خیــ چــ
ــالای  قســــمت بــ

 شلوار
 4 ● 

 ● 2  ماشین سردوزی 12

13 
ــتگاه  دســـــــــــ
مخصوص دوخت  

 جادگمه
 1 ● 

 ● 9  ماشین دوخت 14

ماشــــین پــــرس  15
 ● 2  دگمه

ماشــین شستشــو  16
 ● 3  صنعتی

ماشــــین ســــنگ  17
 ● 5  شستشو

ــمت  18 ــرس قســ پــ
 ● 6  بالای شلوار

پرس قسمت پاچه    19
 ● 4  شلورا 

 ● 1  تنی 1 دیگ بخار 20

ماشین مخصوص   21
 ● 6  جبب

ــپ خــلا جــذب   22 پم
 ● 1  بترطو

 ● 1  لیتر در دقیقه283 کمپرسورهوا 23
 ● 1  نرم کننده آب  24

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

157 50 76 12 0 2 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

7 26 317 

 
 )متر مربع : ( زمین و ساختمانها -8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1105 220 300 3900 

 


