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 سالامبور
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 جلد 200000 از پوست سبک سالامبور 1

 
 : فرآیند تولید-2

                                                                                  پوست گوسفند
 
 

                سالامبور                            

 خیساندن در حوضچه.) 1
 موگیری به وسیله آهک و سولفید سدیم.) 2
 شستشو ولش گیری.) 3
 خنثی سازی با سولفات آمونیوم.) 4
 )حذف لکه های روی پوست( آنزیم دادن .) 5

 )دباغی ( اسیدی کردن .) 6
 آبگیری مکانیکی.) 7
 )سورتینگ ( دسته بندی .) 8
 یبسته بند.) 9

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

 :مراحل مختلف ساخت سالامبوربه شرح زیر است
خیســاندن معمولاًعبـارت از قـرار دادن پوســت در   :خیسـاندن -الـف 

حوضــچه هــای آب همــراه بــا مــواد افزودنــی مختلــف مــی باشــد  
پوستهای نمک زده در بالابان هایی قرارداده وآب سرد را روی آن            

به این وسـیله نمکهـای حـل شـده وغلظـت نمـک در               .ی می کنند  جار
حذف نمک باعث آبـدار شـدن   .اطراف الیاف پوست کاسته می شود    

مجدد پوست شده وپروتئینهای کروی نیز تا حدودی از بـین الیـاف     
اضافه کردن برخی مواد افزودنی در این حوضچه        .خارج می گردند  

 عفـونی خواهـد     باعث جلوگیری از رشد باکتری وگسترش امـراض       
در صورت اسـتفاده از پوسـتهای خشـک زمـان خیسـاندن             .گردید  

 .ساعت می باشد24 خیساندن معمول.افزایش خواهد یافت
حذف مو از روی پوست به روشـهای مختلـف امکـان            : موگیری)ب

روشـهای  . پذیر است که تمامی آنها به به شـیمی مـو ارتبـاط دارد       
، آهـک کـردن   ،  عرق کردن  ،معمول موزدایی عبارتند از آنزیم دادن     

 .خمیر آهک و سولفید سدیم و اکسیده کردن
آهک زنی همراه با سولفید یکی از روشهای متداول در ایـران مـی              

خمیر آهکـی   . مکانیسم عمل در این فرآیند به شرح زیر است        . باشد
با گذشت زمانی در . از طرف داخل پوست به پوستها زده می شود

 13 تا 12 پوست PH باعث افزایش  ساعت این عمل18 تا 12حدود 
خواهد گردید به این ترتیب پوست متورم شده پایه موها شـل مـی             

. در این خمیر آهکی می توان از سولفید سدیم استفاده نمود          . گردد

طریقه جداسازی موها از پوست توسط قرار گرفتن پوسـتها روی           
میز چـوبی و جداسـازی موهـا بوسـیله کارکهـای مخصـوص بـه                

 .ی خواهد بودصورت دست
پس از انجام عملیات موجدایی برای پـاک  :  شستشو و لش گیری  -ج

نمودن خمیر آهکی از روی پوستها عملیات شستشو در بالابان هـا            
سپس زواید گوشتی و چربیهـای بـاقی مانـده روی       . انجام می گیرد  

توسط دسـت یـا     ، پوست که در این مرحله بخوبی نمایان می گردند        
ضایعات ماشین لش گیـری بـرای       .  می شود  ماشین لش زنی گرفته   

و خوراک تیپور مورد اسـتفاده قـرار        ، کودهای طبیعی ، تهیه سریش 
 .می گیرد

برای خنثی سازی پوسـتها و آمـاده        :  آهک گیری و خنثی سازی     -د
کردن برای مرحله بعدی بایستی عملیات آهک گیری و خنثی سازی           

ک گیـر همچـون     برای این منظـور از یکـی از مـواد آه ـ          . انجام گیرد 
اسـید  ، %5اسید سـولفوریک    ، %35اسید کلریدریک   ، سولفات آمونیم 

روش .  مـی تـوان اسـتفاده نمــود   …اسـید لاکتیـک و   %. 85فرمیـک  
همراه پوسـتها در یـک حمـام     % 1معمول استفاده از سولفات آمونیم    

 .یک ساعته بالابان و یا ماسیر خواهد بود
تـدریج انجـام گیـرد زیـرا        نکته اینکه عملیات آهک زدایی بایستی به        

 درون لایه های پوسـت در صـورت سـرعت عمـل در              PHتغییرات  
آهک زدایی دارای اختلاف زیاد خواهد شد و این امـر باعـث ایجـاد               

 .گسیختگی در برخی اوقات کاهش کیفیت رخ چرم خواهد گردید
با انجام عمل آنزیم دادن هر گونه مـواد نـامطلوب           : آنزیم دادن  ( -ه

 های موجود روی پوست از بین رفته و تولید چـرم بـا        دباغی و لکه  
امـروزه اسـتفاده از     .  پذیر مـی سـازد     امکان را   مطلوبکیفیت  

 کاربرد زیادی در Pennin و Papayaآنزیمهای استخراج شده مثل 
 بـه ایـن صـورت       دهی آنزیمعملیـات   . این صنعت پیدا کرده اند    

نـزیم در   پوسـتها در محلـول آنـزیم یـک درصـد آ           : انجام می گیـرد   
 درجـه سـانتیگراد بـرای مـدت یـک یـا             35بالابان و درجه حـرارت      

دوساعت حمام می بینند در این مرحله به وسـیله افـزودن مقـداری              
 حمام را کنترل نمـوده و ایـن         PHبی سولفید سدیم می توان میزان       

مـدت  . ماده در سفید شدن و محکم شدن پوستها مفید خواهـد بـود            
 بـه   مسـتقیم  به   بستگیه حرارت   زمان و مقدار آنزیم و درج     

 .خواهد داشت) سنگین ، سبک( نوع پوست 
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پوستها قبـل از مرحلـه اسـیدی کـردن          ): دباغی  (  اسیدی کردن    -و
فساد پذیر بوده و قابلیت نگهداری برای مـدت طـولانی را نخواهنـد              

لـذا بایـد شـرایطی را در پوسـت ایجـاد نمـود کـه مقاومـت                  . داشت
اسـیدی کـردن    . ری از خود نشـان دهـد      بیشتری در برابر فساد پذی    

نمک در پوست مقاومت مناسـبی  % 8و وجود حدود ، PHپوست در  
را برای جلوگیری از فسـاد ایجـاد خواهـد نمـود و در ایـن شـرایط                  

 .نگهداری یکساله پوستها بدون مشکل خواهد بود
 درصـد اسـید سـولفوریک       5/1عملیات اسیدی کردن با اسـتفاده از        

 ساعت درون حمام هـایی      2صد نمک به مدت      در 10 تا   7صنعتی و   
 سـاعت در    10 انجام می گیرد و سپس مدت        متحرکبا پره های    

بالابان به صورت ساکن قرار گرفته تا اسید و نمک به خوبی جـزب            
اسـتفاده از نمـک عـلاوه بـر جلـوگیری از فسـاد بـه                . پوست گردند 

وسیله کنتـرل میـزان تـورم پوسـتها در ایجـاد خصوصـیات کیفـی          
 .وب کمک خواهد نمودمحس

پس از اتمام عملیات اسیدی کردن پوستها از بالابان ها          :  آبگیری -ز
خارج و به وسیله آبگیری مکانیکی و یا قرار گرفتن در هـوای گـرم               

 .آب گیری می شوند
ایــن مرحلــه بــرای گــرفتن آب اضــافی بــوده و بایــد توجــه داشــت 

داری مـی   سالامبورها به صورت کاملاً مرطوب بسـته بنـدی و نگه ـ          
 .گردند

در این مرحله پوستها بر اساس تعداد       ): سورتینگ  (  دسته بندی    -ح
ضــخامت و جــنس ، یــک نــواختی، ســطح پوســت، )پــارگی ( بــراک 

این عملیات توسـط    . سالامبور بسته بندی و درجه گذاری می شوند       
 درصد از پوستها به   10کارگران بسیار ماهر انجام گرفته و معمولاً        

 بسته بندی می شوند و سایر آنها در درجات پایین عنوان درجه یک
 .تر قرار می گیرند

سالامبورهای سورت شده لولـه شـده ابتـدا درون          :  بسته بندی  -ط
نایلون و سپس گونی هـای پلـی پـروپیلن بسـته بنـدی و انبـار مـی              

 .گردند
 
 : مواد اولیه اصلی-4

ــه  رد مصرف سالانه مشخصات فنی ــواد اولی م
 واحد مقدار ا

تا

 ● تن 210000  پوست سبک 1
 ● تن 21 چینی سولفورسدیم 2
 ● تن 210  آهک 3
 ● تن 210  نمک طعام 4
ــولفورید   5 ــی س ب

 سدیم
 ● تن 14 

 ● تن 20/4  درصد98 اسیدسولفوریک 6
 ● تن 14  )اروپون(آنزیم 7
مواد ضدعفونی   8

 کننده
 ● تن 40/8 درصد38فرمالین

 
 
 
 
 
 

 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید(  آلات و تجهیزات اصلی  ماشین-5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات اصلی

 مشخصات فنی
ین تعداد

تام
 

 ● 4 کیلووات4-جلدی75 بالابان 1
 ● 8 کیلووات3/2-جلدی50 هاپسل 2
ــد در ســاعت 100 لش زنی 3 عــرض –جل

  کیلووات3 - سانتی متر150
1 ● 

 ● 1 کیلووات4- در ساعتجلد6 ماشین موزدایی 4
 ● 1 کیلووات4-جلد در ساعت6 آبگیری 5
ــویی و  6 ــم شـ پشـ

 بسته بندی
 ● 1  کیلووات5

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

30 1 16 4 1 1 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(رقب توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

9607 9 137 

 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1795 840 660 6300 

 


