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٩٦٥

 زیپ
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 هزار متر 3000 دنیر6000سانتی متر ازنخ پلی استر منوفیلامنت40-30-20در اندازه های  زیپ 1

 
 : فرآیند تولید-2
 

 نخ پنبه ای با الیاف مصنوعی.) 1
 دستگاه نوار بافی.) 2
 منوفیلامنت نایلون.) 3
 فنر ساز.) 4
 دوخت .) 5
 تثبیت.) 6

 رنگرزی.) 7
 خشک کردن.) 8
 برش دادن.) 9

 مونتاژ.) 10
 کنترل.) 11
 بسته بندی.) 12

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

ید زیپ شامل مراحل سـاخت وآمـاده سـازی مواد،تولیـد            روش تول 
نواروآماده سازی،تکمیل زیپ با انتهای بسته،تکمیل زیپ با انتهـای          

 .باز،بازرسی وبسته بندی می شود
 :آماده سازی مواد-الف

قطعه کشویی که برای بازوبستن زیپ بکار می رودبوسیله چهار      -1
ی تولیـد حمـل     یک ماشین ریخته گـری بـرا      .ماشین ساخته می شود   

کننده ویک ماشین ریخته گری برای تولید قطعه ای که حمـل کننـده              
بعد از ساخت این قطعات حمل کننـده وقطعـه بصـورت            .را می کشد  

وپس ازآن قطعـه    .اتوماتیک توسط ماشین  روی هم سوار می شود        
 .مذکور رنگرزی شده وپخته وتکمیل می شود

شـامل دندانـه هـای      قسـمتی کـه     ): زنجیر زیپ ( دندانه های زیپ     -2
زیپ است وبه هم متصل می شودویا جدا می باشد بوسیله ماشـین       
که الیاف پلی اسـتر را بـدور منـو فیلامنتهـا مـی بافدوبصـورت دو                 
زنجیره جدا ازدندانه های نایلون درآمده و بصـورت  اتوماتیـک بـه        

 .هم جفت شده ویک زنجیرواحد را تشکیل می دهد
ماشین  نوار بافی نواربافی نوار پارچه       بایک  : نوار باریک پارچه     -3

 که زنجیر زیپ بعدابًه آن متصل می شود
 :تولید وآماده سازی نوار-ب
 نوار باریک پارچه وزنجیر زیپ توسـط ماشـین بـه هـم متصـل             -1

 .شده ونوار زیپ را تشکیل می دهد

 نوارهای به صورت رول پیچیده شده وبه ماشـین رنگـرزی بـا              -2
 .تقل می شودفشار وحرارت بالا من

 . نوارهای رنگ شده بصورت اتوماتیک خشک واتو می شود-3
 قطعات دندانه نوار بوسیله ماشین ساخته واندازه طول هر زیـپ        -4

 .مورد نظر بدست می آید
 :تکمیل زیپ با انتهای بسته-ج
یک بست آلومینیومی در یکـی از دو انتهـای زیـپ قـرارداده مـی       -1

 .ننده عمل کندشود تا به عنوان عامل متوقف ک
از داخـل دسـتگاه     )نوار زیپ (یک قطعه کشویی هنگامی که روبان     -2

 .وصل کننده کشویی عبور می کند به روبان چسبیده می شود
یک قطعه آلومینیومی مشابه ولـی کـوچکتر از قطعـه لازم بـرای              -3

بستن زیپ در هر یک از دو طرف دیگر زیپ چسبانده می شـود تـا                
 .الایی عمل کندبصورت متوقف کننده های ب

 نوار زیپ به ماشین زیپ تغذیه شده وبه قطعـات مجـزای زیـپ               -4
 .بریده می شود

 :تکمیل زیپ با انتهای باز-د
 .یکدانه از طرف چپ زیپ برداشته می شد-1
یک قسمت از نوار باریک پارچـه کـه دندانـه ای روی آن نیسـت                -2

 .بوسیله فیلم نایلون روکش داده می شود
درست در زیر هـر تکـه از پوشـش          Tبصورت  )یپنوار ز ( روبان -3

 .نایلونی بریده می شود تا زیپهای مجزا بدست آید
 در ته زیپ یک بست کار گذاشته می شود در طـرف دیگـر یـک                 -4

 .قفل قرار داده می شود
 قطعه کشویی در طرفی که قفل قرار دارد در انتهـای زیـپ قـرار            -5

 .داده می شود
لایی زیپ قرارداده می شود وبه ایـن    دستگاه بالایی در قسمت با     -6

 .ترتیب زیپهای با انتهای باز بدست می آید
پس از اتمـام مراحـل بالا،زیـپ بازرسـی     : بازرسی وبسته بندی    -ه  

 .ودر بسته های مناسب بسته بندی می گردد
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالانه مشخصات فنی

ف
ردی

 

مواد اولیه 
ین واحد مقدار  اصلی

تام
 

 ● هزارمتر 5000  گرم بر متر7-11 نوار  1



  خارج و داخل در تهیه ◙         خارج از تهیه □         ایران داخل در تهیه ●         طرحهای تیپ          چکیده طرحهای صنعتی

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٩٦٦

فیلامنت پلـی    2
 استر 

2600  دینر6000
0 

 ● کیلوگرم

رنـگ و مـواد    3
 شیمیایی

رنـــگ دیســـبرس و 
 مواد

 ● کیلوگرم 1420

وسائل بسـته    4
 بندی

 هـر عـدد زیـپ        بازا
شـــامل ســـلوفان و 

 کارتن

3000
000 

 ● عدد

ــت   5 ــو بس کش
 بالا و پایین

7500 5 و 3نمره 
000 

 ● دعد

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات اصلی

 مشخصات فنی
ین تعداد

تام
 

 □ 12 برای ساخت فنر فنرسازی  1
 □ 12  دوخت فنر 2
اتصــــال بســــت  3

 پایین
 ● 1 اتصال دهنده بست

 ● 1 جهت رنگ زیپ دیگ رنگرزی 4
 ● 1 ک کننده رنگخش خشک کن 5
 ● 1  برش 6
 ● 5 اتصال دهنده بست اتصال بست بالا 7
 ● 1  دیگ بخار 8

 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

49 15 17 4 1 1 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

4 9 194 

 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
720 150 270 2500 

 
 
 


