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 روفرشی
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 54000 تخته
 و پـود آن اکریلیـک       2/20پارچه دور رو بافته شده تارو پودی که تار آن نخ پنبـه              

  تار در سانتی متر 20 می باشد تراکم 6نمره 

 1 روفرشی

 
 : فرآیند تولید-2
 

                                                       نخ اکریلیک
 

                                                                                          نخ پنبه ای

 چله پیچی.) 1
 بافندگی.) 2
 دور دوزی.) 3

 بسته بندی.) 4
 صولانبار نمودن مح.) 5

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

اصول بافت در بافندگی تاروپودی سـه عمـل تفـاوت شـامل ایجـاد               
پیچیـدن  ، پودگذاری و دفتین زدن است بـاز شـدن چلـه          ، دهنه بافت 

 .پارچه و کنترلها از اصول ثانویه خواهد بود
سم بادامکی  برای ایجاد دهانه بافت بنا به نوع طرح از سه نوع مکانی           

 تزئینیدابی برای پارچه های لباس و ، برای طرحهای ساده بافت
روفرشـی و رومبلـی     ،  بـرای تهیـه پارچـه هـای گلـدار          ژاکاردو  

میتوان استفاده نمود که در ایـن طـرح بـا توجـه بـه نـوع محصـول             
 .ژاکارد انتخاب میگردد

برای پود گذاری از مکانیسمهای مختلفی ماننـد پودگـذاری مـاکویی      
تسمه گیره ای یا راپیر برای پارچه های بانخ         ، رای سرعت های کم   ب

در . پود ضخیم و سایر روشهای پودگذاری میتـوان اسـتفاده نمـود    
 .این طرح با توجه به نوع طرح از ماشینهای راپیری استفاده میشود

و رنگ آن در کیفیـت محصـول تـاثیر          ) نخ  ( انتخاب نوع مواد اولیه     
ر از پنبه و جنس پـود از اکریلیـک میباشـد            مستقیم دارد جنس نخ تا    

 جمـع  5% ضایعات در تـارو پـود و    5%که در برآورد آنها میبایست      
 جـنس  از   بایـد نـخ دور دوزی     . شدگی تاروپود را منظور نمود    

 .و با رنگ غالب زمینه طرح باشد) اکریلیک  ( پود نخ
ه فرآیند تولید بدین ترتیب است که ابتدا نخهای پنبه جهت تار پارچ ـ           

در قسمت چله پیچی به چله تار تبدیل میشـود سـپس روی ماشـین               
بافندگی قرار داده میشود نخهای اکریلیـک پـود روی ماشـین قـرار              

داده شده و پس از روشن نمودن دستگاه شروع به بافـت نمـوده و               
روفرشی بافتـه شـده پـس از بـرش و دور دوزی و کنتـرل کیفیـت                  

 .میگرددچشمی در کیسه های نایلونی بسته بندی 
با توجه به اهمیت انتخاب ماشین بافنـدگی در زیـر بطـور اختصـار               

 .تقسیم بندی میگردد
با توجه به اهمیت انتخاب ماشین بافنـدگی در زیـر بطـور اختصـار               
تقسیم بندی ماشین آلات بافندگی از نظر سیسـتم پودگـذاری ارائـه             

 .میگردد
 ماشـینهای    کل ظرفیت  85%این ماشینها حدود    :  ماشینهای با ماکو   -

بافت دنیا را تشکیل می دهند هر چند متوسط ماشینهای بدون ماکو            
میـزان  . دو برابر یا حتی بیش تر از فروبی ماشینهای ماکویی اسـت        

 متـر در دقیقـه افـزایش مـی یابـد            650پودگذاری این ماشـینها نیـز       
. پودگذاری با حرکت مـاکو بصـورت الکترونیکـی صـورت میگیـرد            

 . سانتی متر بوده است380ه افزایش عرض دستگاه ب
 و  185ایـن ماشـین دارای محـدوده عرضـی          :  ماشینهای پرژکتال  -

 دور در دقیقــه بــوده بــا 470 ســانتی متــر و حــداکثر ســرعت 540
(  تکـس    200 تا   4/6 نمره، نخهای ریسیده شده و فیلامنتی محدود     

 1540میـزان پودگـذاری تـا     . مناسب می باشد  )  دنیر   5000 تا   8/10
قیقه افزایش یافته و سرعت پودگذاری با وجود تحت ناشی متر در د

 . در سبب نخ پود می شودکشیدگیاز قوه محلکه پروژکتال 
انعطـاف پـذیری بسـیار زیـاد در سـطح و نـوع              :  ماشینهای راپیر  -

نتیجه توانایی اسـتفاده از     ، پارچه که در این ماشین قابل بافت است       
 و پارچـه    آمـاده اک  پوش ـ،  رنگ پود برای پارچه های فانتزی      16

 ماشینهای بافندگی دنیا    10% تزئینی و مبلی می باشد و حدود         های
 متر بر دقیقـه اسـت و   1380سرعت پود گذاری تا  . را تشکیل میدهد  

 165 و   181حداکثر عرض کار برای ماشین نرم و سخت به ترتیـب            
 .اینچ می باشد

ولیـد  این سیستم با عنوان بهترین سیستم بـرای ت        :  ماشین ایرجت  -
مخملـی  ، انبوه محدوده وسیعی از پارچه ها بخصوص پارچه حوله        

و الیاف شیشه در نظر گرفته می شود و داشتن نخ با کیفیت بالا در          
 رنـگ تـک     8این ماشین ضـروری اسـت و سیسـتم پودگـذاری تـا              

 متـر در    2500سـرعت ماشـین تـا       . رنگهای در پارچه ایجاد می کند     
 .افزایش داشته است اینچ 213دقیقه و عرض ماشین تا 
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این ماشین برای نخهای فیلامنتـی      :  ماشین های بافندگی و اترجت     -
سیسـتم کارآمـدی اسـت و بعـد از ماشـین هـای        ،  واضخ آب  %100

 متـر   2600قابل افزایش تـا     ( بالاترین سرعت پودگذاری    ، مولتی فاز 
و حداقل صدای ایجاد شده را دارد و علاوه بر مکـانیزم            ) در دقیقه   
 . سانتی متر رسیده است280عرض ماشین به ، دو پودی

دارای بالاترین سرعت پودگذاری و :  ماشینهای بافندگی چند فازی-
بـه خـاطر    . صدای کم است ولیکن فقط قادر به بافت ساده می باشد          

محدودیت طـرح و ایجـاد یـک پوشـش در زمـان             ، عدم قابلیت تغییر  
 .پارگی پود به حالت عمومی در نیامده است

 
 
 
 :مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالانه مشخصات فنی

ف
ردی

 

مواد اولیه 
ین واحد مقدار  اصلی

تام
 

 ● کیلوگرم Ne 42120 =2/20نمره نخ پنبه ای 1
 ● کیلوگرم Nm  72252 = 6نمره  نخ اکریلیک 2
وسایل بسـته    3

 بندی 
 ● عدد 55000 کیسه نایلونی

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، دفرآیند تولی( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات اصلی

 مشخصات فنی
ین تعداد

تام
 

 – SM 39مدل سـومت   ماشین بافندگی 1
ــرفی   ــرق مصـــ  4/5بـــ

کیلـــــووات و ســـــرعت 
 دقیقه در   متر 11000

، عــرض کــار)متــر پــود( 
 میلی متر رنگ پود     3200

  رنگ8

4 □ 

 1344مدل کرومـا دارای      ژاکارد 2
 □ 8 قلاب

 ● 1  کیلووات1/5هد و 6 بوبین پیچ 3
 دوکی برق مصـرفی     200 چله پیچ 4

 ● 1  کیلووات4/5

 بـــرق Mo-453مـــدل  چرخ سردوز 5
 کیلـــووات 0/4مصـــرفی 
ــت  ــه در 500ظرفیـ  بخیـ

 دقیقه

1 □ 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

19 9 0 2 1 1 

 :د نیاز کل انرژی مور-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

4 5 49 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

850 290 390 3000 

 


