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 روبان بافی
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 روبان پارچه ای  دنیر 100نخ مصرفی نایلون ،  سانتیمتر5/1عرض متوسط  3000 هزارمتر

 
 : فرآیند تولید-2
 

 چله پیچی نخ تار.) 1
 بافت روبان.) 2

 نوار پیچی.) 3
 بسته بندی.) 4

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

به طور کلی به پارچه های نواری شکل و کم عرض روبـان پارچـه               
ه شـرح زیـر     ای اطلاق می شود که مراحل تولید آن در این واحد ب ـ           

 :است
نخهای هم جهت با طول روبان را نخ تار مـی     :  چله پیچی نخ تار      -1

گویند که بصورت چله های نخ تار در عرضهایی متناسب با دهانـه             
در طـول روبـان انـواع       . دستگاه به صورت مسـتقیم انجـام میگیـرد        

 قابــل مختلــفنخهــای فیلافیتــی و ریســیده شــده و در نمــرات 
اماّ معمولاً نخهای فیلامنتی نایلون بـا نمـره         .  می باشند    استفاده

 . دنیر بیشترین کاربرد را دارند100تقریبی 
عمل بافت روبان توسـط ماشـین روبـان بـافی بـا             :  بافت روبان  -2

سیستم تار و پودی انجام می گیرد مکانیسم پود گذاری عبـارت از              
یک اهرم حامل نخ پود با یک حرکت نوسانی می باشد که در کنـاره         

ای پارچه بافت کناره توسط یـک سـوزن ماهـک دار بـه صـورت                ه
 5 تـا    1معمولاً در هر ماشین بافنـدگی بـین         . حلقوی انجام می گیرد   

رشته روبان به صورت هم زمان تولید می گردد مکانیسـم طراحـی      
و دابی و ژاکارد روی ماشـین       ، روبان می تواند به صورت بادامکی     

 تولید معمـولاً سـاتین تـاری        طرح بافت روبان های   ، تعبیه می گردد  

در تولید روبان معمولاً تراکم تاری بسیار بیشتر از تراکم . می باشد
 .پودی خواهد بود

روبانهـای تولیـدی توسـط دسـتگاه        ، پس از بافندگی  :  نوار پیچی  -3
روبان پیچ روی قرقره های مخصوص پـیچش روبـان بـه صـورت            

 .می شوندپیچی  متری قرقره 25بسته های 
 عـدد از قرقـره هـای روبـان در           12با قـرار گـرفتن      :  بندی  بسته -4

جعبه های مقوایی درون کارتهای بزرگ بسته بندی شـده بـه انبـار              
 .محصول ارسال می گردد

 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالانه مشخصات فنی

ف
ردی

 

مواد اولیه 
ین واحد مقدار  اصلی

تام
 

  مکیلوگر 8800 دنیر100-فیلامنتی نخ نایلون 1
ظرفیــت ،چــاپ خــورده قرقره مقوایی 2

  متر روبان25پیچش 
  هزارعدد 126

ــت  جعبه مقوایی 3 ــره 12ظرفیــ قرقــ
 روبان در هر جعبه

  هزارعدد 5/10

، 30×50×70ابعـــــــاد  کارتن  4
 مقوایی سه لایه

  عدد 875

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ماشــــین آلات و 
 تجهیزات اصلی

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

ظرفیـت  ، چله پیچی مسـتقیم    دستگاه چله پیچی 1
  1  بوبین540قفسه 

، مکانیســم طراحــی بــادامکی دستگاه نواربافی 2
  12  کیلووات1برق مصرفی 

ــان  3 ــتگاه روبــ دســ
 پیچی

، متر بردقیقه 10سرعت تولید 
  2  عدد4تعداد چشمه 

 لــــوازم عمــــومی  4
ــاه و  تعمیرگـــــــــ

 آزمایشگاه

، دریل دستی ، دستگاه جوش 
لوازم اندازه گیـری و سـایر       

 تجهیزات لازم
1  
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 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

30 8 11 2 0 1 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )تکیلووا(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

5 7 41 

 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
910 115 570 3200 

 
 
 
 


