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 دستگش چرمی
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 دستکش معمولی تماماً از چرم درجه یک گوسفندی 20000 جفت
 2 دستکش رانندگی تماماً از چرم درجه یک گوسفندی 20000 جفت
 3 دار دستکش ایمنی ساقه )اشیالت( از چرم گاوی  30000 جفت

 
 :یند تولید فرآ-2
  

                                                                               
 
 

 برش.) 1
 اشپالت.) 2
 )نازک کردن لبه چرم(لویس .) 3
 دوخت.) 4

 پانچ و منگنه زنی.) 5
 ها جفت کردن دستکش.) 6
 بندی بسته.) 7

 
 :لیاتینکات فنی و شرایط عم، آیند      ویژگیهای فر-3

.  جهت تولید انواع دستکشهای چرمی طراحی گردیده است        داین واح 
علاوه برتولید انواع دستکشهای معمـولی، ورزشـی، ایمنـی قابلیـت            
تولید مصنوعات مشابه چرمی مثل کمربند، بند ساعت، جاکلیـدی و           

 .دارد... 
تولیــدات ایــن واحــد شــامل دســتکش چرمــی معمــولی و دســتکش  

های معمولی و رانندگی      دستکش. باشد  ی می رانندگی و دسکتش ایمن   
شـود و بـرای تولیـد دسـتکش           از چرم گوسفندی مرغوب تهیه مـی      

مراحــل تولیــد . گــردد ایمنــی از چــرم اشــپالت گــاوی اســتفاده مــی
 :باشد محصول به شرح زیر می

انواع چرم مـورد اسـتفاده بـر اسـاس نـوع تولیـد              :  برش قطعات  -1
 تولید توسط دستگاه برش     وسفارش مشتری پس از ورود به سالن      

 .خورد های برش به شکلهای لازم برش می هیدرولیک بوسیله شابلن
پس از برش جهت یکنواخـت کـردن ضـخامت چـرم در          :  اشپالت -2

 .شود قطعه از دستگاه اشپالت استفاده می
گیـری بایسـتی      های چرم جهت سهولت دوخت و فـرم         لبه:  لویس -3

 .شود س انجام مینازک شود عمل کار توسط دستگاه لوی

دوخت دستکش توسط چرخ خیاطی کـف تخـت مطـابق           :  دوخت -4
 . گیرد طرح و مدل انجام می

در صورت احتیاج محصول به دوخت تزئینـی        : زنی   پانج و منگنه   -5
زدن انجـام   و یا سوراخکاری و مدل این عمل توسـط پـانچ و منگنـه      

 .گیرد می
 ها  جفت کردن دستکش-6
هـای پلاسـتیکی و کارتنهـای         ی در کیسـه   بنـد   بنـدی، بسـته      بسته -7

 .شود مقوایی انجام می
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالانه

ین
تأم

 تعداد واحد 
مــواد اولیــه  مشخصات فنی 

ف اصلی
ردی

 

ــوت  فــــ
 مربع

 1 چرم گوسفندی مرغوب 81200

ــوت  فــــ
 مربع

  اشـــــپالت چـــــرم 101400
 باضخامت گاوی

 2 چرم اشپالت

 3 نخ دوخت متر لی می5/1 50 کیلو گرم
 از پنبه بـا   4/60نمره 350 کیلو گرم

 پلی استر 
 4 چسب

 5 کیسه کفاشی 300 کیلو گرم
ــنس 1050 عدد ــی ازج ــتلن  پل  ای

 نرم
 6 پلاستیک

 

 80×50×40انبـــــار  612 عدد
 سانتیمتر مکعب

 7 کارتن مقوایی

 8 منگنه  تزئینی   

 
 

 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه. دفرآیند تولی( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 مشخصات فنی تعداد
  آلات ماشین

ف تجهیزات و
ردی

 

 km 2/2 تنی، برق مصـرفی   20مدل   1 
 داخلی. سانتیمتر55×45سطح برش 

پــــــــــــرس 
 هیدرولیکی

1 

ــرفی  1  ــرق مصـــ ــووات، 3بـــ  کیلـــ
GL50E 

 2 ماشین اشپالت

ــرفی  3  ــرق مص ــدل  4/0ب ــووات م  کیل
CL2BC  

 3 ماشین لویس

ــرق  4  ــدل  4/0مصــرفی ب ــووات م  کیل
GL1ER  

 4 تا ماشین لب
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 کیلووات مـاکزیمم    5/0برق مصرفی    7 
  بخیه در دقیقه2300سرعت 

ــاطی  چــرخ خی
 کف تخت 

5 

ماشین پـانچ و      کیلووات5/0برق مصرفی  1 
 منگنه

6 

ــابلونهای  ....)تیغه سازی شایسته و( داخلی 1  شـــ
 ای  تیغه

7 

ــوازم   1  ــایر لـ ــنج و سـ ــخامت سـ ضـ
 شگاهیآزمای

ــوازم  لـــــــــ
ــگاهی  آزمایشـ
پــــــــــــرس 

 هیدرولیکی

8 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

30 2 18 1 0 1 

 

 :کل انرژی مورد نیاز -7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

4 7 30 

 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها ل زیربناک
780 170 340 00/2700 

 
 
 
 


