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 دستمال کاغذی بصورت رول و بسته بندی
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1000 تن
 گـرم بـر متـر مربـع از جـنس      30 سانتیمتر گراماژ کاغـذ  22به صورت رول به عرض      

 627 و 2420الیاف سلولز و خمیر کاغذ مطابق استاندارد ملی به شماره های 

 1 اغذی دستمال ک

 
 : فرآیند تولید-2
 
 

                محصول                                                                       مواد اولیه

 برش و پرفراژ.) 1
 رول پیچی.) 2

 بسته بندی.) 3

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

احد انواع استمال کاغذهای رولی مـی باشـد         محصول تولیدی این و   
به دلیل حجم بسیار بالای     . که جهت مصارف بهداشت کار برد دارد      

کاغـذ تیشـوی مـورد مصـرف در ایـن           ، سرمایه گذاری جهت تولید   
 88کاغذهای مورد نیاز به صورت رولهای بزرگ بـه عـرض            ، واحد

مراحـل تولیـد    . سانتیمتر از خـارج از کشـور خریـداری مـی گـردد            
 :محصول در این واحد به شرح زیر خواهد بود

رولهای کاغـذ مصـرفی ابتـدا توسـط         : برش و پرفراژ  -1
 سـانتیمتر   22دستگاه رول پیچـی و پرفـراژ بـه عـرض            

 .گردند  سانتیمتر پرفراژ می6/21برش خورده و به ابعاد 
در مرحله بعدی محصول بـه دور اسـتوانه مقـوایی           :  رول پیچی  -2

 .ددمخصوص رول پیچی می گر
پس از رول پیچی هـر دو رول محصـول در کیسـه             :  بسته بندی  -3

های پلی اتیلنی قرار گرفته سـپس مقـداری از ایـن کیسـه هـا درون         
 .کارتن مقوایی بسته بندی نهایی و به انبار محصول منتقل می گردد

 
 
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالانه مشخصات فنی

ف
ردی

 

مواد اولیـه   
ین واحد رمقدا  اصلی

تام
 

 گــرم بــر 30گرامــاژ کاغذتیشو 1
 ● تن 5/947 متر مربع

کارتن بسـته    2
 بندی

مقوایی سه لایـه بـه      
ــاد   75×23×50ابعــ
 سانتیمتر

 هزار عدد 139
● 

 ســانتیمتر 22طــول  لوله مقوایی 3
 ● تن 100 از جنس مقوا

ــه  4 کیســــــــ
 ● تن 7/16 از جنس پلی ایتلن پلاستیکی

 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید(ی ماشین آلات و تجهیزات اصل-5

ف
ردی

 

ماشــــین آلات و 
 تجهیزات اصلی

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

 برش و پرفراژ 1
ــرق مصــرفی   ــووات 5ب  کیل
 کیلــوگرم 10ظرفیــت تولیــد 

 در دقیقه
1 ● 

ــیچ  2 ــین رول پـ ماشـ
 دستمال

 کیلـووات و    8برق مصـرفی    
 کیلـوگرم   5/4ظرفیت تولیـد    

 در دقیقه
8 ● 

مجهــز بــه ریــل مخصــوص  ش هوافن مک 3
 ● 2  کیلووات2برق مصرفی 

 لوازم آزمایشگاهی 4
ضــخامت ، کرنــومتر، تــرازو

 ..…سنج تا کومترو 
1 ● 

 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان
30 12 8 3 0 1 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )ترمکعبم(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت
10 6 228 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1645 1040 300 00/5800 

 


