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 خامه رنگرزی شده
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
ف تولیدات مشخصات فنی

ردی
 

 1400 تن
جهـت  ،  متر معکب به صورت یک لا از پشم نو و تازه ایرانی            8 تا   4درنمرات بین   

 کبه و جاجیم، گلیم، کاربرد در یافت قالی و قالیچه دستباف
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 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3
  حلاجی -

ی الیاف پشم شسته شده بصورت درهم و برهم یا گوریده به هم م            
از طرفی نیز اختلاط آنها الزامـی       ، باشند این الیاف بایستی باز شده     

است تا در پروسه کاردینگ به آسانی و با کیفیت بالاتری بـه فتیلـه               
 . تبدیل گردند

این الیاف گوریده در دستگاه حلاجی از همدیگر باز می شوند که از      
جهت دیگر بـدلیل أنکـه پشـم در قسـمتهای مختلـف بـدن گوسـفند                  

لذا جهـت یکنـواختی     ، مالاً شامل رنگهای تیره و روشن می باشد       احت
رنگ با حلاجی این الیاف درهم مخلوط شده و اختلاف رنگ الیـاف              
در اثر اختلاط از بین می رود و از نظر رنگ نیز یکنواخت می گردد               
. و همچنین بر اثر مخلوط کردن الیاف تاحدی نیز هم تمیز می شوند 

ــوگیری از شکســتگی   ــارد و  جهــت جل ــات ک ــاف و تهســیل عملی الی
ــه از روغــن    ــن مرحل ــوگیری از ایجــاد الکتریســته ســاکن در ای جل

این روغن آنتی استاتیک و .  استفاده می شودRLU 120ریسندگی 
نرم کن و ضد رنگ و بدون بو بوده و بصـورت غلتـک یـا اسـپری                  

 .بکار می رود
 : کاردینگ-

اف از هـم و در  ماشین کاردینگ در چند قسمت ضمن باز کردن الی ـ        
 هـای همـراه     ناخالصـی ،  آنهـا بـاهم    کردنعین حال مخلوط    

الیاف از آن جدا می کند و در نهایت تار عنکبوت مـداومی از الیـاف                
این الیاف موئین در پایان به      . تهیه می نماید البته با ضخامت یکسان      

 .صورت نیمچه نخ بر روی بوبین ها پیچیده می شود
 )ریسندگی رنیگ (  تابیدن -

نیمچه نخها در این مرحله از روی بوبین هـا بـاز شـده تابیـده مـی                  
ایـن  . بستگی به نمـره معـین شـده دارد        . شود که البته درجه تابیدن    

عمل به آن ریسندگی یا تمام تاب می گوینـد توسـط ماشـین رینـگ                
 . می گیردانجام ریسی کلفت

 : دولاتایی-
د نیمچه نخ جهـت     پس از آنکه نیمچه نخها تابیده شدند از ترکیب چن         

بدست آمدن ضخامت با استقامت معـین و تابیـدن آنهـا رشـته نـخ                
 .مورد نظر بدست می آید

 : کلاف پیچی-
توسط دستگاه کلاف پیچ طول معینی از رشته نخهای خامـه کـلاف             

 .می شوند
 : پرس بقچه-

 می کنند تـا     بندی کیلوگرمی چنان بسته     5/4کلافها در بسته های     
 . بازار مطابقت نمایندبا استاندارد تجاری

 :عملیات رنگرزی کلافهای خامه
در امر رنگرزی تفاوت فاحشی بین رنگها و تطابق آن با الیاف دیده             

. رنگها به دو دسته طبیعی و مصنوعی تقسیم مـی شـوند           . می شود 
. نه همه رنگهای طبیعی خوب هستند و نه همه رنگهای مصنوعی بـد      

رد و قرمز دانه هستند کـه       پوست گ  -مهمترین رنگهای طبیعی رناس   
هریــک روش خاصــی بــرای رنگــرزی دارنــد و اگــر رعایــت روش  
رنگرزی نشود خاصیتی نخواهد داشت و مهمترین انواع آن رنگهای  

در حقیقـت ابتـدا     . هستند که با دندانـه بـه روی پارچـه مـی نشـینند             
دندانه در الیاف نفوذ می کند و در نتیجه مـی تـوان ذرات دندانـه را                 

 هایی تصور کرد که بر روی الیاف کوبیـده مـی شـوند و               چون میخ 
سپس رنگدانه با دندانه ترکیب شده و واحد رنگ ثابت را تشکیل می 

رنگهای مصنوعی از لحاظ ترکیب شیمیایی انواع مختلـف دارد          . دهد
اماّ از لحاظ نوع مصرف دسته بندیهایی شده است مانند رنگ هـای             

 .یوراکت، پری متالیزه، اسیدی، مستقیم
 :رنگرزی با رنگهای گیاهی
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تمامی اطلاعات مربوط به مواد رنگی گیاهان در ایـران را بـا کمـک               
تنـوع آب و   . آوری نمـود    توان جمـع    سازمان صنایع دستی ایران می    

هوایی مناطق مختلف جغرافیایی کشور باعث شده است کـه در هـر             
منطقه گیاه بخصوصی پرورش یابد که در رنگرزی مـواد اسـتفاده            

 .شدبا
، )پوست بـین مغـز و لایـه چـوبی بلـوط           (-پوست گردو -پوست انار 

کندل، اسپرک، برگ مو، روناس، جاشیز، نیلـی و بسـیاری دیگـر از              
کنیم   را با یکدیگر ترکیب می    ) نوع حشره ( گیاهان بومی و قرمز دانه      

 انواعمثلاً قرمز دانه و روناس و       . آیند  و رنگهای طبیعی بدست می    
. شود  تهیه می .....  کاه گندم و کندل و اسپرک        شیز و رنگ زرد از جا   

ای و از     قهـوه  از نیل انواع رنگهـای آبـی، از پوسـت گـردو رنگهـای             
 .آید پوست انار و زاج سیاه، رنگهای خاکستری تا سیاه بدست می

با تجربه به کافی و ترکیب مواد گیـاهی، رنگهـای مـورد نظـر قابـل                 
 .تولیداند

اسـتفاده از رنگهـای گیـاهی بهتـر       بدلیل سنتی بودن فـرش، مسـلماً        
شـود،    فرشی که با استفاده از رنگ گیاهی در الیاف، بافته می          . است

کنـد و ماننـد آن دسـته کـه انسـان              انسان را به طبیعت نزدیـک مـی       
 .طبیعت را به منزل خود آورده است

رنگهای گیاهی چشم نوازتر هستند و اغلب مشتریان اروپـائی رنـگ    
اصولاً انسان نسـبت بـه رنـگ      . پسندند   می گیاهی در فرش را بیشتر    

  .گیاهی احساس لطیفی دارد
دلار دیگر برای واردات موادی کـه رنـگ شـیمیایی را ببـرد هزینـه                

در صورتیکه رنـگ گیـاهی ایـن مشـکل را نـدارد و بـرای                . شود  می
از چندین سال پیش کـه در گبـه و          . توازون فقط باید آب شور شود     

فروش آنها در بازار جهانی نیز بـالا        . گلیم رنگهای طبیعی بکار رفت    
 . رفت

بهترین منبع تأمبن رنگهای طبیعی در ایران سازمان صنایع دسـتی            
دریافـت  . باشد که در این زمینـه فـوق بـوده اسـت             استان فارس می  

رود، در صـورتیکه      فرشهای شهری غالباً رنگهای شیمیایی بکار می      
ایران و صادرات آن تواند حیات فرش  استفاده از رنگهای طبیعی می

 . را نجات دهد
برای تهیه رنگهای طبیعی که در ایران وفور وجـود دارنـد اسـتفاده              

پوست گردو و انـار و گیاهـان دیگـر بـه وفـور در ایـران                 . شود  می
کشت روناس در زمینهای کـویری بـه میـزان بـیش از             . وجود دارد 

اطی چون  توان در نق    قرمزدانه را می  . نیاز داخلی نیز امکانپذیر است    
در حالیکه اکنون بـرای ورود هـر کیلـوگرم      . بلوچستان پرورش داد  

 .شود این حشره از آمریکای لاتین، دوهزار تومان هزینه می
شـد    نیل را همانطور که تا شصت سال پیش در دزفـول کشـت مـی              

توان کاشت، روناس که در زمینهای کـویری قابـل کشـت اسـت،        می
 .شود امروزه به میزان کم کشت می

 : رنگرزی با مواد شیمیایی-
اولین رنگ مصنوعی سـاخت     » پرکین  « از حدود صد سال پیش که       

تحولات وسیعی در این زمینه پیـدا        دست بشر را تهیه کرد تا امروز      

 انگیزتـرین و   رنـگ آمیـزی و رنگـرزی یکـی از شـگفت     . شده اسـت  
زیباترین رویدادهای تاریخ بشر را در هنر و زیبائئ شناسی نشـان            

ها برابر عوامل     گذرد ثبات و استحکام رنگ      هد و هر روز که می     د  می
در کشور مـا، از اول، رنگـــهای     . یابد  مختلف بهبود قابل توجهی می    

که در کشور ما به رنگهای جوهری معروفنـد در صـنعت            » بازیکی«
این رنگها ثبات بسیار کمی دارند، ولی       . رنگرزی قالی مصرف شدند   
 .ای هستند ارای شفافیت فوق العادهدر مقابل بسیار ارزان و د

 ثبات بی. همچنین طریقه رنگرزی با آنها بسیار ساده است
هـای جبـران      بودن آنها در برابر عوامل مختلـف بـویژه نـور، زیـان            

ناپذیری به صنعت قالیبافی ایران زد که هنوز هم اثرات آن در قـالی    
 .بافی مشهود است

 :بندی رنگهای شیمیایی مناسب پشم  طبقه-
مصرف رنگهای شیمیایی که امروزه برای رنگـرزی پشـم بـه کـار              

همانطور کـه   » جوهری«یا  » بازیکنی«رود صرف نظر از رنگهای        می
 .گفته شد در مورد قالی کاملاً مردود است

 :بندی کرد توان چنین دسته ها را می این رنگ
این دسته از رنگها شامل رنگهای اسیدی قـوی،         : رنگهای اسیدی  -1

 .ی اسیدی میلینگ و رنگهای سوپر میلینگ هستندرنگها
این رنگها به علـت ترکیـب       :  متالیز یا رنگهای متالیک      رنگهای پره  -2

ای در برابـر    پیچیده فلزی در داخل ملکول رنـگ، ثبـات فـوق العـاده            
 دسته تقسـیم  3این رنگها به . دهند شستشو و نور از خود نشان می     

 :شوند می
 کمتالیزی رنگهای پره -الف
 متالیزیک دوم رنگهای پره -ب
 رنگهای ری اکتیو پره متالیزه -ج
رنگهایی هستند که کاربرد آنها مانند رنگهـای        : ای   رنگهای دندانه  -3

گـرم بهتـرین ثبـات ممکـن را بدسـت            چون بـا دندانـه    . طبیعی است 
 .شوند ای نیز شناخته می دهند و لذا به نام رنگهای دندانه می

یل شیمیایی، عدۀ محـدودی از ایـن رنگهـا          به جزن :  رنگهای خمی  -4
ثبـات ایـن رنگهـا فـوق العـاده          . اند  برای رنگرزی پشم پیشنهاد شده    

توجهی به نکـات عمـده    بی. خوب اما استفاده آنها نسبتاً مشکل است     
 .شود پشم بپوسد یا دورنگ شود رنگرزی باعث می

ایــن دســته رنگهــا بیشــتر در الیــاف ســلولزی :  رنگهــای راکتیــو-5
شوند و مصرف آنها در پشم بسیارشفاف و ثبات آنتها            ف می مصر

 .روی پشم مطلوب است
آمیـزی پشـم      این دسته رنگهـا در هنگـام رنـگ        :  رنگهای مستقیم  -6

دارای ثباتی ضعیف در بعضی موارد متوسط هستند و معمولاً پشم 
 .کنند را در حمام خنثی یا اسیدی ضعیف رنگ می

 :انجام عملیات رنگرزی
 در ابتدا قبل از هر گونه عملیات رنگرزی کلافهای را در            : شستشو -

 دقیقه خیسانده تا الیـاف کـاملاً آب را          10های آب به مدت       حوضچه
. دهنـد  های شوینده انتقال مـی    سپس به درون حوضچه   . جذب نمایند 

 دقیقه در محلـول صـابون شـوینده و سـایر            15 تا   8سپس به مدت    
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 بتوسـط بازوهـایی شسـته       افزودنیهای شیمیایی جهت نرم کننـدگی     
 5 تـا    1ها بـه آب معـادل         در صد مواد افزودنی و شوینده     . شوند  می

 کیلوگرم مواد شسته 150در این دستگاه هر مرتبه . باشد درصد می
 .شوند می

پس از شستشوی کامل، کلافها به دستگاه سانتریفوژ کـه          :  آبگیری -
ان کـلاف   کلافها آبگیـری شـده و بعنـو        توسط نیروی گریز از مرکز،    

 .باشد تمیز آماده رنگرزی می
 :رنگرزی بتوسط دو روش:  رنگرزی-
 با استفاده از دستگاه رنگـرزی  -2های رنگ   با پاتیل یا حوضچه  -1
 )اتوکلاو( 

های گیاهی و شیمیایی و دستگاه جهـت          پاتیلها جهت رنگرزی با رنگ    
 نحوه کار بـا   . شود  های شیمیائی بکار گرفته می      رنگرزی فقط با رنگ   

هـایی بـه درون       پاتیلها بدین صورت است که کلافها را توسط چنگک        
پاتیل هدایت کرده و پس از طی مدت زمانیکه مطابق بـا تجربـه و یـا                 

دهند تـا   استانداردهای زمانی مشخص تعیین شده بطوری حرکت می      
نـوع رنگهـای گیـاهی و       . رنگ بطور کامل به اعماق الیاف نفوذ نمایـد        

 .نگسازی در قبل آورده شدنحوه بکارگیری و نیز ر
 :مشخصات پاتیل

عـمــــق × هــــا طــــول  ابـعــــاد تــــقریبی پاتیـــل یـــا حـوضـچــــه
هـا در محـل       حوضـچه . شـود   متر در نظر گرفته مـی     ) 2/1×5/1×5/1(

معینی بتوسـط مصـالح سـاختمانی سـاخته شـده و درون آن را بـا                 
 کیلـوگرم   50 تا   30دهند ظرفیت متوسط پاتیل       پوشش فلزی شکل می   

باشد و میزان مصرف رنگ بطـور متوسـط         هر نوبت رنگرزی می    در
گردد که از مواد رنگرزی موجود با         مواد اولیه بر آورد می    % 4حدود  

گردد در استفاده از رنگهای   نامهای تجارتی مختلف در بازار تهیه می      
 -شیمیایی در پاتیل بهتر است جهت الیافهای پشم از رنگهای اسـیدی      

 رنگهـای خمـی اسـتفاده شـود و در           –نفتـل    - متال کمـپلکس   -کرمی
صورت نادر استفاده ار الیاف پنبه به عنوان مـاده اولیـه از رنگهـای               
خمی و چنانچه از نوع الیاف اکریلیک باشـد از رنگهـای دیسـپرس و               

 .بازیک استفاده شود
نحوه کار با دستگاه رنگرزی بدین صورت است که الیافهای ریسیده           

ای از اسـتیل      شـوند در محفظـه      یـده مـی   ای کـه روی بـوبین پیچ        شده
هـایی قـرار      ساخته شده بـر روی پایـه      ) زدن  جهت جلوگیری از زنگ   (

عملیات بدین صورت است که رنگ ابتـدا از داخـل بطـرف             . گیرند  می
شود این عمـل      شود و سپس مکیده مکیده می       بیرون با فشار پمپ می    

ی الیاف شود که در یک عمل رفت و برگشت رنگ در لابه لا            باعث می 
 .کاملاً به اعماق الیاف نفوذ نمایند

 :مشخصات دستگاه مورد نظر
 سانیتمتر 113 کیلوگرم ظرفیت و قطر 150 اتمسفر فشار 4با حداکثر 

گیرد و ظرفیـت داخلـی         بوبین جای می   5 تا   4در هر میله    . کند  کار می 

 لیتـر آب بـه      10نسبت به مصرف آب بصـورت       . باشد   لیتر می  1700
زمان استاندارد شـده    . باشد  گرم مواد مورد رنگرزی می     کیلو 1ازای  

 :جهت رنگهای شیمیایی عبارتند
  ساعت5:راکتیو رنگهای  ساعت3: رنگهای دیسپرس

 ساعت2:مستقیم رنگهای  ساعت5/1: رنگهای اسیدی

فشار داخل این دستگاه بطور اتوماتیک بـر حسـب نـوع            
 پـس از  .الیاف کنترل گردیده و دائماً در حال تعدیل است 

شوند که نظیراً     عملیات رنگرزی مواد مجدداً شستشو می     
 .در قبل توضیح داده شد

 : آبگیری و سانتریفوژ-
 کیلـوگرمی اسـتفاده     50برای آبگیری از یـک دسـتگاه سـانتریفوژ          

در دستگاه سانترفوژ گردش با سرعت و دور بالا تـا حـد             . شود  می
 . کند زیادی عملیات خشک کردن را آسان می

 :ک کردن خش-
کن اتاقی است ابعاد      ترین روش استفاده از یک سیستم خشک        اصولی

. باشـد    مـی  5/2 متر مربع و به ارتفـاع        2×5کلی این دستگاه به اندازه      
مواد رنگرزی و آبگیری شده در درون سبدهای فلزی قرار گرفتـه و            

کشی از    شوند هوای گرم توسط لوله      به داخل خشک کن فرستاده می     
کن از مصالح ساختمانی   قابل تامین بوده و اتاق خشک دیگ بخار یک

اند یا هـر نـوع مصـالح دیگـر بـا شـرایط مـورد نظـر                    که ایزوله شده  
 کیلوگرم مواد در حـال      250در این مرحله هر لحظه      . شود  ساخته می 

 .باشند کردن می  عملیات خشک
 : پرس بقچه-

 از  .بندی گـردد    پس از عملیات خشک کردن لازم است محصول بسته        
 5/4هـای     باشـد بقچـه     آنچه که عرف بازار صنایع فرش دستباف می       

چنـان   گـردد کـه دسـتگاه پـرس بقچـه کلافهـا را              کیلوئی حاصل مـی   
رساند در   متر معکب می064/0نماید که به حجم حدود  بندی می  بسته

 . کیلوئی رعایت شود5/4حالیکه استاندارد وزنی 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 : مواد اولیه اصلی-4
 نهمصرف سالیا

ین
تأم

 مقدار واحد 
مواداولیه  فنی مشخصات

ف اصلی
ردی

 

 1 پشم شسته نو و تازه ایرانی 1610 تن •

• 
 14000 لیتر

RLU 120   ــل ــن حــ روغــ
 شونده

2 



     خارج و داخل در تهیه ◙         خارج از تهیه □         ایران داخل در تهیه ●          طرحهای تیپ          چکیده طرحهای صنعتی

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . شدمیبا 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٩٤٧

 3 کیسه پلاستیکی بندی  جهت بسته 5/3 تن •

 4 رنگهای شیمیای اسیدی 8/30 تن •

• 
 5/5 تن

پوست انـار،   -لاجورد
 ...گردو، نیل و 

 5 یرنگهای طبیع

• 
 14 تن

مــــــواد تعــــــاونی 
 رنگرزی 

 6 سولفات سدیم

• 
 14 تن

مــــــواد تعــــــاونی 
 رنگرزی 

 7 کربنات سدیم

 8 صابون مایع شوینده آنیونی 28 تن •

• 
 28 تن

ــوب  مواد تعاونی ــواد رسـ مـ
 دهنده

9 

 10 نمک طعام 56 تن •

• 
 8/9 تن

جهت افـزایش نرمـی     
 الیاف

 11 وزن مخصوص

 12 یسهرول ک پلی پرومیلن ¾ تن •
 
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه. فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 مشخصات فنی تعداد
ماشین آلات و 

ف تجهیزات
ردی

 

دســتگاه حلاجــی و  متری  سانتی80 -ولف 5 •
 گردگیری

1 

 2 ینگدکار  متری5/1ای   مرحله2 5 •

 3 رینگ پشمی   دوکی120 10 •

 4 دولاتا سی دوک، رینگ 10 •

 5 دستگاه کلاف زنی دوطرفه  10 •

ــه- 14 • ــه  .  بوقچ ــرای بوقچ ب
 ها پیچی کلاف

 6 پرس 

• 3 KW150-47 دستگاه رنگرزی   اتمسفر 

• 6 Cm 1138 پاتیل و حوضچه  قطر 

 9 دستگاه شستشو  کیلوگرمی50 6 •

 10 سانتریفوژ   کیلوگرمی150 6 •

 11 دستگاه خشک کن   کیلو گرمی50 2 •

 12 لوازم آزمایشگاهی   کیلو گرمی250  سری1 •

ــی   1 • ــوا ده ــر در 500ه  لیت
 دقیقه

کمپرســـور هـــوای 
 فشرده

13 

 
 

 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

2 4 7 50 46 124 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق انتو )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

145 87 807 

 
 :)متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

6800 2930 3200 23800 

 
 
 


