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٩٤٠

 جوراب
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 انواع جوراب اسپرتی. کبریتی.مردانه. ژاکارد. جوراب ساده زنان 243000 جین

 
 : فرآیند تولید-2
 
 

 بافندگی جوراب زنانه.)1
 رنگرزی.) 2
 خشک کن.) 3
 فرم دهی و تثبیت.) 4
 بسته بندی .) 5

شین بافندگی جورابهای مردانه و اسپرتی      ما.)6
 دوخت و دانه گیری.) 7
 اطوکشی..) 8
 بسته بندی.) 9

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

محصول تولیدی این واحد انواع جورابهای زنانه مردانه و بچه گانه           
نخ مصرفی در تولید جورابهـای زنانـه نـایلون         . و اسپرتی می باشد   

 بود در تولید جورابهای مردانه بچـه گانـه و اسـپرتی انـواع               خواهد
اسپرتی صد در صد پنبه و اکریلیک کـاربرد         ، مختلف نخهای نایلون  

 .دارد
جورابهای زنانه از نخهای نایلونی نسبتاً ظریف بدون رنـگ توسـط            
دســتگاه جــوراب بــافی گردبــاف تولیــد مــی گــردد ســپس عملیــات 

نخهــای معمــول . مــی گیــردرنگــرزی نــایلون توســط واحــد انجــام 
عملیات رنگرزی توسط   . جورابهای زنانه مشکی و رنگ پا می باشد       

رنگ های اسیدی و یا مستقیم در محـیط اسـیدی بـه همـراه سـایر                 
سـپس جورابهـای رنگـرزی شـده        . مواد تصادفی انجـام مـی گیـرد       

سپس عمل فرم دهی و تثبیت توسط . خشک می گردند، آبکشی شده

نهایتاً بسته بندی محصـول     . م انجام می گیرد   بخار و شابلونهای گر   
 .در کیسه های سلوفانی و جعبه های مقوایی انجام می گیرد

بچـه گانـه و اسـپرتی توسـط دو دسـتگاه            ، تولید جورابهای مردانه  
تفـاوت عمـده ایـن دسـته از         . ساده باف و ژاکارد انجـام مـی گیـرد         

و پنجـه   جورابها با جورابهای زنانه انجـام عمـل فـرم دهـی پاشـنه               
قطـر سـیلندر    . توسط خود ماشین به صورت اتوماتیـک مـی باشـد          

عمـدتاً جورابهـای    . بافت بسته به اندازه تولیـدات متغیـر مـی باشـد           
اسپرتی و بچه گانه توسط ماشین های جوراب بافی ژاکـارد تولیـد             

 .می گردد
ساقه و کشبافی می ،پاشنه،پس از عمل بافت که شامل بافت سرپنجه

نکه دوخت سـرپنجه و کشـبافی و دانـه گیـری در             باشد عمل برش ل   
معمولاً در بافت این دسته از جورابها       . صورت لزوم انجام می گیرد    

از نخهای رنگی استفاده شده کمتر نیـاز بـه رنگـرزی پـس از عمـل                
بافت خواهندداشت نهایتاً عمل اطوکشی توسـط بخـار و شـابلنهای            

د پـس از نصـب   گرم و شکل دهی نهایی انجام شده جورابهای تولی ـ        
یـک  (  عدد   12برچسب در کیسه های سلوفانی و جعبه های مقوایی          

 .بسته بندی خواهند گردید) دو جین 
 

 

 

 

 

 

 : مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالانه

ف
ردی

 

مواداولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ین
تام

 

نــایلون جهــت تولیــد    نخ 1
 جورابهای زنانه

 ● کیلوگرم 35259

لون جهــت تولیــد  نــای نخ 2
 جورابهامردانه

 ● کیلوگرم 1080

 ● کیلوگرم 1260 آکریلیک نخ 3
 ● کیلوگرم 1260 صد در صد پنبه نخ 4
 ● کیلوگرم 974 صددرصد پلی استر نخ 5
جعبه جهـت    6

جورابهـــای 
 مردانه

 مقوایی به ابعاد
ــانتی 10*8 * 30  ســـ
 متر

 ● عدد 388

 ● عدد 2000 مقوایی سه لایه کارتن 7
 ● کیلوگرم 50 جهت بسته بندی سب چ 8
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٩٤١

ــه  9 کیســــــ
 سلفون

 ● کیلوگرم 1200 جهت بسته بندی

مناسب برای رنگـرزی     رنگ 10
 نایلون

 ● کیلوگرم 413

ــید  11 اســـــــ
 استیک

 ● کیلوگرم 206 ماده تعاونی رنگرزی

ــولفات  12 ســـ
 آمونیوم

 ● کیلوگرم 103 ماده تعاونی رنگرزی

 ● کیلوگرم 5 ماده تعاونی رنگرزی نرم کننده 13

ازجـــــنس لاســـــیتک  کش 14
 طبیعی

 ● کیلوگرم 3645

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه. فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

 ● 6  جین در ساعت5/3 زنانه بافت ساده 1
 ● 3 ت جین در ساع5/2 زنانه بافت نقشه دار 2
 ● 3 یک جین در ساعت  مردانه بافت طرح دار 3
 ● 2  جین در ساعت 25/1 بچه گانه  4
 ● 2  جین در ساعت 3 )نقشه دار( اسپرتی  5
 ● 2  جین در ساعت5/4 درشت بافت کبریتی 6
 □ 1  جین در ساعت 5 نازک بافت ساده 7
نــازک بافــت نقشـــه دار    8

 استیکل خط تولید
 □ 1  جین در ساعت 5/4

 ● 2  دوجین در ساعت40 دوزندگی  9
 ● 3  دوجین در ساعت 20 دانه گیری 10
 ● 1  دوجین در ساعت80 رنگرزی 11
 ● 1  دوجین در ساعت80 شستشو 12
● 24  دوجین در ساعت80 اطو 13

+ 

 

 : تعداد کارکنان -6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 5 18 4 24 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر معکب(آب روزانه  )کیلووات(توان برق
152 20 55 

 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
3800 720 80 1095 

 

 


