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٩٣٨

 توری پشه گیر

  نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

هزار 
 مترمربع

150 

 سانتی 125عرض متوسط .  میلی متر 25/0از مفتول به قطر متوسط 
 عدد و 18برابر با ) مش توری(تعداد چشمه ها در یک اینچ طولی . متر

  گرم555وزن هر متر مربع توری 

 1 )آهنی گالوانیزه (پشه گیر توری سیمی 

 150 هزارمترمربع

 سانتی 125عرض متوسط .  میلی متر 25/0از مفتول به قطر متوسط 
 عدد و 18برابر با ) مش توری(تعداد چشمه ها در یک اینچ طولی . متر

  گرم190وزن هر متر مربع توری 

 2 )آلومینیومی(توری سیمی پشه گیر

 
 : فرآیند تولید-2
 
 
 

 چله پیچی اسنوی تار.) 1
 بافندگی تار و پودی.) 2

 رول پیچی.) 3

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی.  ویژگیهای فرآیند-3

در چارچوبهـایی   ) توریهـای سـیمی پشـه گیـر         ( محصول تولیـدی    
هـوای  در پشت پنجره ها و محل هایی کـه ب           . ازچوب با آلومینیوم  

بیرون در ارتباط است به منظور جلوگیری از ورود حشرات موذی           
مفتولهـای آلومینیـومی و     . و اجسام معلق در هوا اسـتفاده میگـردد        

 میلـی متـر بعنـوان مـاده اولیـه           25/0آهن گالوانیزه با قطر متوسط      
 سـانتمتر  125بافت توری سیمی محسوب می شوند کـه بـا عـرض         

ر پایان پروسه تولید در رولهـایی       تولید می شوند محصول نهایی د     
 متر رول پیچی و توسط تسمه هـای پلاسـتیکی مهـار             20با مترازژ   
 سـانتیمتر   125ابعاد رولهـای بسـته بنـدی بـرای عـرض            . می گردد 

 سانتیمتر بـرآورد مـی   30 و قطر    125برابر با استوانه ای به ارتفاع       
ی در این واحـد انـواع توریهـای فلـزی پشـه گیـر و الـک هـا                  . گردد

تولیـد مـاده اولیـه میتوانـد بـر اسـاس            . استاندارد قابـل تولیداسـت    

برنج و برنـز بـا      .مس.آلومینیوم.نیازهای بازبار انواع مفتولهای آهن    
 :مراحل تولید به شرح زیر است.  میلیمتر باشد3/0 تا 1/0قطر بین 

ابتـدا سـیمهای تـار توسـط ماشـین چلـه            :  چله پیچی اسنوی تار    -1
 ی تار پیچیده پیچی بخشی روی اسنو

 .می گردد 
بافندگی در دستگاه بافنـدگی تـار و پـودی     :  بافندگی تار و پودی    -2

در ایـن دسـتگاه   . توسط سیستم پودگذاری دواپیدی انجـام میگیـرد      
نخهای تار و پودی به تناوب به صورت یـک بافـت یـک در یـک بـا                   

 .یکدیگر در گیر می شوند
ط دو عامـل تـراکم      تراکم سوراخ د رواحد سطح توری تولیدی توس       

تار و سرعت پیچش غلتک تولید درارتباط با سرعت تولیـد دسـتگاه        
 .تعیین می گردد

توری های تولیـدی کـه روی غلطـک تولیـد ماشـین             :  رول پیچی  -3
پیچیده شده اند توسط دستگاه رول پیچـی در بسـته هـای مناسـب               

 .جهت ارایه به بازار و انبار کردن کالا رول پیچی می گردد
 
 
 
 
 
 

 

 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالانه

ف
ردی

 

مواداولیـــــه 
 اصلی

 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ین
تام

 

 25/0قطـــر-گــالوانیزه  مفتول آهنی 1
میلیمتـــــــــــــر وزن 

 گــرم 86/7مخصــوص
 بر سانتیمتر مکعب

 • تن 6/87
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٩٣٩

ــول  2 مفتــــــــــ
 آلومینیمی

 25/0قطـــر-گــالوانیزه 
میلیمتـــــــــــــر وزن 

 گرم بر   7/2مخصوص
 سانتیمتر مکعب

 • تن 30

 

 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه. فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ــین آلات و  ماشــــــ
 تجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تام

 

همراه بـا قفسـه بـا ظرفیـت          چله پیچی 1
 قرقره160

1 □ 

مکانیسم پودگزاری راپیـدی     بافندگی تور فلزی  2
  سانتیمتر1250عرض 

5 □ 

 ● 1 _____ رول پیچی 3
جهت جابجایی چله و غلتـک       چک مخصوص حمل چله 4

 پیچش تولید
1 ● 

ــت   اسنوی تار 5 ــافی جهـ ــورت اضـ بصـ
داشتن چله آمـاده بصـورت      

 رزرو

10 ● 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : تعداد کارکنان -6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 3 11 4 28 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر معکب(آب روزانه  )وواتکیل(توان برق

52 6 5 

 

 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

3700 450 370 1050 

 

 

 

 

 


