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 بازار یابی وریسندگی الیاف پشمی
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

  فنیمشخصات تولیدات
 واحد مقدار

 خامه قالی 1
 

 تن 238  کیلوگرمی5/4بصورت بقچه 

 نن 68  متریک5 تا 5/2برای پتو،تریکو نمره بین  نخ های رنگی غیررنگی 2
 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

بستگی .ابتدا الیاف بصورت عدل یا ضایعات وارد کارخانه می گردد        
به نوع پارتی دارد کـه اگـر خامـه قـالی تولیـد کننـد ویـا اینکـه نـخ                      

 .پودپتوویا تریکوواسپرتی
دن انجـام مـی شـود       در اولین مرحله اگر پشم باشدعمل سورت کر       
اگرچـه پشـم شسـته      .یعنی پشم های رنگی را از الیاف جدا می کنند         

 :پس.شده می باشد ولی عملیات گردگیری صورت می گیرد
 گردگیری:مرحله اول-1

در این مرحله الیاف را آزمایشی عبور می دهنـداین ماشـین حالـت              
زدن الیاف را داردوباعث میشود گرد وخاک وشن وماسه وغیره از  

بعد از اینکه گردگیری صورت گرفت عمـل حلاجـی          .لیاف جدا گردد  ا
ولـی  .این کار توسط ماشین ولف انجام مـی شـود       .صورت می گیرد  

اگر ضایعاتی باشد ابتدا الیـاف بـاز یافـت مـی شـودبعدعمل بعـدی                
 .صورت می گیرد

 حلاجی :مرحله دوم 
در این مرحله الیاف بصورت ساندویچی یعنـی توسـط کـارگرروی         

ذیه ماشـین ولـف قـرار مـی دهنـدوالیاف خـوب زده مـی                حصیر تغ 
بعلـت  .شودوالیاف باز می گرددوتا حدود الیاف مخلـوط مـی گـردد           

اینکه الیاف باز شد دارای حجم زیادی اسـت بـه همـین خـاطر ایـن                 

% 20 درجــه در اطــراف خــودش دور بزنــد360ماشــین مــی توانــد 
 .ضایعات نیز در این مرحله اصافه می کنند

 لید نیم چهتو:مرحله سوم
در ایـــن مرحلـــه الیـــاف حلاجـــی شـــده در پشـــت ماشـــین       

تنبار میشودبه عبـادتی پـارتی گیـری تمـام شـده            )کریمپل(کاردینگ
بدلیل اینکه اگر الیاف خشک .است حال به الیاف آب وروغن می زنند

ازماشین کریمپل عبور کندپارگی الیاف بالا رفته وضایعات افـزایش          
ن بـه الیـاف مـی زننـدتا براحتـی از            می یابدبه همین دلیل آب وروغ     

خارهای سیلندرهای خاردار عبور کرده وپاره نشوندوالیاف حالـت         
اگر روشهای  ریسـندگی در زمانهـای دور نگـاه           .فرم به خود بگیرد   

کنیم تفاوت چندانی در اصول کلی مشاهده نمی گردد فقط ابزار هـا             
 .تکامل پیدا کرده وسرها تولید زیاد تر شده است

 .زیر در حین ریسندگی انجام می شودعملیات 
 باز کردن وتمیز کردن ویکنواخت کردن الیاف–الف 
  کشش دادن الیاف-ب
  تاب دادن الیاف تبدیل به نخ –ج 

 Woll spiningاز جمله سیستم های متداول در ریسندگی ،پشـنی  

می باشد که از نخهای ضخیم تولید میشود که معمولاً بـرای خامـه              
بسـتگی بـه نـوع    .و مـورد اسـتفاده قـرار مـی گیـرد      قالی ویا پود پت ـ   

برای خامه قالی از پشم استفاده   . مصرف نوع الیاف تعیین می گردد     
 .می گرددولی برای پود پتو از اکریلیک استفاده می گیرد

ــی      ــاخته م ــور س ــل کش ــتم در داخ ــن سیس ــین آلات ای ــام ماش تم
ماشـینهای اصـلی ایـن سیسـتم گـرد گیـر ،ولف،رینـگ کلفـت                .شود

،بوبین پیچ،دولاتــاب،کلاف پــیچ،و دزتگــاه پــرس کــلاف      ریســی 
 .کلاف رنگ کن وخشک کن می باشد-سانتریفوژ

ــیروان    ــان انوش ــیرزاد در خیاب ــانی در تهران،ش ــات کاوی کارخانج
وچند سازنده در خیابان کهندژ اصفهان الیاف روغـن زده          -اصفهان

روی باسکول ماشین کرمپل قرار داده می       ) آب 3/2 روغنو 3/1(شده  
این ماشین دارای تغذیه اتوماتیک مـی باشـدیعنی در زمانهـای            شود

مساوی مقدار الیاف مساوی از نظر وزنی تغذیه می کندتا اینکه تـار   
 .عنکبوتی ونیمچه یکنواختی بدست بیاید

مواد 

 سورت بازیابی)1

 حلاجی)3
کلاف )7
دولا )6

خاک )2

 محصول

 رنگرزی)8
کاردرینگ)4
 رینگ)5

سانتریفوژ)9
خشک )10
 ندیبسته ب) 11

الیلف پشمی نو
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وظــایف ماشــین کاردینــگ شــامل بــاز کــردن ،تمیــز کردن،نخلــوط 
وتی وموازی کردن الیاف،خارج سازی الیاف کوتاه ،تهیـه تـار عنکب ـ          

 .وتولید نیمچه نخ می باشد
 8نیمچه نخهای تولیدی روی بـوبین هـای چـوبی در            :مرحله چهارم 

این بوبین بوسیله ماشین رینگ کلفت ریسی تبدیل        .ردیف تهیه شده    
 . متریک می گردد5 تا 5/2به نخ 

محصول ماشین رینـگ ماسـوره نـخ مـی          .بستگی به سفارش دارد     
 .باشد 

قـالی باشدبوسـیله ماشـین کـلاف پـیچ          اگر برای خامه    :مرحله پنجم 
 کلاف نیم کیلـویی     9تبدیل به کلاف وسپس بوسیله دستگاه پرسهر        

 کیلو می شودواز آمجا به انبار محصول منتقـل   5/4تبدیل به بوقچه    
ولی اگر برای پتو باشـد ابتـدا توسـط ماشـین بـوبین پیچـی                .مگردد

 پیچیمـی   تبدیل به بوبین نخ شده وپس از دولا تائی ومجـدداً بـوبین            
لازم بـه   . کیلو گرمـی در مـی آیـد        4شود وبه صورت بسته های نخ       

کـه معمـولاً    .توضیح میباشد که نخ های  اسپرتی رنگرزی نمیگردند        
الیاف آن به عنوان دم جاروئی ویا کناره هـای پتووتریکـویی بافتـه              

 .شده می باشد
 رنگرزی -

ای بستگی داردچه نوع ماشین انتخاب کرده بهترین ماشـین کـه بـر            
بعد از اینکه نخ .رنگرزی پیشنهاد می گردد کلاف رنگ کنی می باشد    

 .دولا تبدیل به کلاف شد می توانیم عملیات رنگرزی را انجام دهیم
 
  : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار
تأم

 

 ● تن 238 الیاف نوع می باشند پشم واکریلیک 1

ــایعات  الیاف ضایعاتی 2 از ضــــــــــــ
 کارخانجاتی نساجی

 ● تن 68

 ● تن RLU120 23 روغن ریسندگی 3
 ● تن 6 اسیدی رنگ 4

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

دستگاه باز یافت     1
K W4×2  

 2  الیاف ضایعاتیبرای بازیابی
● 

 ● 1 برای بازکردن الیاف K W4×2ولف  2

 ● 1 برای خاک گیری K 4 گردگیر 3

 ● 1 برای تولید نیم چه نخ K W20 کرمپل 4
 ● 1  برای تولید نخ K W2×16 رینگ 5

ــیچ  6 ــوبین پ  K ب

W16 
 ● 1 برای  تبدیل ماسوره به بوبین

 ● 1 نخ دولا تولید می کند K W16 دولاتاب 7
 ● 1 برای تهیه خامه قالی K W4 کلاف پیچ 8
 ● K W4 - 1پرس بقچه  9

 کلاف رنگ کنـی 10

K W10 
- 1 ● 

 ● 1  برای آبگیری K W3 سانتریفوژ11
 ● - وسایل مکانیکی K W300 سایر12
 
 
 
 
 

 :تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 2 3 33 4 56 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

190 27 8 
 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
6800 865 770 1945 
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