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 مصنوعات شیشه ای
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 675 گرم750 سانتی متر ووزن 12 وعمق 20به قطر  کاسه غذاخوری  1
 تن 450 گرم500 سانتی متر ووزن 5/1 وعمق 22به قطر  بشقاب غذاخوری 2
 تن 50/112 گرم750 سانتی متر ووزن 16  وقطرکوچک 30بیضی شکل به قطربزرگ   دیس برنج 3
 تن 50/262 گرم750 سانتی متر ووزن 5/1 وعمق 30به قطر  شکلات خوری 4
 تن 50/262 گرم750 سانتی متر ووزن 40 وعمق 15به قطر  گلدان 5
 تن 25  گرم  500 سانتی متر و وزن 5/3 و عمق 15به قطر  زیر سیگاری  6
 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

تولید مصنوعات شیشه ای به روش سنتی ونیمه صـنعلی صـورت            
لیکن به لحاظ افزایش تولیـد از نظـر کمیـت ونیـز افـزایش               .می گیرد 

 کاهش قیمـت    کیفیت که خود موجب مقرون به صرفه بودن بع دلیل         
 .توصیه میگردد)روش مورد نظر (تمام شدهروش صنعتی 

روش تولید تقریباً پیوسته است ومراحل مختلف تولیـد بشـرح زیـر          
 :می باشد

 :آماده سازی مواد اولیه وتوزین ومخلوط کردن-1
  مـــواد اولیـــه شـــامل ســـیلیس،دولومیت ،فلدسپات،ســـولفات     

 م،اکسید سدیم،کربنات کلسیم،کربنات سدیم،اکسید سلنی
 

ــین وارد    ــای مع ــدیم،به نســبت ه ــنیک،براکس،نیترات س کبالت،ارس
توضیح اینکه قبلاً مواد بصورت پودر ودانـه        .( مخلوط کن می شود   

 درصـد  4-5که پس از اضافه کردن  )بندی مخصوص در آمده است    
آب مواد بصورت یکنواخت مخلوط شـده وآمـاده شـارژ بـه کـوره               

 .مذاب می شود
قسمت : سه قسمت تشکیل شده که عبارتند از      کوره ذوب از    :ذوب-2

قسـمت  . اول باریز که محل ورود مواد اولیه به مخزن ذوب میباشد          

دوم مخزن ذوب که در این مخزن مواد اولیه شیشه توسط حرارت            
ناشی از سوختوبراساس واکنشهای شـیمیایی در درجـات حـرارت        

قسـمت سـوم تانـک ذوب بخـش تصـفیه           . مختلف ذوب مـی شـوند     
ت شیشه می باشددر این قسمت حبابهای حاصل از احتراق          وبرداش

از مذاب خارج شده ومذاب شیشه آماده برداشت وهدایت به بخـش            
 .:شکل دهی می گردد

لقمه گیری می تواند به صـورت اتوماتیک،ربـاط و یـا            :لقمه گیری   :3
در واحدهای که لقمه گیری اتوماتیک  انجام مـی شـود            .دستی باشد 

 به کانال یا کانال هایی بنام فورهارت هدایت و          مذاب از تانک تصفیه   
 .از آنجا به فیدر منتقل می شود

مذاب در قسمت فیدر از رینگ مخصوص بنـام اورفـیس کـه تغذیـه               
ماشین آلات شکل دهی است خارج شده توسط قیچـی بـه صـورت              

 .لقمه بریده داخل ماشین شکل دهی  می شود
ت دستی با اسـتفاده     روش دیگر لقمه برداری از تانک تصفیه بصور       

از میله های مخصوص فلزی یا به صورت برداشـت توسـط ربـاط              
در این روش برداشت نیاز بـه کانـال فورهـارت و فیـدر نمـی                .است

 .باشد و برداشت مستقیماً از تانک تصفیه انجام میگیرد
قالب مصنوع مـورد نظـر تهیـه و روی ماشـین شـکل              :شکل دهی   :4

 مصنوعات شیشه ای بستگی شکل دهی.دهی مناسب بسته می شود 
به نوع آن توسط پرس های بلدی یا پرس های فشـاری انجـام مـی                

 .گیرد
بعد از شکل دهی محصول نهـایی جهـت تـنش زدایـی      :تنش زدایی :5

انتقال و بعد از گذشت از یک رژیم حرارتـی محصـول  بـه نزدیـک                 
 .درجه حرارت محیط رسید و از آنجا خارج می شود

 نهایی بعد از خروج از نظر تنش موجـود          محصولات:کنترل کیفیت :6
در شیشه و شکل ظاهری با لوازم مخصوص کاترل و درجه بنـدی             

 .شده و به قسمت بسته بندی هدایت می شوند
بسته بندی بستگی به ابعـاد و نـوع محصـول تولیـدی             :بسته بندی :7

متغیر است ولی نهایت وزن کارتن هایی کـه مصـنوعات شیشـه ای      
 . کیلو گرم باشد7بیش از در آن بسته می شود 

مواد اولیه

توزین  ومخلوط کردن )1

تخلیه وبازرسی )6 ذوب)3

 فرم دهی)4
 سیلو)2

محصول

 بسته بندی)7
 محصولاتانبار) 8

 سرد کردن وتنش زدایی)5
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 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد 
اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

بصورت پودر با دانه بندی کم سیلیس 1
 میلی متر وخلوص بالای1از 
97%  

 ● تن 1301

بصورت پودر با دانه بندی کم آهک 2
 میلی متر وخلوص بالا5/2از 
98%  

 ● تن 50/242

بصورت پودر با دانه بندی کم دولومیت 3
  میلی متر 5/2از 

 ● تن 17/77

پتاسیم یا سدیم با دانه بندی  فلدسپات 4
  میلی متر 1کمتر از 

 ● تن 17/77

کربنــــــــات  5
 ● تن 397  %99بصورت پودر وخلوص  سدیم 

بصورت پودر با قطر کمتر از نیترات سدیم 6
 میلی متر 

 ● تن 54/16

 □ تن 56  میلی متر2بصورت  کمتر از  اکسید کبالت 7
 میلی2بصورت پودر  کمتر از  اکسید سلنیم 8

 متر 
 □ تن 20/2

 سانتی  35×70×35با ابعاد    کارتن 9
 متر

 ● تن216170

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

کــــوره مــــذ اب  1
 وتغذیه کننده آن

 متـر وعـرض     5کوره تانکی بـه  طـول        
 تــــن در روز 7 متــــرو ظرفیــــت 5/2

 باکنترل ،شارژ اتومات ،فیدر وبرش
1 

□ 

 پرس 2
 ایستگاهه بـا  نیـروی       2پرس اتوماتیک   

 وبــه 6/1 ×4/3تــن وبــه ابعــاد 10 تــا 4
  قطعه در دقیقه10ظرفیت 

1 
□ 

 متروتوان  5/2متر وعرض   15به  طول     هگرمخان 3
 ● 1 مصرفی

 ● 12 با قالب ظروف قالب 4
 
 :تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 1 18 6 38 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
168 11 207 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
6200 675 875 1785 

 


