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 قیر دمیده
 

 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

  فنیمشخصات تولیدات
 واحد مقدار

 15/90قیر دمیده شده  1
 

 25   دهم میلی متردر15 درجه سانتی گرادومیزان نفوذ 90سفت با نقطه نرمی بالای
درجه سانتی گرادمورد استفاده در آسفالت کردن   وعایق کاری،بسته بندی در بشکه 

  کیلویی35کیلویی و کارتن های  200های 

 تن ٢٧٠٠٠

 

 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 

 

 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3
  :روشهای تولید قیر دمیده شده  عبارتنداز

 فرآیند نا پیوسته هوادهی-1
 فرآیندنا پیوسته هوادهی-2

کاتالیستی وغیـر کاتالیسـتی انجـام       که این روش نیز به دو روش   
 .می پذیرد

منظور ازکاتالیستی افزودن یک سری مواد شیمیایی در طی قرآینـد           
 .است که زمان واکنش هوا دهی را کاهش می دهد

 :به علت
ســهولت وســادگی درتغییــر شــرایط هــوا دهــی وتولیدمحصــول  -

 گریدهای  مختلف
  سهولت در احداث واحد  -  
 نیز پایین بودن هزینه سرمایه گذاری سهولت تکنولوژی و-

 .فرآیند تولید ناپیوسته انتخاب گردیده است
 نکات فنی وشرایط عملیاتی بشرح زیرمیباشد

هوا دهی باید از پایین تانک هوا دهی انجام پذیرد،واکنش بـین      –الف  
 چنانچه .قیر وهوا گرما زا می باشد

ش توسـط   حرارت تولید شده درحین اختلاط زیاد باشـددمای واکـن         
 .تزریق آب کنترل میشود

ترکیب هوای خوراک وحجم هوای دمیده شده دو متغییـر مهـم            –ب  
درکارخانه های قیرسـازی معمـولاً   .درفرآیند هوا دهی قیر می باشد    

در این حالت بـرای سـاختن       . تهیه میگردد  70/60دراثر هوا دادن قیر   
 درصــد روغــن 20-25 بایدبــه نســبت حجمــی 25/85یــا15/90قیــر

تقطیر شده ویا روغن خام را به خوراک تزریق نمود، زیـرا            سوخته  
درغیر این صورت به علـت ایجـاد شـدن حالـت شـکنندگی در قیـر                 

 .محصول نامرغوب می گردد

ــان    -ج ــدت زم ــوای تزریقی،م ــدار ه ــه حرارت،مق ــزایش در درج اف
. ماندوفشار برج،سرعت واکنش فرآینـد تولیـد را افـزایش مـی دهـد             

ــرای ع   ــب ب ــرارت مناس ــه ح ــد درج ــات تولی ــه 265-270میلی  درج
که باید کنترل نمود بالاتر نرودزیرا در دماهای        .سانتیگراد می باشد  

درجه سانتیگراد شدت واکنش بی اندازه شدید وغیـر        288بالاترودر  
قابل کنترل می گردد که خطر انفجـار در بـرج هـوا ده را بـه دنبـال                   

 .دارد
 نفـع دسـتگاه     توقف  طولانی مدت قیر در برج در هر شرایطی به          -د

 .نیست وباید بعد از پخت به مخزن خالی یا بشکه ها تحویل شود
در صورتی که سطح مایع در برج هوا دهی پایین باشدنباید هـوا             -ه

را بیش از اندازه معین به دستگاه اضافه نمودزیرا هوای اضافی در            
قسمت خالی جمـع شـده واحتمـال انفجـاروآتش سـوزی را در پـی                

رتی که دمای عملیات بیش لـز حـد بـلا نگـه             ودر صو .خواهد داشت 
داشته شود در چنین شرایطی حرارت داخلی برج به سرعت بالا می 
رودواین عمل نشان دهنده آغاز احتراق می باشدوادامه ایـن وضـع            

 .احتمالاً باعث انفجار داخلی وصدمه زدن به دستگاه می گردد
جـه  درصـد پـر مـی گردد،تزریـق هـوا در در           70 برج هوادهی تـا    -ز

درجه سانتی گراد انجام می پذیرد،نقطه پایان هوا دهی         232تای190
با نمونه برداری از برج وتست نمودن   خواص قیـر مشـخص مـی                

سانتی گراد نگه   165 الی   150شود،در انتها باید دمای محصول بین       
 .داشته شودتا قابلیت بارگیری وبسته بندی را داشته باشد

ت تولید قیـر دمیـده عمـدتاً شـامل          عملیا:فرآیند تولیدبشرح زیراست  
مراحل مختلف بار گیری تانکها ،هوا دهی قیر ،کندانس نمـودن گـاز             

بدین منظور ابتدا قیر    .بسته بندی محصول می باشد    .های خروجی و  
شل که      توسط تانکر تا محوطـه کارخانـه حمـل شـده اسـت بـه                      

 در زیـر مخـازن    .درون مخازن   ذخیره ماده اولیه منتقل مـی گـردد           
ذخیره مشعلهایی جهت حرارت دادن به قیر وبه منظور سـهولت در            

لازم به ذکـر  .انتقال آنها به درون برجهای هوا دهی تعبیه شده است       
است که درصورت خالی بودن برجهای هوا دهی می توان قیر گرم            
را مستقیماًاز درون تانکرها به درون آنها تخلیه نموده وعملیات هوا           

 .دهی راشروع نمود
 درصدطول برجهای هوادهی از خوراک پر می گرددبه         70مولاتًا  مع

دلیل اینکه در اثر دمیدن هوا حجم قیر داخـل مخـزن افـزایش یافتـه                
تزریق هوا معمولاً بعد از اینکه      .واحتمال سرزیر شدن خواهد داشت    

 

 265-270ی گرم کردن قیر تا دما)1

 دمیدن هوا به قیر ها)3
بسته بندی )5

 سرد شدن قیر مذاب با آب)4
 انتقال قیر مذاب به برجهای هوادهی)2
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درجه سانتی گراد  رسید ،انجـام مـی         230الی  190دمای خوراک به    
 .شود

ا وهمچنین پر شدن لوله هـا از قیـر در           جهت گرم شدن تدریجی هو    
مواقع قطع ومشکلات بعدی  ناشی از آن، هوا از بالای برج وارد می 
گرددودر ته برج از طریق نازلهائی به طـور یکنواخـت در فـاز قیـر                
پخش می گرددوبدین ترتیب عمل اکسیداسـیون وپلـی مریزاسـیون           

 بالای  صورت گرفته وملکول های سبک وگازهای فرار وبخارات از        
 .برج خارج می گردند

 درجـه ســانتی  290 الـی 215عملیـات هـوادهی در محـدوده  دمــای    
الـی  265گرادصورت میگیرد ولی مناسب ترین درجه حـرارت بـین           

 درجه سانتی گراداست حرارت مورد نیاز بدین منظور توسـط           270
مشعلهایی که در زیر برجها نصب شده انـد تـامین مـی گرددبـدلیل               

اکنشهای قیر وجهت جلوگیری از خطـرات ناشـی از          گرما زا بودن و   
انفجار که در اثر افزایش دما حاصـل مـی گردد،بـه توسـط تزریـق                
آب،خاموش نمودن مشعل ویا کم کردن میزان هوا می توان دمـا را             

نقطـه پایـان هـوادهی معمولابًـا نمونـه          .در این محدوده کنترل نمود    
بعـد از   .ودبرداری از برج وتست نمودن خواص قیر مشخص می ش         

اینکه قیر دمیده شده به ویژگیهای مورد نظر رسـید،عمل هـوا دهـی       
بعداز این جهت تثبیت نقطـه پایـان ودی پلیمریـزه           .متوقف می گردد  

شدن قیر که در دما های بالا حاصل می شود ،لازم است که سریعاً              

 درجـه ویـا     20محتویات  درون برج را بوسیله تزریـق آب بمیـزان            
 .بیشتر سردنمود

لازم به ذکر است که گازها وبخارات حاصل شده در حـین عملیـات      
از طریق لوله هایی کـه در بـالای برجهـای هـوا دهـی نصـب شـده                   

در این قسمت توسط پاشـش آب    .اندوارد کندانسور تماسی میگردند   
گاز های بدبو واجزا روغنی وغیر فـرار از فازگـاز جـدا شـده وبـه                 

سایر اجزای جدا نشـده گتـز    همراه آب به فاضلاب منتقل می گردند،      
از بالای کندانسور خارج شده وبه کـوره منتقـل گردیـده ودر آنجـا            

پس از سرد شدن کوره های هوا دهی ورسیدن         .سوزانده می شوند  
درجه سانتی گرادمحتویات آنها کـه      160الی  150دمای آنها به حدود   

 .قیر سفت می باشد ،قابلیت بارگیری وبسته بندی را خواهند داشت
یل وجود ارتفـاع مـایع در برجهـای هـوا دهی،انتقـال قیـر سـفت                 بدل

از طریـق نیروهـای ثقـل انجـام مـی گیردولزومـی بـه               )دمیده  (شده
عملیـات بسـته بنـدی دردو       .استفاده از پمپ در این مورد نمی باشد       

 کیلـویی انجـام     35 لیتری وکارتن هـای      220قسمت ودر بشکه های     
جهـت  (در عملیـات    در هـر قسـمت بـه دلیـل تسـریع            می گیـرد کـه      

تعددی نصـب   شیر های   )جلوگیری از سرد شدن و سفت شدن قیر         
شده است که بطور همزمان می تـوان تعدادمشخصـی از بشـکه یـا               

 کارتن را از قیر پر نمود،در 

نهایت بعد از بسته بندی محصولات به قسمت انبـار منتقـل گردیـده              
 .وجهت فروش عرضه میشوند

 
 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد 
اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

ــل وروان   قیر  1 ــر شـ ) 70/60(قیـ
 60×70درجه نفود قیر حدود   

  درجه 25دهم میلی متردر 

 ● تن 61600

ــازی  بشکه 2 ــری 220فــ  200( لیتــ
 جهت بسته بندی)کیلویی 

 ● عدد 60000

 جهت بسته بنـدی بصـورت       کارتن 3
  کیلویی35استوانه ای 

 ● عدد 34300

روغــــن  4
 ● تن 5400  خام

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

 میلی 5 ضخامت CS تن جنس45ظرفیت  برج هوا دهی 1
 ● 1 متر

 متر مکعب در دقیقه 22ظرفیت هوا دهی  کمپرسور 2
 ● 2  سانتریفوژ–

 ● 2  آتمسفر17حداکثر فشار خروجی  پمپ انتقال قیر 3

 کندانسور 4
 دنده –متر مکعب در دقیقه % 85ظرفیت 

 متر مکعب 3حجم –ای از نوع تماسی 
 مجهز به نازلهای اب

1 
● 

 ● 4  تن به صورت استوانه ای70ظرفیت  مخزن ذخیره  5
 ● 7  اسب بخار3توان  مشعل 6
 ● 1 آجر چینی شده2×2×3عاد اب کوره 7

8 
وسایل 

تجهیزات 
 آزمایشگاه

دستگاههای +شامل تجهیزات عموممی 
تست درجه نفوذ ،نرمی ،درجه اشتعال 
 ،ویسکوزیته ودرجه خلوص وچگالی

1 
● 

9 
لوازم و 

تجهیزات  
 تعمیرگاهی

- 
1 

● 

 
 
 
 
 
 
 
 
 :تعدادکارکنان-6

  کارکنانکل کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 1 1 9 19 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7
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 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

405 12 12 
 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2800 160 400 805 

 
 


