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٨٦٦

 دیواروسقف پیش ساخته با 
 استفاده از پودر چوب

 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

  فنیمشخصات تولیدات
 واحد مقدار

حاصل از چوب وسیمان ،مقاوم در برابر آتش ،آب ورطوبت پوسیدگی وصوت  دیواروسقف پیش ساخته 1
 بر کیلو90کیلوگرم برمترمربع،مقاومت خمشی 1250تا100وزن مخصوص خام 

 سانتی متر مربع مطابق استاندارد بین المللی

 مترمکعب 15000

 
 : فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی- 3

دیواره های پیش ساخته ازچوب به منظور صرفه جویی در هزینـه            
این دیواره ها وسقف های پیش ساخته .سانتمانی مصرف می شود    

فراینـد تمـامی انـواع    . از چوب وسـیمان تهیـه مـی شـود           با استفاده 
مختلف آنهاتقریباً یکسان می باشدبنابراین فرایند منتخب زیر نشان         
دهنده تولیـد ایـن نـوع دیوارهـا مـی باشـد کـه در زیـر شـرح داده                     

 .خواهدشد
 مــاه در انبــر 2چوبهــا پــس از خریــداری حــدود  : انبــار چــوب -1

ر چـوب بصـورت یکنواخـت       نگهداری می شوندتارطوبت موجـود د     
 .شود تا در هنگام اتصال سیمان  اتصالات محکمتری ایجاد کند

 میلی 30 تا 10ماه چوبها در ماشین به ابعاد 2پس از : خرد کردن-2
 . میلی متر تبدیل می شود2/0 تا3/0متروضخاکت 

پس از خرد شدن چوبها ، خرده چوبها در داخل          :آسیاب چکشی   -3
دتا به ابعـاد کـوچکتر تبـدیل ودر لایـه           آسیاب چکشی وارد می شو    

 .میانی  بکار رود
در این مرحله موار اولیه مانند چوب وسیمان ومواد : مخلوط کن -4

 .شینیایی با خرده چوب مخلوط می شوند
مخلوط چوب وسیمان بصورت فرمینگ انجام می شـود         :فرمینگ-5

بطوربیکه ضخامت صفحات ثابت باشد به همین دلیل دقـت زیـادی            
 .این مرحله انجام می گیرددر 

صفحات در داخل پرس قرار می گیرندودر بـین چرخهـای        : پرس-6
دوار بزرگ قرار می گیرندوپس از پرس وارد کانال حرارتی شده تا  

 .مواد به یکدیگر بچسبند
روز در انبــار قــرار مــی 18پــس از بســته بنــدی قطعــات بمــدت -7

نتـــرل گیرنـــدال از نظـــر مقاومـــت در برابـــر عوامـــل محیطـــی ک 
شوندوسپس برای رسیدن به تعادل رطوبتی صفحات بصورت تکی       

 .وعمودی از یک کانال هوا عبور داده می شوند
سطح خاص صفحات براساس خواسته مصـرف       : عملیات نهایی   -8

کننده بوسیله ماشین سنباده پرداخت می شودولبه های صفحات با          
 .ماشین مخصوص پرداخت می شوند

 

 :مواد اصلی اولیه -4

 مصرف سالیانه  

ف 
ردی

    
 

ــواد  مــــ
اولیـــــه 

 اصلی  
 مشخصات فنی  

ن   واحد مقدار
أمی

  ت
   

 

 ● تن 4667 هیزمی وکاتین چوب 1
 ● تن 12554 پرتلند سیمان  2
ــواد  3 مـــــــ

 شیمیایی
ســـــولفات آلـــــومینیم  

 وسیلیکات سدیم
 ● تن 790

معمولی جهت جلوگیری  گریس 4
 صفحات به فلز

 ● تن 3/5

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( آلات و تجهیزات اصلیماشین-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 1  تن در ساعت2ظرفیت خرد کن 1
 ● 1  تن در ساعت5/1چکشی آسیاب  2
 ● 1  تن در ساعت1ظرفیت آسیاب 3
 ● 1  تن در ساعت2دو طبقه به ظرفیت الک 4
 ● 1  تن در ساعت2به ظرفیتدو طبقه  سیلو 5
 ● 1  متر مکعب50فلزی به ظرفیت سیلو 6

چسب

 محصول

سیمان آب 
 ومواد شیمیایی

انبار چسب)1

 آسیاب چکشی )3
 خرد کردن)2

 وط کنمخل)4

 فرمینگ) 5
 پرس)6
 انبار وبسته بندی)7
 عملیات نهایی)8
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٨٦٧

مخازن نگهداری  7
 موادشیمیایی

 ● 2  کیلوگرمی250

 ● 2  تن در ساعت8ظرفیت مخلوط کن 8

خط فرم گیری  9
 پرس

 متر مکعـب    8 وظرفیت 8/1به عرض 
 ● 1 در ساعت

 مترمکعـب در هـر      50به گنجـایش     تونل سخت کاری 10
 ● 1 عته سا6-8سیکل 

 ● 1  متر مکعب35به گنجایش  کانال هوا 11

ماشین سمباده  12
 ودوربری

 ● 1 متر4 وطول 3/1به عرض 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  :تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 
1 0 3 8 18 44 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه ) مکعبمتر(آب روزانه )کیلووات(توان برق
582 52 163 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
16900 1395 3025 4840 

 
 
 
 
 
 
 


