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 پودر گوشت  و روغن صنعتی

 :انواع تولیدات-1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

  پودرگوشت وروغن 1
 صنعتی

 میلی متر عبور 28ای که از الک با مش  ای به اندازه پودرگوشت معمولاً به رنگ قهوه
 با دیگر نمایدو به صورتهای پودر گوشت پراستخوان ،کم استخوان و بی استخوان

    721مشخصات مندرج در استاندارد ملی ایران به شماره 

 کیلوگرم 545500

 
 :فرآیند تولید-2

                                                                                 ضایعات گوشتی
 
 

 
 محصول

 

 
 بسته بندی.)9سانتریفور         .) 5مخزن نگهداری     .)3
 روغن.)10پرس               .)6خردکن                .)2
 مخازن تصفیه ورغن.)11آسیاب و الک     .)7دیگ پخت            .)3
 سیلو          .)8مخزن نگهداری موقت  .)4
 
 :عملیاتی ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط-3

-پودر گوشت فراورده ای است که از مازاد کشتارگاهی        
لاشه و اندام های ضـبحی      )کنسروگوشتی(ازیکنسروس

حیواناتی که در کشتارگاه به علل مختلـف بـرای انسـان            
غیر قابل مصرف تشـخیص داده مـی شـوندو همچنـین            

و ضـمائم سـفید     )کبد،قلب،ریـه هـا   (ضمائم قرمـز لاشـه      
و )معـده و روده کـه خـالی و شسـته شـده باشـد              (لاشه

ر گوشت  اساس تولید پود  . آید  دستها و پاها به دست می     
ــری،روغن گیری،آســیاب و   ــارت اســت از پختن،آبگی عب

های مختلف    بسته بندی که این محصول در تمامی روش       
در زیـل جزئیـات     .تولید پودر گوشت رعایـت مـی گـردد        

 .بیشتر مراحل مختلف تولیدتشریح گردیده است
ضایعات پـس از کشـتار     : جمع آوری مواد اولیه واحد    -1

ایـن ضـایعات در     .رددگ ـ  توسط تانکها به واحد حمل مـی      
ــد     ــاده فرآین ــع آوری شــده و آم ــه جم ــواد اولی ــار م انب

 .گردد می

ضایعات توسط دسـتگاههای شـبیه چـرخ        :خرد کردن -2
 .گردند گوشت خرد می

کـلاو پخـت صـورت       عمل پخت در دستگاه اتـو     :  پخت -3
 و مدت c 180می گیرد حرارت اعمال شده در این مرحله

 ساعت است در این  5/3-5/4زمان توقف در این مرحله 
گردد و مواد گوشـتی       مرحله آبی به اتوکلا و اضافه نمی      

درآبی که بطور طبیعی در نسوج خود ذخیره نموده انـد           
بر اثر پختن علاوه بـر      . کنند  برای پخته شدن استفاده می    

متلاشی شدن کلیه ضایعات مبکروبهای موجـود درآنهـا     
ت بخـار آب حاصـل ازمرحلـه پخ ـ       . رونـد   نیز از بین مـی    

با این کـار در واقـع بـوی         . توسط مکنده جذب می گردد    
 .کلاو از محیط خارج می گردد نامطلوب موجود در اتو

بایستی عمل آبگیـری      بعد از پخت می   : نگهداری موقت -4
توسط سانتریفوژ صورت گیرد ولـی بـه منظـور تغذیـه            
تدریجی مواد پخته شده بـه سـانتریفوژ مخـزن مـوقتی            

ایـن مخـزن دو     . شـود   ته مـی  جهت نگهداری در نظر گرف    
تـا    .بوده وما بین جداره آن بخـارآب جریـان دارد           جداره

 .بهنگام توقف محصول سرد نگردد
توسط سانتریفوژ آب محصـول پختـه شـده         : آبگیری-5

 .شود گرفته می
روغن گیری در دستگاه پـرس صـورت        : روغن گیری -6

گیرد در اثر عمـل دسـتگاه پـرس چربیهـای مـا بـین                 می
دراثر پخته شدن بصورت مایع در آمده،جـدا        پیوندی که   

 .گردد می
توسط دستگاه آسیاب پودری که چربـی       :  خرد کردن  -7

 وآماده بسـته بنـدی  گردد  آنهم گرفته شده است خرد می 
 .شود می
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یکی از اساسی ترین قسمتهای فرآیندمرحله پخت اسـت         
در این می بر اثر حرارت عمده پروتئین موجوددر مـواد           

ه و باعث گسیخته شـدن دیـواره سـلولی          اولیه لخته شد  
گردیده که این خـود سـبب خـروج بیشـتر آب و روغـن               

یکـی دیگـر از مراحـل حسـاس در          . گـردد   مواد اولیه می  
ایـن مـی در صـورتیکه بـه         . باشد  فرآیند پرس کردن می   

خوبی انجام شود نـه تنهـا در بـه دسـت آوردن روغـن               
شتر بیشترمؤثراست بلکه از طریق جدا سازی هر چیز بی        
 .رطوبت پودر تولیدی نیز حایز اهمیت زیادی است

 
 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
مواد اولیه ردی

ین واحد مقدار مشخصات فنی اصلی
تأم

� کیلوگرم 1575000 از کشتار گاههای دام گوشتی ضایعات 1 
� کیلوگرم 9500  بهبود طعم نو نگهداری  برای نمک 2

 اکسیدان آنتی 3
ور  چربـی   پایداری  یبرا

 وغنهای
� کیلوگرم 125

برای بسته بندی پودر     کیسه 4
 گوشت

� عدد 10000

بــرای بســته بنــدی روغــن  بشکه 5
 صنعتی

� عدد 284

 
 ):وتعمیرگاه فرآیندتولید،آزمایشگاه (   اصلی وتجهیزات آلات ماشین-5

ف
ردی

 

 آلات  ماشین
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

� 2 رد کردن لاشه گوشتهابرای خ خردکن 1

� 1 باثابت ماندن دما دوجداره مخزن نگهداری 2

� 1 - کانویس حلزونی 3

� 1 - تغذیه کننده 4

� 1 دوجداره دارای همزن اتوماتیک دیگ پخت 5

� 1 - پرکولیتور 6

� 1 مرکز نیروی گریزاز  بوسیله جداکننده سانتریفوژ 7

� 1 مارپیچی پیوسته پرس 8

� 1 شی دارای اهرم پتک مانندچک آسیاب 9

� 2 برای انتقال بالابر 10

 تنی برای نگهداری قبل از بسته       3تنی و 10 سیلوی نگهداری 11
 بندی

1 �

� 1 دستگاه کیسه پرکن بسته بندی 12

� 1 - پمپ انتقال روغن 13

� 1 برای جمع آوری غبارات سیکلون 14

� یکسری جهت تست آزمایشگاه 15

� یکسری د لزومدرح تعمیرگاه 16

 

 :کارکنان تعداد-6
 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 2 2 7 16 

 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
120 8 20 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
3000 400 240 845 

 


