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 مواد ضد غفوني آننده
 
 :نوع توليدات-٢

 ظرفيت اسمي

دي
ر  واحد مقدار مشخصات فني توليدات ف

   ضد عفوني ماده ١
  بدن  پوست آننده

بدون چربي و عاري از ميكروب با قابليت 
 خشك شدن سريع

 ليتر ٤٥٠٠٠٠

 ليتر ٤٥٠٠٠٠ ضد عفوني آننده باقابليت خشك شدن سريع لوسيون شستشوي دست ٢
 

 :فرآيند توليد-٢
                                         گرانول        آب

 
 

                                
 مواد اوليه

 خار و                                                                                    ب
                                                                                         مواد اولیه

توليد محلول اوليه                       .)١
 بسته بندي.)٥
توليد محلول اصلي                      .)٢
 توليدآب فاقد املاح.)٦
           پرآن                        .)٣
 توليد بطري پلاستيكي.)٧
 برچسب زني .)٤
 
ــني و  -٣ ــد،نكات فــ ــاي فرآينــ ويژگيهــ

 عملياتي شرايط
استفاده از مواد ضدغفوني آننده درامـور       
پزشكي و جهت محافظت پرسنل پزشكي دربرابر       
آلودگي ، غفونت و بيماري آاربدر گسـترده        

مــواد ضــدعفوني آننــده پوســت، . اي دارد
روب بوده ، سريع خشـك شـود و         بايد ضدميك 

چرب نباشد و بطـور آلـي بـراي اسـتفاده           
. بيماران و پرسنل پزشـكي مناسـب باشـد          

توليد مواد ضدعفوني آنند تا حدود زيادي       
به آماده سـازي اوليـه آب مصـرفي بسـتگي           

بنابراين فرآينـد تخلـيص آب بايـد        . دارد
بطور آامل انجام شود آه مراحـل آن بـدين          

ــد  ــي باش ــرح م ــه،  في: ش ــيون اولي لتراس
ــه   ــال ، از ورود ب ــربن فع ــيون آ فيلتراس
مرحله تهيه محلول در مخزن نگهـداري مناسـب         

با توجـه بـه آاربردهـاي       . ،ذخيره مي شود  
وسيع و گسترده مواد ضدعفوني آننده، طيـف        
ــه    ــا مواداولي ــا ب ــول ه ــيعي از فرم وس

بعضي از اين   . وترآيبات مختلف وجود دارند   
حل و يـا ترآيـب      مواد و ترآيبات به سختي      

مي شوند، بنابراين پيش از اضافه شدن به        
نظيرذوب (مخلوط اصلي بايد تحت فرآيند خاصي       

بـراي ايـن منظـور      . قرار گيرنـد  )يا انحلال 
وجود يـك مخـزن آمـاده سـازي اوليـه آـه             
. بوسيله بخار، گرم مـي شـود ضـروري اسـت          

مواد مذآور پس از ذوب شدن و مخلـوط شـدن           
لوط شدن و تهيه محلول     درون اين مخزن، جهت مخ    

نهايي وارد مخـزن اصـلي آمـاده سـازي مـي            
ساير مواد و اجزاء ماننـد الكـل،        . شوند

آه به آساني حـل مـي       (مواد شيميايي ديگر  
و آب فاقد املاح مستقيماً جهت مخلـوط        )شوند

. شدن وارد مخزن اصلي آماده سازي مي شوند       
نمونه اي از ماده ضـدعفوني آننـده پوسـت          

، مـواد   ) درصد وزني  ٨٠(ول  متشكل از اتان  
ــيميايي  ــي١/٠(ش ــد وزن ــد )  درص وآب فاق

، ولوسـيون شستشـوي     ) درصد وزني  ٩/١٩(يون

درصــد  ٦٥دســت متشــكل از آب فاقــد يــون 
 درصد و افزودني هاي جامد      ١٥موادشيمايي  

آليـه اجـزاء جامـد و       .  درصد ميباشـد   ٢٠
مواد شيميايي مطـابق فرمـول مـوردنظر و         

. توزين مي شـوند   حسب توع توليد و محصول،      
محصولي نهايي آماده شـده، درون بطـري هـاي          

بطـري هـا توسـط      . پلاستيكي پـر مـي شـود      
دســتگاه قالــب گــيري دميــدني شــامل يــك  

 ٤٠اآسترودر و يك واحد قالب گيري با نـيروي        
ــوند  ــي ش ــد   م ــوتن تولي ــت . آيلوني جه

نگهداري موقت بطري هـا پـيش از پرشـدن،          
سـب وضـد آلـودگي فـراهم        بايد شرايط منا  

شوندبطريها جهت پرشدن روي نقالـه قـرار        
گرفتــه و بــه سمــت  دســتگاه پــرآن نيمــه 

مـواد ضـدغفوني    . اتوماتيك حمل مي شـوند      
ــار   ــت فش ــده تح ــه درون ٢ الي ١آنن  بارب

سيست توزين  . دستگاه پرآن تغذيه مي شوند    
جهت تعيين حجم مورد نظر محتويات بطري هـا         

ارنده الكترونيك وصل   تعبيه شده و به يك شم     
يك سيستم تهويه بايد جهت دفع بخارات       . است

متصاعد شده از طريق مكش، دربالاي دستگاه       
پس از دربندي و اتيكـت      . پرآن تعبيه شود  

درجعبـه هـاي مقـوايي، بسـته        زدن بطرها   
 .بندي وآماده حمل مي گردند

 
 :مواد اوليه اصلي-٤

يانسال مصوف
 ه

يف
رد

 

مواد 
اوليه 
 اصلي

مقدا مشخصات فني
مين واحد ر

تأ
 

 ٨٠با خلوص اتانول  ١
 درصد وزني

٤٣٢٠٠
• ليتر ٠

٢ 

موادشيم
 يايي

نسبت به نوع 
مواد 

ضدعفوني 
آننده از 

انواعمختلف 
مواد 

شيميايي 
استفاده مي 

 .شود

٤٠/
٨٢ 

 تن

افزودني  ٣
 ها

ازنوع صابون 
 تن ١٠٨ جامد

 گرانول ٤
پلي 

اتيلن،جهت 
بطري هاي 

 پلاستيكي
• تن ٥٠/٤٧

رزين هاي  ٥
تعويض 
 يوني

ازانواع 
مختلف جهت 

تهيه آب فاقد 
 املاح

آيلو ١٥٠
 گرم

اسيدمعد ٦
 ني

جهت 
احياءرزين 

هاي مبادله 
 آننده يون

آيلو ١٠٠٠
• گرم
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  ماشين آلات و تجهيزات-٥

 ):فرآيندتوليد،آزمايشگاه وتعميرگاه(اصلي

رد  يف

ماشين آلات 
تعدا فني مشخصات وتجهيزات

تأ د  مين

بدون  تولیدآب 1
 املاح

پمپ 2مجموعه فیلتر،2شامل
  مخزن نگهداری 2و

1 •

مخزن آماده  2
 سازی اولیه

 800ازجنس فولاد ضدزنگ،
 لیتری

1 •

 800ازجنس فولاد ضدزنگ، سازی آماده مخزن 3
 لیتری

1 •

 500ازجنس فولاد ضدزنگ، مخزن نگهداری 4
 لیتری

1 •

ترمکعب در م4بظرفیت پمپ 5
 ساعت

2 •

• 2 ازجنس فولاد ضدزنگ همزن 6

• 1 دمشی گیری قالب دستگاه 7

• 1  عدد دردقیقه14 دستگاه پرکن 8

• 1  متر3بطول  نقاله 9

• 1  عدد دردقیقه20 زن برچسب  دستگاه 10

تجهیزات  11
 آزمایشگاهی

• 1 یک سری کامل

هوای  تجهیزات 12
 فشرده

 لیتر در 500بار،7کمپرسور
 قیقهد

1 •

• 1  تنی2 بلویلر 13

  ملزومات 14
 آزمایشگاهی

• 1 در حد لزوم

لوازم تعمیرگاهی  15
 وکارگاهی

• 1 در حد لزوم

 
 :تعداد آارآنان-٦ 

مدير
 يت

 آارشنا
م آارگر  تكتسين سي

 اهر
آارگرس

 اده
آارآنا آل

 ن
١٦ ٦ ٣ ١ ١ ١ 
 
 :آل انرژي مورد نياز-٧

توان برق 
 )آيلووات(

آب روزانه 
 )مكعبمتر(

گيگا(  روزانه موخت
 )ژول

٤ ٤ ١٦٠ 
 
 )مترمربع: (زمين وساختمانها-٨

سالن  زمين
 توليد

آل 
 انبارها

 آل زبربنا

٧٤٥ ٢٠٠ ٣٠٠ ٢٦٠٠ 
 


