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 معرفهاي پرشكي وقرصهاي آزمايشگاهي
 
 :نوع توليدات-٢

 ظرفيت اسمي

دي
ر  واحد مقدار مشخصات فني توليدات ف

 – خون -PH -پارامترهاي قند پروتئين)تستي١٠٠( نوارآامل ادرار ١
 آتول نيتريت 

 بسته ٢٠٠٠٠٠

 بسته ١٠٠٠٠٠ ميزان قند را مشخص مي نمايد) تستي ٥٠( نوارقند ٢
 بسته ١٠٠٠٠٠ )تستي ٥٠( PHنوار ٣
 بسته ٥٠٠٠٠ )تستي ٥٠( قرص خون ٤
 بسته ٣٠٠٠٠٠ )تستي ٥٠( قرص بيلروبين ٥
قرص فنيل آتون  ٦

 اوري
 بسته ١٠٠٠٠٠ )تستي ٥٠(

 
 :فرآيند توليد-٢

 :تولیدقرص
 
 

 
                                           :                                                                              تولیدنوار

                      
 

                      
 

 
خشك آردن         .)٧انبارمواد            .)١
 تعيين فرمولاسيون)١٣
پرس قرص            .)٨آنترل قطر          .)٢
 اشباع سازي آاغذجاذب )١٤
بسته بندي         .)٩توزن                .)٣
 سانتيمتر٥/٠برش آاغذبه عرض)١٥
برچسب زني          )١٠اختلاط             .)٤
 لايه گذاري آاغذ برروي فيلم)١٦
بسته بندي نهايي     )١١آنترل              .)٥
 سانتيمتر٥/٠برش فيلم به قطعات)١٧
ل          انبارمحصو)١٢ ساخت گرانول .)٦
 گذاشتن نواردربسته آلومينيومي)١٨
 
ــني و  -٣ ــد،نكات فــ ــاي فرآينــ ويژگيهــ

 عملياتي شرايط
تكنولوژي توليد انواع داروها به روشهاي      
غير پيوسته و پيوسته بوده آه با توجه به         
ميزان سقف توليـد سـاليانه و بـه دليـل           
ــير    ــي روش غ ــات داخل ــتفاده از امكان اس

 . پيوسته انتخاب شده است
 :  توآيند توليد نوارها-الف
 :فرمولاسيون-١

فرموله مي گردد وسـپس     ابتدا مواد مؤثره    
 .آماده ورود به قسمت بعدي مي شود

 : آنترل آيفي-٢
مواد فرموله شـده از مرحلـه قبـل مـورد           
بررسي آماده آيفي قرار گرفته و درصـورت        

 .تأييد وارد مرحله بعدي مي گردد
 :اشباع سازي-٣

ل آاغذ جاذب وارد تانـك       دراين مرحله رو  
محتوي واد فرموله شده ميشـود تابـه آلـي          
اشباع شود سپس بـاعبور ازتونـل حرارتـي         

 .خشك مي شود
 : آنترل آيفي-٤

آاغذها پس از خشك شدن مورد بررسي آيفـي         
قرار مـي گيرنـد و در صـورت تأييـد وارد            

 .مرحله بعدي مي شود
 :برش-٥

در اين مرحله آاغذها ازطـول بعـرض نـيم          
شـوند بطوريكـه عـرض        تيمتر  بريده مـي    سان

 .رولهاي آاغذ نيم سانتيمتر خواهندبود
دراين مرحله آاغذهاي برش    : لايه گذاري   -٦

 نشــانده مــي P.V.Cخــورده بــر روي فــيلم 
 .شوند

 حـاوي   P.V.Cدر اين مرحلـه فـيلم       : برش-٧
آاغذهاي با مواد مؤثره بـه قطعـات نـيم          

 .سانتيمتر بريده مي شوند
درايــن مرحلــه نوارهــا : بســته بنــدي-٨

دربسته بندي هاي پنجاه يا صـد عـددي در          
 .گيرند داخل ظروف آلومينيمي قرار مي

در اين مرحلـه درب قوطيهـا       : درب بندي -٩
آه حاوي مواد جاذب الرطوبه است گذاشـته        

 .ميشود
در ايــن مرحلــه بــر روي : برچســب زدن-١٠

قوطيها برچسب مخصوص آه حاوي اطلاعـات لازم        
 .وداست زده مي ش

در ايـن مرحلـه قوطيهـا       : آارتن آردن -١١
هاي مقوايي گذاشـته شـده بروشـور            درجعبه

 .بسته بندي مي شوند
محصول نهـايي مـورد بررسـي       : آنترل آيفي -١٢

آمي وآيفي قرار گرفته و درصورت تأييد       دقيق  
 .اجازه ورود به انبار را مي يابد

 : توليدقرصها-ب
اب ابتدا تمامي مواد مؤثره آسـي     : آسياب-١

 .م گردند تا قطر ذرات يكسان گردند
مواد مرحله فوق بـه نسـبت       : فرمولاسيون-٢

 .مشخص با يكديگر  مخلوط مي شوند
مواد پس از توزين و مخلوط شـدن        : اختلاط-٣

به مدت چندين ساعت توسط بلندر به خـوبي         
 .مخلوط مي گردند

 :گرانول آردن-٤
 با حلال   ٣ دراين مرحله مواد پس ازمرحله      

مخلوط شده و گرانول مي گـردد سـپس         مناسب  
 .آن را خشك مي آنيم

 : قرص آردن-٥
مواد گرانول شده پس از خشـك شـدن توسـط           

 .دستگاه پرس قرص به فرم قرص درمي آيند
 :آنترل آيفي-٦

 فرصهاي ساخته شده مـورد بررسـي آمـي و          
آيفي قرار ميگيرنـد درصـورت تأييـد وارد         

 .شوند مرحله بعدي مي
 :بسته بندي-٧

  ٥٠هاي بندي صها دراين مرحله دربسته قر
 .گردند بندي  مي عددي بسته

 : درب بندي-٨
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ها آه حاوي مـواد       در اين مرحله درب شيشه    
 .جاذب الرطوبه است گذاشته مي شوند

 :برچسب زني-٩
حـاوي   دراين مرحلـه برچسـب فرصـها آـه          

اطلاعات مـورد نيـاز اسـت بـر روي شيشـه            
 .الصاق مي گردد

 : آارتن-١٠
هـاي    هـا داخـل قـوطي       ن مرحله شيشـه   در اي 

مقوايي به همراه بروشورگذاشته شده وبسته      
 .بندي مي گردند

 :آنترل آيفي-١١
وآيفـي  محصول نهايي مورد بررسي دقيق آمـي        

قرار گرفته و پـس از اخـذ تأييـد نهـايي            
 .شود وارد انبار مي

 :مواد اوليه اصلي-٤
ساليان مصوف

 ه

يف
رد

 

مواد 
اوليه 
 اصلي

مقدا مشخصات فني
واحد ر

ت
مين
أ
 

١ 
موادشيم
يايي 
 معدني

شامل ترآيبات 
مختلف 

سديم،پتاسيم،بار
 …يم و

آيلو ٣٣٠
 گرم

موادشيميا ٢
 آلي  يي

هاي  ازخانواده
آيلو ٦٢٠ مختلف ومتنوع

 گرم
١٤٠٠ ازجنس جاذب آاغذ ٣

٠ 
مترمرب

 ع
ازجنس پي وي  فيلم ٤

 سي
١٠٠٠
٠ 

آيلو
 گرم

ازجنس  ظرف ٥
 اتيلن پلي

٤٥٠٠٠
• عدد ٠

ازنوع  تيوپ ٦
 آلومينيومي

٣٠٠٠٠
• عدد ٠

برچ جهت گرمي٧٠ آاغذ ٧
آيلو ٥٠٠ سب

• گرم

ب ليتري ميلي٢٠ شيشه ٨
 ادرب

٦٠٠٠
• عدد ٠

  ماشين آلات و تجهيزات-٥ 
 ):فرآيندتوليد،آزمايشگاه وتعميرگاه(اصلي

رد  يف

ماشين آلات 
تعدا فني مشخصات وتجهيزات

تأ د  مين

 قرص   پرس دستگاه 1
 یه متعلقاتباکل

 قرص در ساعت، 30000بظرفیت
  کیلووات2/ 3برق مصرفی

1 

 لیتر در ساعت 8بظرفیت  آب مقطرگیری دستگاه 2
 )دوبارتقطیر(

1 

• 1  کیلودرساعت5بظرفیت )آسیاب(گریندر 3

• 1  کیلودر ساعت5بظرفیت )کن مخلوط(بلندر 4

برش -حرارتی تونل-اشباع ساز شامل خط کامل تولیدنوار 5
قطعه 200000لایه گذاری بظرفیت-غذکا

 نواردرشیفت

1 •

• 2  بسته درقیقه40بظرفیت بندی نوار بسته دستگاه 6

 mvو 01/0متروکنداکتوربادقتPH وسایل آزمایشگاهی 7
01/0 

 

1 

اسپکتروفتومترباقابلیت سنجش  آزمایشگاهی وسایل 8
نورمرئی و ماوراءبنفش طول 

 باچاپگر)200-700(موج

1 

میلی 01/0بادقت ترازوی حساس زمایشگاهیآ وسایل 9
  کیلوگرم3گرم  وظرفیت

1 

 :تعداد آارآنان-٦ 
مدير
 يت

 آارشنا
م آارگر  تكتسين سي

 اهر
آارگرس

 اده
آارآنا آل

 ن
٢٣ ٤ ٨ ٢ ٢ ١ 

 :آل انرژي مورد نياز-٧
توان برق 

 )آيلووات(
آب روزانه 

 )مترمكعب(
گيگا(  روزانه موخت

 )ژول
٣ ٥ ١٥٩ 

 )مترمربع: (تمانهازمين وساخ-٨
سالن  زمين

 توليد
آل 

 انبارها
 آل زبربنا

٧٠٠ ١٥٠ ٢٠٠ ٢٥٠٠ 
 


