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٥١٢

 لوازم بهداشتي از سنگ مصنوعي
 
 :انواع توليدات-١

 ظرفيت اسمي

يف
رد

 

مقدا مشخصات فني توليدات
 ر

واح
 د

از جنس سـنگ… شامل وان حمام، دستشويي، زيردوشي، ظرفشويي و محصولات بهداشتي ١
داراي سطحي يكنواخت وصيقلي،)بتون پليمري (مصنوعي                  

.هـا     ي مخصوصـاً شـوينده    مقاوم در برابر عوامـل جـوي و محيط ـ        
 و اسـتحكام١٨-٣٥ ، اسـتحكام خمشـي       ٩٠-١٥٠استحكام فشـاري    

١٢٠ درجه تا    -٤٠ مگاپاسكال بامقاومت دمايي از      ١٠-٢٠آششي  
 درجه سانتي گراد

 تن ٤٥٠٠

 
 :فرآيند توليد-٢

                    آارتن ومقوا
 

                                                مواد اولیه         محصول                                     
                      

اختلاط                              .)١
 تكميل آاري.)٤
قالبگيري                           .)٢
 بسته بندي.)٥
 ويبراتور.)٣
 
ــني و -٣ ــد،نكات ف ــاي فرآين ويژگيه

 :عملياتي شرايط
لوازم بهداشتي اين طرح شامل وان و       
زيردوشي و غيره مي باشـد آـه بـا          
استفاده از پودر مرمر به عنـوان       

استر به عنوان     پرآننده و زرين پلي   
ماده اصلي در قالبهايي طي مراحل      
زير تهيه و توليد مي شـوند پـودر         
مرمر در ايـن  طـرح داراي دانـه          

هاي مختلفي مي باشـد آـه بـه           بندي
سب نوع ماده توليدي از دانـه       تنا

. بندي هاي مختلفي استفاده مي شود     
تشريح فرآيند بـه شـرح زيـر مـي          

 .باشد
مواد اوليه مورد نياز براسـاس      -١

فرمولاسيون تعيين شده توزين شده و      
در ماشين قالبريزي بـه صـورت همگـن         

 .مخلوط مي شوند
مخلوط همگن به صورت خمـيري درمخـزن        -٢

قطعـات    بـهاي گيردوقال  مـي   ماشين شـكل  
 . شوند  توسط ماشين پر مي

به منظـور فشـرده آـردن مـواد         -٣
ــد از   ــلهي بع ــب بالافاص درون قال
قالبگيري ، توسط ماشين تزريق شـده       
وبوسيله چهـار چوبهـايي از قالـب        
جدا مي شوند بعد از آن يـك لايـه          
رزين پلي استر بر روي آن داده مي        

بـراي پايـداري ومحافظـت در       . شود
 .عوامل جوي

 حذف   محصولات  زاويه  مرحله در اين-٤
   .شود و تكميل مي گردد

 براي جلوگيري از برخورد وشكستگي    -٥
قطعات در بين آنهـا و نقـاط حسـاس          
محصولات از ورق مقوا استفاده   مي        

ــردد ــارتن  . گ ــك درآ ــات آوچ وقطع
بنـدي    شـوند ولي دربسـته      گذاشته مي 

ــدرول  ــولات ديگرازبان ــتفاده محص   اس
 .گردد مي
 
 :واد اوليه اصليم- ٤

ساليان مصوف
 ه

يف
رد

 

مواد 
اوليه 
 اصلي

مقدا مشخصات فني
مين واحد ر

تأ
 

١ 
موادپرآ

 ننده
پودرسنگ 

مرمربا دانه 
 ميليمتر ١-٦بندي

• تن ٤٢٣٠

٢ 
رزين پلي 

 استر
 ٣٥مايع داراي 

 دزصد ٣٨تا 
 استايرن

• تن ٤٩٠

ر پيگمنت ٣
 نگي

به عنوان 
 رنگدانه

• تن ٤٥

تسريع  ٤
 آننده

• تن ١٤ امل پخت رزينع

آاتاليز ٥
 ور

عامل انجام 
 واآنش

• تن ١٢

٦ 
رزين پلي  پوشش ژلي

استرمقاوم 
درمقابل اشعه 

 ماوراءبنفش

• تن ٥٠

٧ 
مواد 
جدا 

آننده 
 قالب

• تن ٤٥ مايع موم

آ پاك مواد ٨
 ننده

• تن ٣٥ متيلن آلرايد

هزارع ٢ بندي براي بسته آارتن ٩
• دد

١
٠ 

ورق 
 مقوا

جلوگيري از 
 رخوردب

هزارمترمر ١٠٠
• بع

١
١ 

باند 
 رول

هزارع ٢ بندي براي بسته
• دد
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  ماشين آلات و تجهيزات-٥

 ):فرآيندتوليد،آزمايشگاه وتعميرگاه(اصلي

دي
ر  ف

ماشين 
آلات 
 وتجهيزات

تعدا فني مشخصات
أم د

ت
 ين

 2 عب مترمک2به ظرفیت  مخزن انباررزین 1
 1 - سیستم لوله کشی 2
سیلوهای تجمع  3

 مواد
 متر 30 حجم  و ماتیک تغذیه نیو برای
 مکعب

2 

نقاله های  4
 مارپیچی

 15متر تورب میلی6000طول
 h بر روی st(  ظرفیت و درجه

2 

ماشین قالب  5
 ریزی

سیستم  دهانه دوگانه تغذیه و
 گرمکن

1 

فرکانس پائین و فرکانس  ویبراتور 6
 میلیمتر650بالاطول

2 

سری نقاله های  7
 غلتکی 

بدون سیستم موتور چرخان 
 در ایستگاههای مختلف

73 

 14 تنظیم  قابل عمودی محافظ با سری میزهای کروی  8
 2 بامحافظ جهت جلوگیرازانفجار پوشش ژلی برای کابین 9
دارای غلتکهای متری بر روی  میرگردان با غلتک  10

 خان نصب شدهیک تراک و چر
2 

 4 - واحد اسپری 11
 3 کیلوگرمی500و250بالابرظرفیتهای جرثقل  12
چهارچوبهای  13

  و محافظ قالب
 14 برای وان حمام و زیردوشی

 1 ایستگاه حرارتی10شامل تونل حرارتی 14
بایک سری نقالهای غلتکی  ماشین برش نوار 15

 ای الماسه تیغه
1 

• 1  کیوواتی5/7دردقیقهلیتر1000 کمپرسور 16

 1 قالبگیری از بعد دستی دارای زاویه دستگاه سنگ 17
 3 فولادی ورویه چوبی میزکار 18
 25 کیلوگرم5000ظرفیت حمل وسایل جندردیفه 19

دستگاه اختلاط  20
 زنگهای پایه

 1 عددبشکه فولاد گالوانیزه3

واحد بازگردان  21
 حلال

لیتر در 6-9لیترظرفیت25
 ساعت

1 

 27 برای تولید محصولات مختلف قالب ها 22
 
 :تعداد آارآنان-٦

مدير
 يت

 آارشنا
م آارگر  تكتسين سي

 اهر
آارگرس

 اده
آارآنا آل

 ن
٥٩ ١٨ ٢٤ ١ ٠ ١ 
 
 :آل انرژي مورد نياز-٧

توان برق 
 )آيلووات(

آب روزانه 
 )مترمكعب(

گيگا(  روزانه موخت
 )ژول

١٤ ١٧ ١٨٢ 
 
 )مترمربع: (زمين وساختمانها-٨

سالن  زمين
 توليد

آل 
 انبارها

 آل زبربنا

٢٨٨٠ ١٠٠٠ ١٥٠٠ ١٠١٠٠ 
 


