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 صفحات موم آجدار
 

 :انواع تولیدات-1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 130 . است96/0 سانتیمتر وزن مخصوص موم 35 در19 میلی متر ابعاد 5 تا 2ضخامت  صفحات موم آجدار 1
 

 :فرآیند تولید-2
                            مواد زائد

 
                                                                                 موم             صفحات موم آجدار   

 تصفیه مجدد و استریلیزاسیون.)3ذوب کردن                                    .)1
 شکل دهی و تولید صفحات آجدار.)4)       تصفیه موم(جداسازی مواد زائد.)2
 

 :عملیاتی ای فرآیند،نکات فنی و شرایطویژگیه-3
صفحات موآجداری عبارتند از ورقه مومی به ضـخامت         

 میلیمتر که روی آن شش ضلعیهای بسـیار دقیـق           5 تا 2
بوسیله ماشین مخصوص حکاکی شده و زنبور عسل از        

روی پایــه هــای شــش ضــلعی شــروع بــه مــوم ســازی      
ا می نمایم و همـین سـلولهای مـومی اسـت کـه زنبوره ـ             

درآن رشت نموده آنگاه تولید یافته بعلاه عسل و گـرده           
گل را نیز زنبرهـا داخـل همـین سـلولها ابنـار و ذخیـره                

 :فرآیند تولید به کلی به ترتیب عبارتست از. میکنند
 ذوب کردن موم -1
 تصفیه کردن موم -2
 تصفیه مجدد و استریل کردن موم-3
امل شکل دهی و تولید صفحات آجدرا موم که شرح ک         -4

 :فرآیند به صورت زیر است
ــوم -1 ــردن م ــام   : ذوب ک ــردن درآب انج ــل ذوب ک عم

مومهای کهنه را پس از شستشو و تمیز کردن         . پذیرد  می
همراه با مقداری آب درداخـل آن ریختـه شـده بوسـیله             

باید توجه شود کـه حـرارت       . مشعل آنرا حرارت میدهند   
 داخل دیگ کاملاً کنتـرل شـده باشـد تـا ازحـرارت زیـاد         

 درجـه   64تـا 60درجه حرارت لازم بین     .(جلوگیری گردد 
زیرا که موم دردرجه حرارتهای زیاد      )باشد  سانتیگرادمی

 . تبخیر می شود

جهت کنترل دما تانکها اکثراً دوجـداره سـاخته میشـوند           
ســپس مــوم ذوب شــده توســط جداســازی مــواد زائــد  

 .وناخالصیها به بخش تصفیه هدایت میگردد
عمــل تصــفیه باکمــک دســتگاه : تصــفیه کــردن مــوم-2

ایـن دسـتگاه بـه صـورت        . سانتریفوژ انجام مـی پـذیرد     
اتوماتیک مورد استفاده قرار میگیـرد تـوری داخـل ایـن            
دستگاه بسیار حساس و دقیق ساخته شده کـه تنهـا آب            

پـس ازانجـام عملیـات      . و مواد زائد از آن خارج میگـردد       
فـوق کــه ب صــورت اتوماتیـک انجــام میشــود دســتگاه   

ماتیک وارد خاموش میشود وموم داخل دسـتگاه کـه          اتو
تصفیه شده واز آب وسایر کثافات جدا شده و بـه رنـگ             
زرد طلائی درآمده خارج و توسـط یـک پمـپ بـه تانـک               
دیگری جهت تصفیه مجدد و اسـتریل نمـودن فرسـتاده           

 .میشود
اسـتریل کـردن    : تصفیه مجدد و استریل کـردن مـوم       -3

درایـن تانـک    .  میشـود  درتانک سه جداره اسـتیل انجـام      
علاوه بر عمل استریل کـردن تصـفیه مجـدد نیـز انجـام                

عمل استریل کردن توسط گرما انجام میشود       . می پذیرد 
ــا و     ــا، میکروبه ــه باکتریه ــده کلی ــرل ش ــای کنت و دردم
همچنین قارچهای باقی مانده داخل مـوم ازبـین رفـت و            

یـادآوری  . موم کاملاً سالم و بهداشتی به دست می آیـد         
میگردد در داخل این دستگاه صافیهایی تعبیـه شـده کـه            
ذرات با قیمانده را از خـود عبـور نیمدهنـد ودر انتهـای              
دستگاه تـه نشـین میکنـد کـه هرچنـد وقـت یکبـار بایـد                 
دستگاه باز و مواد ناخالصی تخلیه گـردد مـوم اسـتریل      
شده جهت ساخت برگ مـوم آجـدار بـه ماشـین والـس              

 . میشوداجدارجهت شکل دهی فرستاده
شـکل دهـی    : شکل دهی وتولید صفحات آجدار مـوم        -4

این ماشـین   . توسط ماشین والس آجدار انجام می پذیرد      
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به صورت اتوماتیک به کاربرده میشـود و از آج زنـی و             
ورقه کردن تا دسته بندی و برش را به صورت خودکار           

قسمتهای مختلف دستگاه شامل بخشـهای      . انجام میدهد 
 .زیر میباشد

دقیق تـرین وحساسـترین قسـمت ماشـین         :  والسها :الف
میباشد که از فلز مخصـوص سـاخته شـده اسـت و بـر               

هــای شــش ضــلعی بســیار دقیــق تعبیــه  روی آن حفــره
گردیده که ایـن حفـره هـا پایـه واسـاس لانـه زنبـور را                 

این والسها از نظـر ضـخامت بـرگ مـوم           . تشکیل میدهد 
ی بـین        قابل تنظیم است ومیتـوان آنهـا را بـه ضـخامتها           

 . میلیمتر تنظیم نمود5 تا 2
ــن : ب ــک ک ــک : سیســتم شستشــو وخن روی ماشــین ی

سیستم شستشونصب گردیـده کـه توسـط پمپـی مـایع            
شستشو روی والسها پاشـیده شـده و اینکاروالسـها را           
خنک و تمیز نگه میدارد و ازچسـبندگی مومهـا بـه بدنـه              

ــوگیری       ــارگی بــرگ مومهــای جل  والســها و در نتیجــه پ
مایع خروجی از دستگاه دوباره توسط سیسـتم  . می کند 

خنــک کنــی خنــک ومجــدد بــه سیســتم مــایع درگــردش 
 .دستگاه فرستاده میشود

برگهـای مـوم آجـدار درابعـاد مختلـف          : قسمت برش : ج
ــا    ــرین آنه  35 در19بــرش داده میشــود کــه معمــولی ت

سیستم برش دارای دوتیغـه مدورلبـه       . سانتیمتر میباشد 
 . میباشد) عرضی جهت برش( وگیوتین )طولی برش جهت(تیز
پـس از بـرش خـوردن بـرگ         :  خشک کن وبسته بندی   -د

 موج آجدار تولید شده را روی یک صفحه میزشکاف دار
قرار داده تا مایع شستشـو همـراه بـا آب ازآن خـارج و               

پس ازخشک شدن هـر دو کیلـوگرم        . سپس خشک گردد  
نـی هـر    برگ موم آجدار را به صورت یک بسته بندی یع         

ــدی          38 ــرا بســته بن ــرار داده و آن  بــرگ دریــک کاغــذ ق
ــد  ــی نماینـــ ــا را   . مـــ ــته هـــ ــن بســـ ــپس ایـــ ســـ

کیلوگرمی جای میدهد و به انبار محصول   20درکارتنهای
 .می فرستند

 
 
 

 :مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم

  کهنه موم 1
 )خام(

ــوم تصــفیه %40آناز م
 شده به دست می آید

• تن 325

کاغذ  2
 بندی بسته

   مـوم   بنـدی   جهت بسته 
ــرای  ــدار بـــــ   آجـــــ

 گــرم 5/12هرکیلــوگرم
 کاغذ نیاز است

• کیلوگرم 1700

ــته   نواری چسب 3 ــبانیده کاغذبس چس
 بندی

• هزارعدد 60

جلوگیری زچسـبندگی    پودرشوینده 4
 والسها

• کیلوگرم 1700

• عدد 6695 بسته بندی  کارتن 5

 
 ):وتعمیرگاه فرآیندتولید،آزمایشگاه (   اصلی وتجهیزات آلات ماشین-5

ف
ردی

 

 آلات  ماشین
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

مـــوم  ذوب تانـــک 1
 کهنه با عایق 

ــر100 ظرفیــت- مشــعل همــراه - لیت
• 1 دوجداره

ــپ 2   مخصــوص پم
 انتقال موم

ــت  ــا الکترولی ــراه ب ــدرت -هم  4/0 ق
• 3 اراسب بخ

ــاعت 50-60 سانتریفوژ 3 ــوگرم درســــ -کیلــــ
• 1 سانتیمتر7 سانتیمترقطر135ارتفاع

ــک 4 ــفیه  تانــ تصــ
 استریلیزه کننده

 لیتــر ســه   300-200-150ظرفیــت 
• 3 جداره از جنس استنلس استیل

5 
دســـتگاه تمـــام  
اتوماتیــــــــــک 

 برگ موم ساخت

ــتاندارد 800-750در170  ســلول اس
• 1  کیلووات5/5

 2-سیســتم شستشووالســها  جهــت کمپرسورگازی  6
• 1 کیلووات

• 2  سلول800-750 در170 والسهای یدکی 7

آلـوم   میزباروکش 8
• 2 2 در2/1در8/0 ینیم

9 
ــفحه  ــا صـ   میزبـ
شــــکافدار بــــا  
 روکش آلومینیوم

• 2 2 در2/1در8/0

 :کارکنان تعداد-6
 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 2 4 4 18 

 :مورد نیاز انرژی کل-7
 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان

52 8 19 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها-8
 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
2700 300 200 770 

 


