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 داروهای دامی
 

 :انواع تولیدات-1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن U.S.P  .B.P 500اشتها آور مطابق استاندارد های  پودر ژنتیان 1
 هزارعدد U.S.P  .B.P 50000میلی گرمی مطابق استاندارد 500آنتی بیوتیک قرص نئومایسین سولفات 2

 
 :فرآیند تولید-2

                                                   فرآیند تولید پودر             مواد موثره     مواد افزودنی 
 
 

 فرآیند تولید قرص

 خشک کردن .)8آسیاب والک نمودن                         .)1
         گرانول کردن         .)9اختلاط نمودن                                .)2
پرس وشکل دادن بصورت قرص  .)10ذخیره و نگه داری موقت                .)3
 کنترل کیفیت .)11بسته بندی                                   .)4
 بسته بندی      .)12 انبار                                            .)5
 انبار                  .)13افزودنی            توزین مواد مؤئره .) 6
 اختلاط وتولید خمیر مواد .)7
 
 :عملیاتی ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط-3

فرمولاسیون داروها شامل بهم آمیختن فیزیکـی مـواد         
لـذا ایـن صـنعت      . های بی اثر میباشد     مؤثره و افزودنی  

    دارای هیچگونـــه پیچیـــدگی هـــای تکنولوژیـــک و یـــا 
ایی کـه میتوانـد       دانش فنی خاص نبوده بلکه تنها مسئله      

در آن مطرح گردد چگـونگی مخلـوط نمـودن و میـزان            
بـه لحـاظ اهمیـت      . ترکیب درصد مواد مختلف میباشـد     

بیش از حد محصـولات دارویـی وپـایین بـودن میـزان          
ــدها بصــورت    ــه فرآین ــه، کلی ــدهای مربوط ــد واح تولی

یب میتـوان محصـول     بدین ترت . ناپیوسته انجام میشود  
ــرل      ــایش و کنت ــورد آزم ــد را م ــه از فرآین ــر مرحل ه
قرارداده و در صـورت عـدم تاییـد براحتـی محصـول             
بدست آمده را از رسیدن به بـازار مصـرف دور نگـاه             

فرمولاسیون کلیه داروهـای دامـی بجـز قـرص          . داشت
تنها به یک روش انجام شده و تنها فرمولاسیون قرص          

ــالب   ــه دو روش ق ــه ب ــراکم صــورت  اســت ک گیری و ت
که      قالب گیری بـه یـک روش انجـام شـد و           . میگیرد

ایــن روشــها . تــراکم بــه چنــد روش صــورت میگیــرد 
 : عبارتند از

 روش گرانولاسیون مرطوب : الف
 روش گرانولاسیون خشک :ب
روش تراکن مستقیم استفاده از فرآیند تراکم نسبت به         :ج

متیـازاتی بشـرح    فرآیند قالبگیری در تولید قرص دارای ا      
 :ذیل میباشد

  ساده بودن عمل تراکم از جهت بکارگیری مواد اولیه -1
یکنواخت بودن اجزا موجود درقرص بـدلیل اسـتفاده         -2

 از سیستمهای اختلاط وگرانولاسیون 
 مرطوب بـودن مـواد اولیـه در عمـل قـالبگیری و در               -3

 .نهایت پایین بودن راندمان عمل در این روش
ولیـد پـودر مـواد افزودنـی بـی اثـری کـه              فرآینـد ت  : الف

بعنوان پرکن و بهبود دهنده خواص محصولات تولیـدی         
باید به ترکیبات مـؤثر داروی افـزوده گردنـد بـه جهـت              
اینکه عمدتا دارای اندازه ذرات مورد نظر بـرای اخـتلاط           
بــا مــواد مــؤثرنمی باشــند لازم اســت در مراحــل اولیــه 

نـرم گردنـد ،     عملیات توسط آسیاب مخصوصـی کـاملاً        
بلافاصله پـس از آسـیاب یکدسـتگاه غربـال کـه وظیفـه              
ــرار    ــده دارد ق ــز از درشــت را بعه جداســازی ذرات ری
خواهد گرفت و ذرات درشت مجدداً به داخل آسیاب باز           

البته پیش از اینکه آسـیاب و الـک مـورد           . (خواهند گشت 
استفاده قرار گیرند از یک مخلوط کن جهت اختلاط کلیـه     

ودنی استفاده نمود تا به هنگام عمل نرم شدن ،          مواد افز 
مواد نـرم شـده توسـط       . ذرات کاملا مخلوط شده باشند    

یکدستگاه مکش جهت نقل و انتقال پـودر بطـرف مخـزن            
زمال اختلاط متناسب با ذرات     . اختلاط هدایت می گردند   

بکار رفته و اندازه ذرات مورد نظر معمولاً بین یک تا دو            
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پودرهای تولید شده جهت کنترل . دساعت متغیر می باش  
ــد     ــس از تایی ــه و پ ــرار گرفت ــایش ق ــورد آزم ــت م کیفی
آزمایشگاه ، پودرها توسط بالابرهـای مخصـوص وارد         
دستگاه بسته بندی شده تا عملیات مربوط به بسته بندی 

 . انجام شود.. در کیسه های آلومینیومی، سلوفانو 
نـــد اولـــین مرحلـــه از فرآی: فرآینـــد تولیـــد قـــرص: ب

فرمولاسیون قرص های توزین اجـزا تشـکیل دهنـده آن       
مـی باشـد    )مواد مؤثر افزودنی های مختلف و پرکن هـا        (

پس از تعیین مواد لازم آنها را داخل مخازن مخصوصی     
جهت تولید خمیر وارد می نمایند کـه بـا افـزودن آب یـا               
مواد مرطوب کننده دیگر ضمن عمل اختلاط خمیر مورد         

هد شده این مخلوط کن از نـوع سـاده          نظر نیز تولید خوا   
. و دارای همزنی با قطر نسبتاً زیاد و دور کم مـی باشـد             

پس از آماده شدن خمیر جهت خشـک کـردن آنـرا وارد             
خشک کن هایی که نـوع آنهـا بـه شـرایط فرآینـد مـورد        

 بسـتگی دارد مـی نماینـد کـه          …حجم تولید و    . استفاده  
ط بـه چنـین     باتوجه به نوع مواد وحجم عمل کـرد مربـو         

طرح هایی استفاده از خشک کن سینی دار مناسب ترین          
انتقال رطوبـت بـه     (عمل خشک کردن    . حالت    می باشد     

بــه صــورت متقــاطع انجــام شــده و بــدین ) هــوای گــرم
       3باشد که روی هر سینی حدوداً بـه ارتفـاع             صورت می 

ــان     ــدت زم ــه و م ــوط را ریخت ــر مرب ــر خمی ســانتی مت
با درجه حرارت تنظـیم     (یان هوا   مشخصی در مسیر جر   

پس از طی مراحل خشک شدن و       . قرار خواهند داد  )شده  
تخلیه مواد موجود در روی سـینی هـا جهـت یکنواخـت             

شود عمـل     شدن مواد از دستگاه گرانولاتور استفاده می      
گرانولاسیون سبب یکنواختی اجزا به کاررفته در تولیـد         

ل عمــ. قــرص و افــزایش کیفیــت محصــول خواهــد شــد 
های  بدست آمـده بـا یکـدیگر و احتمـالاً              اختلاط  گرانول  

بعضی از موادی   (افزودن مواد مورد نیاز در این مرحله        
کــه لازم نیســت گرانولــه گردنــد در ایــن مقطــع افــزوده 

در یک مخلوط کن که عمدتا در این فرآیند هـا از            ) شوند
نوع دو مخروطی استفاده می گردد انجام میشود زمـان          

 همچون مـوارد قبـل بـین یـک تـا دو سـاعت               اختلاط نیز 
ترکیبات حاصله در این مقطـع از فرآینـد         . متغیر میباشد 

گشته ) قرص زنی (جهت توابد قرص وارد دستگاه پرس       

و شکل گیری نهایی آنها با استفاده از قالب هـای مـورد             
قرص های تولید شده پس از انجـام        . نظر صورت میگرد  

 و بـه بـازار عرضـه        آزمایشات کنترل کیفیت بسته بندی    
می گردند بسته بنـدی ایـن قـرص هـای بـه لحـاظ عـدم          
برخورداری از حساسیت زیاد می تواند در قوطی هـای          
پلاستیکی یا شیشه های دارویی انجام شود کـه در ایـن            
صورت از میزان سرمایه گذاری اولیه طرح بمقدار قابـل          

توجهی کاسته خواهد شده زیـرا لزومـی بـه اسـتفاده از                
ــن    تجه ــدی ای ــه بســته بن ــوط ب ــت موب ــران قیم ــزات گ ی

وجــود نیــروی کــار ارزان در (محصــولات نخواهــد بــود
کشور نیز محدودیتی را جهت اینگونه بسته بندی ایجـاد          

البته درصورت حساسیت محصـولات تولیـد       ) نمی نماید 
شده به بعضـی از عوامـل موجـود در زمینـه نگهـداری              

ری خواهـد   داروها بکارگیری تجهیزات بسته بندی ضرو     
بــود دســتگاه قــرص زنــی در تولیــد قــرص کــه از             

اساسی ترین تجهیزات این خط تولید مـی باشـد از نـوع             
انتخاب می شود که مزیت آن نسبت بـه         ) روتاری  (دوار  

ای و دسـتگاه دوار بـا سـرعت زیـاد          دستگاه تـک سـمیه    
هزینــه متناســب ســرعت مطلــوب و یکنــواختی عملکــرد      

 . می باشد
ــاد روس : ج ــد پم ــاد ازهیچگونــه   : تولی روش تولیــد پم

پیچیدگی خاص برخوردار نمی باشد ابتـدا مـواد مـؤثره           
مختلف وارد یک مخزن از جنس فولاد ضد زنـگ مجهـز            

ههمزن وژاکت بخار میگردند پس از گرم نمـودن ایـن             به
مواد افزودنی های مختلف و از جمله مواد ضد کف را تا        

 بمنظـور جلـوگیری از      حد مجاز به آنها اضافه مینماینـد      
کف نمودن محلول در داخل مخـزن فشـار منفـی ایجـاد             
 میگردد عمل بهم زدن مواد سبب یکنواخت شدن ترکیب 

گشته و پس از کامل شدن اخـتلاط در صـورت نیـاز از              
یــک فیلتــر بمنظــور صــاف نمــودن محصــول اســتفاده        

می شود انتقال به مخازن نگهداری و سپس دستگاههای         
مراحل بعـدی ایـن فرآینـد خواهـد بـود کنتـرل             پرکن از   

کیفیت مواد قبل از ورود به همزن و پس از خروج از آن             
 .ضروری می باشد
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 :مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم

نئومایسین  1
 سلولفات

 تن 13 ماده مؤثر

 نت 9 ماده افزودنی لاکتوز 2
سدیم لوریل  3

 سولفات
 تن 30/1 ماده افزودنی به قرص

 تن 30/1 ماده افزودنی به قرص پی وی سی  4
 کیلوگرم 1000 ماده افزودنی به قرص اثرنیک اسید 5
 کیلوگرم 500 ماده افزودنی به قرص استئارات منیزیم 6
ــذ بســته  7 کاغ

 بندی 
کاغذ -بسته بندی پودر

 با پوشش پلی اتیلنی
• کیلوگرم 10500

بسته بندی نهایی پودر  کارتن 8
 وقرص

• کیلوگرم 19000

 کیلوگرم 7500 ماده موثرپودر ژنتیان 9
 تن 5 ماده موثرپودر نوآومیک 10
 کیلوگرم 12500 ماده موثرپودر نوآومیک 11
 تن 75 افزودنی پودر میتوناین 12
 تن 260 افزودنی پودر 3ویتامین ای ودی 13
 تن 50 افزودنی پودر ینکازئ 14
 تن 60 افزودنی پودر لاکتوز 15
 تن 250 ماده موثرپودر گلوکز 16
بســـته بنـــدی قـــرص بـــه     شیشه 17

 سی سی30حجم
• میلیون عدد 1

 ):وتعمیرگاه فرآیندتولید،آزمایشگاه (   اصلی وتجهیزات آلات ماشین-5

ف
ردی

 

 آلات و  ماشین
 تجهیزات

داد مشخصات فنی
تع

ین 
تأم

 

 KW 18+3 1 توان-درساعت کیلوگرم620ظرفیت دیسکی والک آسیاب 1
• KW 11  1توان   پودر  وانتقال نقل دستگاه 2
• KW 5 1توان -کیلوگرم200ظرفیت ایی بشکه کن مخلوط 3
• KW 5/4  1توان  بالابرپودر 4
دردقیقه، توان  بسته52زنی،ظرفیت ماشه بندی پودر بسته دستگاه 5

KW 5/4 
1 •

تولید خمیر  نمخز 6
 مرطوب

• KW 5 1 توان- کیلوگرم200 ظرفیت

• KW 5 1توان - کیلوگرم200ظرفیت خشک کن سینی دار 7
  درساعت کیلوگرم400ظرفیت گرانولاتور 8

 KW 5/3توان 
1 

• KW 2 1 توان- کیلوگرم200ظرفیت دومخلروطی کن مخلوط 9
 KW وتـوان  عدد در دقیقـه    250  ظرفیت دستگاه پرس قرص 10

5/3 
1 •

• 2 کیلوگرم100تا ظرفیت ای بهعقر ترازو 11
 1 درحد لزوم وسایل و تجهیزات آزمایشگاه 12
• 1 درحد لزوم تجهیزات کارگاه 13

 
 :کارکنان تعداد-6

 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 2 8 4 20 

 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
102 5 3 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
3300 160 480 945 

 

 

 

 

 

 


