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 خمیر دندان و کرمهای بهداشتی
 

 :انواع تولیدات-1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 400 1008مطابق استاندارد ملی ایران با شماره  خمیردندان 1
 تن 400  درجه سانتیگراد10-48 مقاوم در برابر تغییرات دما در محدوده 5/5-8 در محدوده PHبا  کرم 2

 
 :رآیند تولیدف-2

 مواد اولیه           مواد روغنی ومعطره کرم                                                    
 
 

 
 مواد
  اولیه

 خمیردندان
 تانک)-6توزین                                  ) -1
 پرکن)-7فاز آبی                                 )-2
 بسته بندی)-8                      تانک اختلاط   ) -3
 ذخیره سازی)-9توربو میکسر هیدرولیک         )-4
 پمپ )-5

 
 :عملیاتی ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط-3

فرآینـد سـاخت خمیردنـدان      :  تولید خمیـر دنـدان     -الف
ای نبوده تنها براساس اختلاط یک سری         فرآیند پیچیده 

ورعایـت نکـات فنـی      ) تأیید شده وزارت بهداشـت    (مواد
ترکیب و اختلاط مواد به ترتیب مورد . فرآیند قرار دارد

توسط آب داغ کـه در      ) c 0) 75-70نظر انجام و حرارت     
جداره دوم  تانک ساخت وهـم زن جریـان دارد تـأمین     

در عامل مرطوب   )cmc(ابتدا عامل قوام دهنده   . می گردد 
پس س. پراکنده می گردد  )گلیسیرین وسوربیتول (کننده  

به آرامی اضافه   )لوریل سولفات سدیم  (ماده پاک کننده    
پـس از   . می گردد تا از ایجاد کف جلوگیری بعمـل آیـد          

آن آب مقطر و ماده محافظ به مخلوط اضـافه شـده و             
ــب حاصــل هــم زده مــی شــود  ــات . ترکی ســپس کربن

جامـد کـه در حـدود نیمـی از وزن           )نـوع دنتـال   (کلسیم
ان مـاده صـیقل    خمیر دندان را تشـکیل مـی دهـد بعنـو          

دهنــده اضــافه گردیــده و در آخــرین مرحلــه خوشــبو 
پـس از ایـن     . به محلول افزوده می شود    )اسانس(کننده  

مرحله مخلوط به آسیاب منتقل می گردد تا کاملاً مـواد        
 دوجداره که در  درآسیاب. هموژنیزه و یکنواخت گردند   

0 جداره دوم آن آب داغ جریان دارد، دمـا درحـدود          
c70 

س مخلوط توسط پمپ به میکسر تحت خـلاء         سپ. است
دوجداره منتقل گردید و درحدود یک ینم ساعت توسط     
هم زن مواد همزده می شوند درصورت که استفاده از          

ــه آســیاب         ــاجی ب ــدرولیک احتی ــک توربومیکســر هی ی
 است و گرما توسط آب      C 0 70دمای میکسر   .نمی باشد 

ــان دارد  ــأمین       داغ ک هــدر جــداره دوم میکســر جری ت
پمپ خلاء میکسر باعث تخلیـه هـوای داخـل          . می گردد 

آن شده و بدین ترتیب در محلول حاصله حبابهای هوا          
. وجود نداشته و از فسـاد مـواد جلـوگیری بعمـل آیـد             

توسط پمپ غلیظ کش ترکیب بدست آمـده بـه ظـروف            
نگهداری از جنس فایبرگلاس منتقل و به مدت سه روز          

هـائی    مانده تا بر روی نمونـه در دمای محیط  باقی می  
از آن در آزمایشگاه کشت میکروبی انجام گیرد پس از          
محصول از نتیجـه آزمایشـگاه، محصـول بـه دسـتگاه            

آنگاه ته تپوپها     بندی شده   وبسته  تیوپ پرکن انتقال یافته   
نوارنقاله به قسمت بسته بنـدی        عاج زده شده و بوسیله    

 . منتقل می گردد
ینـد سـاخت کـرم نیـز ابتـدا فـاز            درفرآ:  تولید کرم  -ب

ــرم  ــی کـ ــریل   (روغنـ ــایع، لانولین،گلیسـ ــارافین مـ پـ
 حرارت   c  0 70منواستئارات با یکدیگر مخلوط و تا 

ــی ــد م ــی آن  . بینن ــاز آب ــپس ف ــول  (س ــر، محل آب مقط
و       نیـز بـا  یکـدیگر مخلـوط          ) سوربیتول، متیل پـارافین   

فـاز روغنـی کـرم در       .  حرارت داده می شـود     c 0 70تا  
الیکه هم زده می شود  به فاز آبی آن افزوده شده و             ح

 رسید مواد معطـره  c0 35 از اینکه دمای مخلوط به       پس



 خارج  و داخل در تهیه ◙خارج          از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی         طرحهای تیپ         

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٤٢٩

. آن افزوده می شود و در همان حال  هم زده می گردد   
سپس محصول به دستگاه هموژنیزاتور منتقل شده تـا         

پـس از آن مخلـوط      . مواد کاملاً هموژن ویک فاز شـود      
میکسر تحت خلاء انتقـال یافتـه       بدست آمده به دستگاه     

.  هم زده می شـود c 0 70 ساعت در دمای  5/1و بمدت   
درصــورت اســتفاده از یــک توربومیکســر هیــدرولیک  
احتیاجی به هموژنیراتور نیست دلیل انجام این مرحلـه         
آنست که هوای داخل مـواد کـاملاً  خـارج شـده تـا از                

حـرارت  . فساد آنها بدین ترتیـب جلـوگیری بعمـل آیـد          
کـش در ظـروف فـایبرگلاس تخلیـه           زم توسط غلـیظ   لا

 روز تگهداری می شود تا بـر روز         3گردیده و به مدت     
هائی از آن در آزمایشگاه کشت میکروبـی بعمـل            نمونه
چنانچه مشکلی در این مورد وجود نداشـته باشـد          . آید

ــوپ      ــه و در تیـ ــر رفتـ ــتگاه فیلتـ ــه دسـ ــوط بـ مخلـ
ر جعبـه   بسته بنـدی و پـس از بسـته بنـدی د           )یافوطی(

 .و نهایتاًُ درکارتن آماده ارائه به بازارمی گردد مقوائی
 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

کربوکسی متیل  1
 سلواز

 کیلوگرم 8080 به عنوان چسباننده

رنگ بادرجه  مایع بی گلسیرین 2
  درصد5/99خلوص

 گرمکیلو 48480

کلسیم  کربنات 3
 جامد

 کیلوگرم 161600 صیقل دهنده

 کیلوگرم 3434 جهت شیرین کردن محلول ساخارین 4
ومغزی   قابل هضم سوربیتول 5

ونیزبه عنوان جانشین 
 شکر

 کیلوگرم 68680

  لوریل سدیم 6
 سولفات

 کیلوگرم 14746 به عنوان پاک کننده

جلوگیری از  جهت نگهدارنده 7
رنگ وخواص تغییر 

 خمیردندان

 کیلوگرم 606

اسانس  8
 )خمیردندان(

 کیلوگرم 2020 خمیردندان

سدیم  9
 منوفوروفسفات

ماده حاویفلورایدجهت 
 هی حفاظت ازلثه

 کیلوگرم 4/40

� کیلوگرم 6060 پارافین مایع روغن معدنی 10

ماده  لانولین 11
پراکنده  جهت اضافی

 سازی مواد

 کیلوگرم 12120

� کیلوگرم 6060  غن کرچکرو 12
منواستنا گلسیریل 13

 رات
 کیلوگرم 48480 

 کیلوگرم 20200  سوربیتول محلول 14
 کیلوگرم 6060  متیل پارابن 15
� کیلوگرم 808  اسانس کرم 16
خمیردندان تیوپ 17

  گرمی باچاپ80
� تن 5150 

 تیوپ جلدمقوائی 18
 خمیردندان

� تن 5150 

  نخمیردندا کارتن 19
 وکرم 

� هزارعدد 106 

کر گرمی70تیوپ 20
 م باجلد

� هزارعدد 5439 

جعبه تیوپ  21
 مقوائی کرم

� هزارعدد 5439 جهت محافظت کرم

� تن 4057 افرودنی آب مقطر 22

 
 ):وتعمیرگاه فرآیندتولید،آزمایشگاه (   اصلی وتجهیزات آلات ماشین-5 

ف
ردی

 

 آلات و  ماشین
 تجهیزات

عدا مشخصات فنی
ت

ین د
تأم

 

• 1 اختلاط اولیه دوجداره تانک اختلاط 1
• 1 همراه باهموژنایزروپمپ واکیوم بومیکسرخمیردندان تور 2
• 2 با خط نوار نقاله پرکن تیوپ دستگاه 3
• 9 همراه با شیرهای و محلقات تانک ذخیره مواد 4
• 2 برای اختلاط اولیه میکسرهای جانبی 5
• 1 مخصوص کرم توربومیکسر 6

 
 :کارکنان تعداد-6

 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 6 8 23 

 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
58 8 20 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
2200 280 107 637 

 

 


