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 سورت وبسته بندی کشمش
 

 :انواع تولیدات-1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

؛ یکدست با مشخصات و ویژگی های مندرج دراستاندارد ملی % 18سبز وپلویی حداکثر رطوبت  کشمش 1
 2339ایران به شماره 

 تن 1000

 
 :فرآیند تولید-2

                       روغن                                                         کشمش                               
 
 
 

 محصول
  دم گیری.)5بوجاری                                .)1
 بوجاری.)6شستشو                               .)2
 سورت.)7گوکرزنی                             .)3
 بسته بندی.)8دن                        خشک کر.)4

 
 :عملیاتی ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط-3

روش فرآیند سـورت و بسـته بنـدی کشـمش درتمـامی             
واحدهای یکسان مـی باشـد و اختلافهـای موجـود بـین             
واحدهای مختلـف تولیـدی فقـط بـه میـزان اتوماسـیون             

آیند دستگاههای درخط تولید مربوط می گردد اساس فر       
 و سورت و درجه بنـدی       - شستشو -برعملیات بوجاری 

انگور بـه یکـی از روشـهایی کـه          . کشمش استوار است    
ــوم            ــنتی مرس ــای س ــا کارگاهه ــاورزی ی دربخــش کش

خشک شـده تبـدیل بـه کشـمش مـی گـردد و              . می باشد 
. کشمش به این واحدهای صنعتی تحویل داده مـی شـود        

 چـوب خشـک     دربوجاری مقدماتی ساقه هـای بـزرک و       
خوشه های و نظایر آن کـه قابـل  تفکیـک اسـت توسـط            

شـن و سـنگیزه و نظـایر آن نیـز     . گـردد  دستگاه جدا می 
کشـمش  . گـردد   توسط دستگاههای مخصوص جـدا مـی      

بوجاری شده باید در مراحل بعدی شستشو گـردد چـرا    
که ممکن اسـت درمراحـل مختلـف عملیـات مقـدماتی از             

ک کردن و حمل نقـل       خش - تیزابی کردن  -جمله برداشت 
آلوده به گردوخاک شده واین آلودگیها مقدار زیـادی از          
کیفیت محصول کم می نماید و باعث پایین آمدن درجـه           

محصول می شود در دستگاه شستشو، کشمش شسـته         
شده و آب گیری مـی شـود بعـد ازشسـت وشـو بـرای                
روشن شدن رنگ کشمش و تا اندازه ای برای جلوگیری          

ا انجـام     ، قارچها، عمـل گـوگردزدن ر      از فعالیت حشرات    
در واحد تولیدی می بایستی اطاقک مخصوص       . می دهند 

طبق های حاوی کشـمش ر      . گوگردزنی تعبیه شده باشد   
اروی چرخهــای دســتی گذاشــته و بــه داخــل اطــاق      

معمــولاً  ابعــاد اطاقکهــا . گــوکردزنی هــدایت مــی نماینــد
های   طبق  شود کمی بیشتر ازحجم کلی      می  طوری ساخته   

 15حاوی کالا باشد و فاصله هرطبق از طبق دیگر حدود 
طبــق هــای حــاوی کشــمش در اطــاق  . ســانتیمتر باشــد

بنحوی روی هم چیده می شود که گـاز وهـوا بتوانـد از              
لابه لا طبق ها راحتی عبـور کـرده و بـه کلیـه محصـول           
ــی       ــوگرد را م ــس از آن گ ــد وپ ــا برس ــق ه ــل طب داخ

 خــارج ازاطــاق دود گــوکردرا میتــوان هــم در.ســوزانند
ــداخل اطــاق هــدایت نمــود وهــم        ســوزاند ودود آن را ب

می توان عمل سوزاندن را در داخل اطاق  انجـام داد در             
هر دو حالت گـوگرد را در داخـل گـودالی کوچـک و یـا                
درمنقل  وسینی و نظایر آن ریخته و آتش مـی زننـد در              
صورتی که گوگرد درخارج از اطاق موزانده شـود گـاز           

نیدرید سولفورو تولید شده به قسمت بـالای اطـاق دود           ا
گوگرد زنی وارد شده و از آنجـا بوسـیله منافـذی وارد             

و هوای مـورد احتیـاج بـرای احتـراق از           . اطاق می گردد  
قسمت پایین اطاق وارد می شود انیدرید سولفورو تولید         
شده از لابه لای طبق هـای میـوه عبـور نمـوده و بعلـت                

مقـدار  . پایین اطاق حرکـت مـی کنـد         سنگینی آن بسمت    
گوگرد مورد احتیاج بـرای هـر مترمکعـب اطـاق گـوگرد             

 6الـی 3 گـرم بـوده و طـول مـدت دود دادن             40-80زنی  
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ساعت است مطابق استاندارد ملی ایـران مقـدار انیدریـد           
بعد ازشست و شـو و دود       . سولفور غیر مجاز می باشد    

 دادن محصول بایـد بلافاصـله خشـک گـردد وآبـی کـه             
درنتیجه شستشو جذب کشمش شده است گرفتـه شـود          

دراین مرحلـه بـرای     . تااز فساد و تخمیر جلوگیری گردد     
خشک کردن کشمش از گرمخانه و یا دستگاه خشک کن          
استفاده می کننـد درجـه حـرارت مناسـب بـرای خشـک              

و مـدت  .  درجه سـانتیگراد اسـت     60کردن کشمش حدود  
سـت از   زمان لازم جهت خشک کردن محصـول تـابعی ا         

نوع ورقم محصول و میزان آبی که دراثر شست و شـو            
جذب کرده است بهر حال باید درنهایت رطوبت کشـمش          

بعد از اینکـه کشـمش  خشـک شـد           . تجاوز ننماید % 17از
خنک می گردد و وارد دسـتگاه دم گیـری مـی شـود تـا                

درحــین عمــل دم گیــری . عمــل دم گیــری انجــام گیــرد 
نها مـی بایسـتی از      این روغ (روغنهای مایع مخصوصی    

نوع گرید خوراکی باشـند شـرایط عمـل روغنـی ریـزی             
اضـافه     ) درقمست دسـتگاهها توضـیح داده شـده اسـت         

می شود تاهم از چسبندگی کشمش جلوگیری شود وهم         
درموقـع دم   . باعث جلا ودرخشندگی کشمش مـی گـردد       

ــوده و      ــب بـ ــمش مناسـ ــت کشـ ــد رطوبـ ــری بایـ گیـ
ی خشک باشد پوسته درحداستاندارد باشد چون اگر خیل

نیز همراه دم کنده میشـود وباعـث پـایین آمـدن کیفیـت              
خواهد شده وبالا بودن رطوبت نیز مانع عمل دم گیـری           

پس از دم گیری کشمش های روی غربالهـای         . می شود 
مخصوص بادرجات مختلف قـرار داده شـده و طـی آن            

هــای ریــز و درشــت سـاقه هــای وســایر مــواد   کشـمش 
اقی مانده است جـدا مـی گـردد         خارجی که در کشمش ب    

وبعبارت دیگر ناخالصی های کشمش گرفتـه میشـود  و           
بدنبال آن جهت کنترل نهایی کشمش هـای غربـال شـده            
وارد ریلهای مخصوص یا نوارنقاله شده و از دو طـرف           
نوار انواع مواد خارجی دیگر همچنین دانـه هـای نـارس            
 آسیب دیده صدمه دیده و آفـت زده و نظـایرآن تفکیـک            

بطوریکه درخاتمـه کشـمش هـای تهیـه شـده           . می شود 
بعد از . و اندازه یکدست و یکنواخت می گردد-ازنظر نوع

تمامی این عملیات انواع کشمش بسته بـه نـوع و درجـه             
بعـد ازبسـته بنـدی     . آنها آمـاده بسـته بنـدی مـی گـردد          

روش دیگـری نیـز     . محصول به انبار هـدایت مـی گـردد        
ستفاده از دستگاه اتوماتیـک     برای تولید می باشد و آن ا      

سولفورزنی بجای اطاقک دود و دستگاه درایر اتوماتیک        
بجای اطاقک خشک کن، مسلماً محصول بوجود آمده از         
چنین روشی کیفیت بالاتری نیز دارد ولی هزینه سـاخت          

مظافاً برای اینکه   . چنین ماشین آلاتی نیز بالا خواهد بود      
ــر ت    ــتری رادر ام ــت بیش ــه دق ــورتی ک ــا  درص ــد ی ولی

دستگاههای روش اول مبذول گردد می توان محصـولی         
 .با کیفیت خوب درحد روش دوم بدست آورد

 
 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه
ف
ردی

 
مواد اولیه 

 اصلی
 مشخصات فنی

ین واحد مقدار
تأم

ازنوع کشمش  کشمش  1
 وکشمش سبز پلویی

• کیلوگرم 1100000

 فله و بصورت کارتن 2
 ندیبسته ب

• عدد 113625

جهت ضدعفونی  گوگرد 3
وروشن کردن رنگ 

 کشمش

• کیلوگرم 2/1333

کاغذی جهت بسته  نوارچسب 4
 بندی

• متر 5/170437

روغن  5
 مخصوص

پوشش وجلاء  جهت
وجلوگیری از 

 چسبندگی 

• کیلوگرم 10710

جهت جلوگیری  کاغذ مومی 6
ازنفوذ رطوبت 

 درکارتن

• کیلوگرم 590

بسته جهت  سلوفان 7
 گرمی250بندی

• کیلوگرم 10200
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 ):وتعمیرگاه فرآیندتولید،آزمایشگاه (   اصلی وتجهیزات آلات ماشین-5

ف
ردی

 

 آلات  ماشین
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 الکهای لرزان همراه با  بصورت بوجاری  1
 الکترود موتور

2 •

برای جداسازی گل ولای  شستشو 2
 به کشمش،استوانه پسبیده

 توری شکل

1 •

که باجریا نĤب  ای استوانه شن گیر 3
 کارمیکند

1 •

ای مشبک برای گرفتن  استوانه سانتریفوژ 4
 آب اضافی کشمش

1 •

• 1 جداکننده کشمشها ریزگیر 5

مانند سانتریفوژ دوجداره  دم گیر 6
 استوانه مشبک و بدون سوراخ

1 •

• 2 - پوش گیر 7

• 2 - مکنده 8

• 1  متر80 متری به عرض6 سورت 9

• 10 جهت حمل و نقل نوارنقاله 10

-هزارکیلومتر280مشعل کن خشک اطاقک 11
 پنکه کوکر و دودخانه کالری

4 •

برای بسته بندی درنایلون  بندی بسته ماشین 12
 وسلوفان

1 •

 
 :کارکنان تعداد-6

 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 4 4 16 31 

 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
107 15 8 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
7600 882 1055 2162 

 
 


