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 سورتینگ و بسته بندی خرما
 

 :انواع تولیدات-1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

ضدعفونی شده ، شستشوداده شده، سورت و بسته بندی دربسته های  سورتینگ وبسته بندی خرما 1
  گرمی1000،و250،500ترموفرمینگ 

 تن 400

 
 :فرآیند تولید-2

خرما 
 
 
 
 
 خشک کردن وتنظیم رطوبت.)5بازرسی وتمیز کردن مقدماتی       .)1
  بندی وسورتینگجداسازی و تقسیم.)6ضدعفونی کردن                         .)2
 توزن وبسته بندی .)7شستشوی خرما                        .)3
 )انبارمحصول(حمل به سردخانه .)8گرفتن آب اضافی                      .)4

 
 :عملیاتی ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط-3

سورتینگ و بسته بندی خرما متشکل ازمراحلـی بشـرح          
 ذیل می باشد

ــرد-1 ــدماتی  تمیزک ــده از  : ن مق ــداری ش ــای خری خرم
نخلستانهای کشور توسط جعبه هایی به محـل کارخانـه          

درکارخانه ابتدا خرمای خریداری شـده را بـا   . می شوند 
نقاله متحرک ، جهت    )ارتعاشی(استفاده ازحرکت لرزشی    

حذف ضایعات و نخاله های دور ریـز موجـود ، غربـال             
یرخرماهای می نمایند کـه ایـن ضـایعات همـراه بـا سـا             

نامطلوب که از بخشهای  بعدی فرآیند بدسـت مـی آینـد             
به موازات  . بعنوان دور ریز کارخانه محسوب می شود        

این عمل ، جعبه های تخلیه شده خرمای خریداری شـده           
شستشو داده شده تا کاملاً تمیز شوند و مجـدداً ازآنهـا            
جهــت پــر کــرد ن خرمــای مطلــوب وعــاری از هرگونــه 

 .خرمای نامطلوب ، استفاده می نمایندضایعات و یا 
قبل از ادامـه هرگونـه      :  ضدعفونی کردن خرما درخلا    -2

عملیــاتی و بــه منظــور کســب اطمینــان از عــدم وجــود  
هرگونه حشره ، تحت شرایط خـلا، خرمـا راضـدعفونی           
می نمایند که برای این منظور از محفظه هـایی کـه درب             

گر تعبیـه    ورود و خروج مـواد اولیـه در روبـروی یکـدی           
شده اند، استفاده می شود تابدین ترتیب از عدم آلودگی          
مجدد آنهای به مواد آلوده کننده، اطمینان خاطر حاصـل          

هرمحفظــه بــه گونــه ای طراحــی شــده کــه تحــت . شــود
هربار عمـل   . بتواند فعالیت نماید  % 95شرایط تقریبی خلا  

 ساعت بطول خواهد کشید کـه       4ضدعفونی کردن حدود    
ــن تر ــه ای ــول شــبانه روزی  ب ــب درط ــل 6بی ــت عم  توب

ضــدعفونی را مــی تــوان انجــام داد بعــداز تکمیــل عمــل 
 5-7بادمــای (خرمــا را درتانــک هــای ســردضــدعفونی، 

  .نگهداری می نمایند) درجه سانتیگراد

ــو-3 ــش    :  شستش ــت بخ ــب ظرفی ــدریج و برحس ــه ت ب
شستشو، مقدارخرما ی مورد نیاز را از اتاقک سـرد بـه            

انتقـال  . خط شستشو انتقـال مـی دهنـد       تونکرهای قبل از  
خرما از بـونکر بـه خـط شستشـو توسـط تسـمه نقالـه                 

صورت میگیرد کـه    ) جهت انجام بازرسی نهایی چشمی    (
)  از نظـر ابعـادی    (درهمین حین عملیات سورتینگ خرمـا       

ــرد  ــه درون دســتگاه  . صــورت مــی گ ــوب ب ــا مطل خرم
فرسـتاده میشـود بعـد ازخاتمـه        ) از نوع درام  (شستشو  

 شستشـو و قبـل از تثبیـت شـرایط دمـا ورطوبـت               عمل
) درتونل درنظر گرفته شده برای این منظور خاص(خوما

که بهنگام شستشـو درخرمـا بـاقی        (،آب موجود درخرما  
 ) آبگیری ازخرما(حذف می شود )مانده است

از این به بعـد برحسـب نـوع محصـول           : تکمیل فرآیند -4
وعی نهــایی مــی تــوان اقــدام بــه تولیــد محصــولات متنــ

همچون بسـته بنـدی بصـورت طبیعـی، هسـته           (ازخرما  
گیری از خرما وسپس بسته بندی، تهیه خرمای فشـرده          

) با هسـته یـابی هسـته و بصـورت بلـوک هـای مکعبـی               
آنهـا، یـا تولیـد محصـولات دیگـری           وسپس بسته بندی  
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قبـل از   )ازخرما همچون تهیه کرم یـا مربـا  اقـدام نمـود            
جام عمل اسپری بـرروی     انجام هرگونه فرآیند تکمیلی ان    

 .خرما، توصیه شده است
بدون آنکه عمل فشرده سـازی صـورت        :  بسته بندی  -5

ــوان در اوزان   ــا را مــی ت ــرد، خرم  1000 و500، 250گی
. بندی نمـود   کیلوگرمی بسته20 تا 5گرمی یا حتی اوزان   

بندی خرما در اوزان و بسته بندی های کوچـک،            دربسته
. بایستی بیشتر اختیار کرد   خلا ماشین بسته بندی را می       

اقتصادی ترین ومقرون به طرفه ترین نوع بسته بنـدی ،           
 کیلوگرمی و ماشین هـای      20 تا   5استفاده از کیسه های     

. نیمه اتوماتیک جهـت تـوزین و بسـته بنـدی مـی باشـد              
هوای موجود درکیسـه هـای حـاوی خرمـا قبـل ازآنکـه            
بصورت کامل بسته بنـدی گردنـد، تخلیـه و درصـورت            

از می توان از گـاز دیگـری در ایـن بسـته هـا تزریـق                 نی
 .نمود

 
 :مواد اولیه اصلی-4  

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم

مطلوب   بصورت خرما 1
 ازهرگونه  عاری

لهیدگی، فساد  و 
 ترش شدگی

• تن 5000

• تن 40 ضدعفونی کننده برمید متیل 2

برای بسته بندی  ستیکیپلا کیسه 3
های خرما 
 5-20دراوزان
 کیلوگرم

• هزارعدد 200

برای بسته بندی  جعبه 4
حداکثرتایک 

 کیلوگرم

• هزارعدد 1500

 
 
 
 
 
 

 ):وتعمیرگاه فرآیندتولید،آزمایشگاه (   اصلی وتجهیزات آلات ماشین-5

ف
ردی

 

 آلات  ماشین
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

پاکسازی  1
 اتیمقدم

شامل بونکرمواد اولیه، نقاله 
تخت تخلیه،نقاله لرزشی،نقاله 

بازرسی، سکو، 
  جعبه   شستشوجعبه،پرکردن

1 •

های  محفظه 2
 ضدعفونی

• 1 شامل دو محفظ مجزا

شستشووتثبی 3
 ت شرایط

شامل بونکر،تسمه نقاله ها، 
ماشین شستشو، تونل خشک 

 کن و تثبیت شراط سکو

1 •

ای مجزابه خطوط تسمه نقاله ه توزیع 4
 بسته بندی

4 •

 5 بسته بندی 5
  کیلوگرمی20تا

شامل تسمه نقاله ها،ماشین 
نیمه اتوماتیک پرکن و توزین 

 هواگیری

1 •

ها،وسیله  شامل تسمه نقاله خط ترموپک 6
اسپری روعن،دستگاه توزین و 

پرکن ترموفورمینگ همراه با 
 هوا گیری

1 •

ملزومات  7
 آزمایشگاهی

• 1 درحد لزوم

لوازم تعمیر  8
 وکارگاهی گاهی

• 1 درحد لزوم

 
 :کارکنان تعداد-6

 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 4 2 8 16 

 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
193 4 3 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
2500 250 220 725 

 

 
 


