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 باند و گاز پزشکی
 

 :انواع تولیدات-1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 حلقه  987190 ای ،صد درصد پنبهmc2200*10 باند 1
 جعبه 365625 ای ،صددرصد پنبهmc2 10*10 گازروغنی 2
 هزارپاکت 54844 583های مطابق با استاندارد ملی ایران با شمار ،صد درصد پنبهmc2 20*15 گازاستریل 3

 
 :فرآیند تولید-2

 20نمره                                                                                              نخ
                                                                                                 انگلیسی

 
 

 
 

 ل                                                                             محصو
 خشک کردن.)5چله پیچی                                                   .)1
 متراز.)6ماسوره پیچی                                               .)2
 برش.)7                              بافندگی                      .)3 
 بندی بسته.)8  گری                                                    سفید.)4
 

 

 :شرایط عملیاتی و فرآیند،نکات فنی ویژگیهای-3
 :باشد مراحل تولید محصولات بشرح ذیل می

 تولید پارچه-1
 ای نمـــره  بـــرای تولیـــد بانـــد وگـــاز ابتـــدا نـــخ پنبـــه

 نمــره )Nm(ارتبــاط بــین نمــره متریــک-Ne=20(انگلیســی20
) Ne( نمره نخ برحسـب واحـد انگلیسـی    Nm=1.6Ne Neانگلیسی

ــر اســت  ــداد: براب ــد   840تع ــک پون ــه در ی ــایی ک  یارده
کننـد     یارد را بر حسب گرین وزن مـی        120دار که     وجود

): Ne(تعریـف نمـره   . نماینـد   بعنوان نمره انگلیسی بیان می    
رتست از تعداد مترهایی در یک گرم نـخ         نمره متریک عبا  

 20 باشد یعنی یک گرم آن     20مثلاً اگر نمره متریک نخی      
این نخهـا بصـورت     . نمایند  خریداری می .) متر طول دارد  

ایـن بـوبین    . باشـد   های تقربیـاً دو کیلـوگرمی مـی         بوبین
تعدادی برای ماسوره پیچی که برای پـود پارچـه مـورد     

دادی هـم بـرای چلـه پیچـی      گیـرد و تع ـ     استفاده قرار می  
دسـتگاه ماسـوره پـیچ، نــخ را روی    . شـود  اسـتفاده مـی  
های پر برای پـود پاچـه         پیچد و این ماسوره     ماسوره می 
رود   کشی مـی    ولی نخهای که برای چله    . شود  استفاده می 

پیچی روی اسنوی ماشـین بافنـدگی         بوسیله دستگاه چله  

شـند ایـن    با  های تارپارچه می    دهند که بعنوان نخ     قرار می 
کنـد    نخهای تاریک درمیان از میان لنگه وردها عبور مـی         

نصف نخهای تار از یک     . مجموعاً دو لنگه خواهیم داشت    
ای کـه     پارچه. شود  رود و نصف دیگر عبور داده می        لنگه

 .باشد شود تافته یا ساده می بافته می
هـای    وجود گـرد وغبـار و رنـگ       ): Bleching( سفیدگری -2

 پنبــه باعــث ایجــاد رنــگ زرد و    طبیعــی روی الیــاف 
خاکستری وری این الیاف شده اسـت کـه طبیعتـاً نـخ و              
. پارچه تولیدی نیـز بهمـین رنـگ مشـاهده خواهنـد شـد             

بنــابراین بــرای از بــین بــردن رنگهــای اضــافی از روی 
پارچه و بدست آوردن رنگ اصلی پنبه یعنی رنگ سفید          
ــفیدگری    ــات سـ ــت عملیـ ــده و تحـ ــه شـ ــوج تهیـ منسـ

در این عملیات مواد استفاده شده که شامل . ردگی قرارمی
 و ســیلیکات ســدیم  )NaOH(ســود)H2 O2(آب اکســیژنه

باشد باعث اکسیدشدن و از بین رفتن مواد و اصـلاح          می
هیپوکلریـت  (از آب ژاول  . گردد  اضافی از روی الیاف می    

توان جهت سـفیدگری      بهمراه سود نیز می   ) NaCLOسدیم  
 بر اینکه آب ژاول محصـول       پنبه استفاده نمود که علاوه    

قیمـت آب   یـک چهلـم      داخل کشـور اسـت قیمـت آن نیـز         
باشد ولی از نظر بهداشـتی چنانچـه اصـول            اکسیژنه می 

ایمنی دعایت نشود مشکل آفـرین خواهـد بـود، عملیـات            
توانـد    سفیدگری درماشین آلات و روشهای مختلفی مـی       

 انجام شود که عبارتند از 
 پد رول-4  پچ-روش پد-3ماشین ژیگر-2 ینچ و ماشین-1

. اختلاف چنـدانی مـا بـین روشـهای فـوق وجـود نـدارد              
بهرحــال پارچــه تولیــد شــده از ماشــینهای مختلــف      

هـای چنـد      شود و بصـورت رول درانـدازه        سردوزی می 

٣٥
١
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صرمتر تحت عملیات سفیدگری توسط یکی از روشهای        
ایـن طـرح ماشـین ژیگـر        گیرد که در      ذکر شده قرار می   
 .پیشنهاد شده است

 :مواد اولیه اصلی-4    
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم

� تن 4/41 لا یک انگلیسی20 نمره ای نخ پنبه 1
� تن 22 وازلین روغن 2
� تن 10 درصد50مایع سود 3
� تن 10 مایع سیلیکات سدیم 4
� لیتر 5400  درصد30 آب اکسیژنه 5
� کیلوگرم 240 ت بسته بندیجه نایلون 6
� هزاربرگ 1000 چاپ خورده دار کاغذمارک 7
� گ هزاربر 4800 روغنی کاغذ 8
� کیلوگرم 300 چسب چوب چسب 9
� عدد 3000 مقوایی سه لایه کارتن 10

 
 ):وتعمیرگاه فرآیندتولید،آزمایشگاه( اصلی وتجهیزات آلات ماشین-5

ف
ردی

 

 آلات  ماشین
 و تجهیزات

داد نیمشخصات ف
تع

ین 
تأم

 

� 10 پود در دقیقه150 سانتیمتر، 170عرض بافندگی 1
� 1 ای  چشمه36 پیچی ماسوره 2
� 1 همراه با کریل چله پیچی 3
� 1 ژیگر برای سفیدگری شستشو شستشو 4
� 1 سیلندری  خشک کن 5
� 1 نواربری گاز برش 6
� 1 ها جهت متراژ بسته متراژ 7
� 1  زنی دی و مارک بن جهت بسته بسته بندی 8

روی کاغذ  برای روعن ریزی  )فیلر( پرکن 9
� 1 روغنی 

� 1 دوار قیچی 10
� 1  متر مربع2*5/1 میزکار 11

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 :کارکنان تعداد-6
 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 1 1 18 29 
 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه بآ )وات کیلو(برق توان
77 8 4 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
2700 375 190 770 

 


