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٣٨٢

 الکل از ملاس چغندر
 
 :انواع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 بطوی در روز 5000 درجه96 )اتانول(الکل اتیلیک 1
 
 :فرآیند تولید-2

        مواد اولیه  
 
 
 

                                               
 

  محصول                                                           
 تقطیر نهایی.)7مخمررقیق کننده ملاس و استرایزاسیون  .)1
 درجه96ی الکلمخزن نگهدار.)  8نگهداری ملاس                                .)2
 پرکن بطری.)9تخمیرنهایی                                         .)3 
 درب بندی.)10مخازن نگهداری                                 .)4
 اتیکت زنی.)11مقطر اولیه                                         .)5
بندی                           بسته.)12درجه                     70تا40مخازن الکل.)6
 

 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3
روش تولید نیمـه مـداوم بـوده و ازسـه قسـمت تخمیـر               

لیکن قبل از آن ملاس     . گردد  وتقطیرتهیه پودر تشکیل می   
بـه  (درقسمت رقیق شـدن بتـدا بـه مـلاس         . رقیق میشود 

) گـردد  اضـافه مـی  بـرای حجمـی مـلاس آب     77/1میزان  
فسـفات    سپس به آن مواد مغـذی شـکر وسـولفات و دی           

بـه  (و اسیدسـولفوریک    )گرم در لیتـر   /.5به میزان (آمونیم
توسط بخـار   )  گرم به ازاء هر کیلوگرم ملاس      7/7میزان  

آب استریل شده و نگهداری میگردد در این حـال درجـه            
محلول رقیق شـده در     . باشد   درجه می  37حرارت محلول 

محلول رقیق شـده    . شود  خصوص نگهداری می  مخازن م 
درصـد حجمـی    7به مخازن تخمیر پمپ شده و به مقـدار        

سـاعت  1-5/1شود آنگاه     محلول ملاس مخمر اضافه می    
هوادهی نموده وعمل تخمیر شروع و در نهایـت پـس از            

در طـی واکـنش   . گـردد  اتمام مـواد واکـنش متوقـف مـی       
فسفات  آنزیمهای آدنیوسین تری فسافت وآدنیوسین دی     

و چند آنزیم دیگر کـه بـرای تخمیـر لازم اسـت تولیـد و       

 روی محلول را گرفته و در این حال واکنش در           CO2گاز
شرایط بـی هـوازی انجـام و قنـدهای محلـول لبـه الکـل                

شـود مـدت زمـان        اکسید کـربن تبـدیل مـی        اتیلیک و دی  
ساعت و در پایان واکنش بـا عمـل کندانیسـنگ           48تخمیر

در مرحله تقطیر الکل  .رسد  جه می رد12درجه حرارت به    
درجـه  40-70ابتدا بـه دسـتگاه تقطیـر اولیـه رفتـه الکـل            

بدست آمده سپس الکل حاصل به دستگاه تقطیر ثانویـه          
رفتــه ضــمن جداشــدن الکلهــای ســنگین ومــواد مــزاحم 

بنــدی  درجــه حاصــل و در مخــازن بــرای بســته96الکــل
ــی  ــداری م ــود نگه ــل در  . ش ــر الک ــل تقطی ــه 80عم درج

الکــل بدســت آمــده در . گیــرد گــراد صــورت مــی ســانتی
لیتری ریخته شـده وسـپس      /. 6ای سفید   بطویهای شیشه 

با درب فلزی و استاپر،درب بنـدی ورودی آن برچسـب           
حــاوی مشخصــات الکــل چســبانده شــده و در کــارتن  

    .عددی قرار داده شده به بازار ارسال میگردد12
 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

خصات مش
ین واحد مقدار فنی

تأم
 

� تن 5400 درصد قند47-50با ملاس چغندرقند 1

ماده اولیه تولید  مخمر 2
 یوور

� کیلوگرم 2900

� کیلوگرم 14100 تغذیه کننده محلول آمونیم انواع نمک 3

 اسید 4
 سولفوریک

درصدبرای 98
 HPکنترل

� کیلوگرم 37800

� کیلوگرم 7060 ماده مغذی شکر 5
� لیتر 4000 ضدکف آنتی فوم 6
� هزارعدد 1417 سانتیمترمکعب600 بطری 7
� هزارعدد 1350 - واستایر درب 8
کاغذی برای  برچسب 9

نوشتن مشخصات 
 داخل بطری

� هزارعدد 1390

� عدد 114750 دوازده عددی کارتن 10
  کاغذی برای بسته چسب 11

  کارتن بندی
� حلقه 2500

 ):فرآیندتولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( اصلی وتجهیزات آلات ماشین-5 
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ف
ردی

 

 آلات و  ماشین
 تجهیزات

داد مشخصات فنی
تع

ین 
تأم

 

  و پخت  تجهیزات 1
 ملاس  کردن استریل

   رنگ  پوشش  با گالوانیزه
� 3 زنگ  ضد اپوکسی

2 
  تجهیزات پرورش

 یوور
  لیتر پرورش3000 باظرفیت

  مجهز به  و نگهداری مدام
 سیتم بخار و خنک کننده

2 �

تجهیزات تخمیر  3
 نهائی با مخازن

   لیتری20000مخزن 
� 6  دما  رسانی، کنترل اکسیژن

   واستنلس مس  ازجنس دستگاه تقطیر اولیه 4
� 6  لیتر3000باظرفیت استیل

لیتر  7500 حجم مداوم  نیمه تقطیر نهائی 5
� 1 استیل استنلس

   ی نگهدار  جهت  مخزن 6
 درجه40لکل ا

� 3 لیتری2000ضدزنگ

   نگهداری جهت  مخزن 7
  درجه40الکل

� 1 لیتری20000ضد زنگ

الکل  نگهداری مخزن 8
 درجه96

  دپوکسی  پوشش با زنگ ضد
� 3  لیتری10000 ظرفیت

  بطردریک5000 ظرفیت اتوماتیک برقی پرکن 9
� 1   کیووات8  شیفت بقدرت

  شیفت عدد دریک6000 اتیکت زن 10
 درت دو کیلوواتق

1 �

 بطر در یک 5000ظرفیت  درب بندی 11
 شیفت

1 �

 5/1و6و1بقدرتهای ضدزنگ انواع پمپها 12
 کیلووات

4 �

  نگهداری مخازن 13
 اسیدخالص

� 1  کیلوگرم20000ظرفیت 

 

 :کارکنان تعداد-6
 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 4 9 13 41 

 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
132 50 241 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
00/7100 475 1353 2038 

 

 


