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ــت آن   -1-1 ــه ظرفی ــتگاه ک ــن دس ــاری درای ــن 5بوج  ت
مـراه عـاری    باشد گندم از مـواد خـارجی ه         درساعت می 

گشته و به منظور دست یابی بحصول مطلوب و کیفیـت           
ابتـدا گنـدم توسـط یـک بـالابر بـه            .گـردد   عالی تمیز مـی   

تر از گندم از بالای توری        بوجاری منتقل و ذرات درشت    
در . گـردد  غربال کشته و گندم به توری دوم هـدایت مـی   

نتیجه گندم از بالای توری دوم خارج شده و بـه قسـمت       
بر این اسـاس ذرات ریزتـر       . شود  نتقال داده می  گیر ا   شن

گندم از توری دوم عبور کرده و توسط سیلکون قوی به 
ازاخـتلاف وزن   . یابـد   قسمت انبار کاه وکلشن انتقال مـی      

مخصوص بین دانه گندم و ذرات خـارجی موجـود مثـل            
توان استفاده نمـوده وگنـدم را از          گرد و خاک و شن می     

که این دستگاه براثر لرزش     آنان جدا کرد، بدین صورت      
گندم را به جلورانده و در اثر جریان قوی هـوا و مکـش              

باشـند   سیلکون از بالا، گردوخاک که سبکتر از گندم مـی        

شوند و همچنـین گنـدم بـر اثـر هـوادهی از یـک                 جدا می 
کند کـه در نتیجـه        مسیر که زیر آن خالی است عبور می       

منتقــل بــر اثــر معلــق بــودن گنــدم روی دســتگاه دیگــر 
تـر و     شود و نهایتاً شن به علت اختلاف وزن سـنگین           می

 .گردد افتد جدا می به پائین می
این دستگاه طـوری تعبیـه گردیـده        :  گیر  سیاه دانه -3-1

است که گندم از قسمت بـالائی آن وارد شـده و در اثـر               
عبور از آن و به علت حرکت چرخشی سریع، نیروئی به           

اسـتفاده از نیـروی      ه بـا  شـود ک ـ    های گندم وارد می     دانه
درنتیجـه براثـر    . گردد  گریز از مرکز این عمل آسانتر می      

این نیـروی چرخشـی، مـواد سـبکتر کـه سـیاه دانـه یـا                 
شـود بـه قسـمت        هـایی غیـر از گنـدم را شـامل مـی             دانه

شـود    و گندم به قسمت دورتر پرت مـی       )نزدیکتر(مرکزی
 .شوند که نهایتاً از دو خروجی جداگانه خارج می

این دسـتگاه کـه از داخـل شـامل یـک            :  گیر  پوست-4-1
باشد با حرکت چرخشی خود بوسیله        استوانه مشبک می  

هـای وارده،     هایی که داخل تعبیه شـده و بـا ضـربه            تیغه
 شستشـو و    -2مرحلـه   . کنـد   پوست را از گندم جـدا مـی       

 :  تعدیل رطوبت
این دستگاه کـه بـا اسـتفاده از      :   دستگاه گندم شو   -2-1

خاصی طراحی گردیده، نقش شستشوی گندم   تکنولوژی  
را به عهده داشته و دارای دو قسمت مجـزا بشـرح ذیـل              

 : باشد می
هایی کـه از داخـل         شستشوی گندم بوسیله مارپیچ    -الف

باشد، انجام شده و در این مرحلـه       قسمتی به نام وان می    
ای  گرد و خاک آن گرفته شده و سپس به قسمت استوانه

 . شود ان قرار دارد منتقل میشکل که در مجاورت و
هـایی کـه بصـورت عمـودی در اسـتوانه             وجود پـره  : ب

نصب گردیده و یا چرخشی به قسمت بالا کشیده شده و  
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شود کـه در تهایـت بـه مخـزن شسـته              آب آن گرفته می   
 .گردد منتقل می

گندم حاصـل از شستشـو در       :  مخزن گندم شسته  -2-2
 سـاعت   12-16این قسمت به منظور خواب اول به مـدت          

نماید تا باعث نرم شدن پوسته خارجی گشـته           توقف می 
که در اثر عمل آسیاب و فشار غطکها کاملاً خـرد نشـود         

 .و از الک عبور ننماید تا آرد سفید تولید شود
هـدف از واجـد شـرایط       : واجد شرایط کردن گنـدم     -3-2

کردن گندم عمدتاً آن است کـه شـرایط فیزیکـی دانـه را              
 بهبود یابد و گاهی هم منظور ارتقای        برای آسیاب کردن  

واجــد شــرایط کــردن . کیفیــت پخــت آرد حاصــل اســت
یکـی تنظـیم رطوبـت متوسـط        . متضمن دو منظور است   

دار کـردن و دیگـری        گندم از طرق خشـک کـردن یـا نـم          
درایـن عملیـات    . تنظیم توزیع رطوبت درهـر دانـه اسـت        

ممکن است دانه گندم در یک محـدوده زمـانی مشـخص            
داده شود یا خنک شـود تـا بـه مقـدار و توزیـع               حرارت  

افـزایش رطوبـت گنـدم قبـل از         . مناسب رطوبـت برسـد    
سـبوس گنـدم    . آسیاب کردن، نتایج ذیـل را دربـر دارد          

ندسـپرم نرمتـر و    . شـود   تر شکنندگی آن کمتر مـی       سفت
بنابراین نیروی کمتری برای سائیدن     . شود  تر می   شکننده

 و اندوسپرم بیشتر  چسبندگی بین سبوس  . آن لازم است  
تـر ازسـبوس جـدا        بنابراین اندوسـپرم مشـکل    . شود  می
بنابراین، به یـک میـزان رطوبـت مطلـوب نیـاز            . شود  می

است تا بهترین نتیجه را در آسیاب کردن به بار آورد و            
آن عبارت آت از میزان رطـوبتی کـه بـرای نـرم کـردن               
اندوسپرم و سفت کردن سبوس کفایت کنـد ولـی نبایـد            

جـدا شـدن سـبوس والـک          زیاد باشد کـه مـانع از       آنقدر
رطوبـت  . کردن مواد بـه نحـوی رضـایت بخـش بشـود           

هامتفاوت اسـت بطوریکـه بـرای         مطلوب برای انواع گندم   
. تـر اسـت     هـای نـرم     تـر بیشـتر از گنـدم        هـا سـخت     گندم

یکـی از اهـداف     :   غلطکها -1-3:   آسیاب کردن  -3مرحله
. باشـد   ل مـی  هـا نتـوع در محصـو        مدنظر در تعبیه غلطک   

همانطورکه قید گردید گندم قبل از وارد شدن به مرحلـه           
را طـی و  ) مشـروط کـردن  (خرد شدن، مراحل کاندیشن    

به محـض ورود بـه درون غلطـک ازطـرف مغزدانـه بـه               
انـد از تعـداد       غلطکها که تشکیل شده   . گردد  بیرون باز می  

 100 سـانتی متـر و طـول    25چهار عدد والـس بـه قطـر     
غله که توسط   )خودکار(ارای دریچه ورود  سانتی متر و د   

. افتـد   دستگاهی که به جریان هوا حساس است بکار مـی         
ای دریچه تعبیه شـده اسـت و          از دستگاه درتیوپ شیشه   

و . دریچـه را بعهـده دارد     ) شـدن   بـازو بسـته   (کارکنترل  
همچنین به منظور تغذیه غلطکها و توزیع یکنواخت گندم         

 که بصورت جفت وبـا      ها  والس. در نظر گرفته شده است    
کننـد و بـه       حرکت چرخشی به طرف یکدیگر حرکت مـی       

ــدتر       ــری نتـ ــد و دیگـ ــی کنـ ــه یکـ ــاطر کـ ــین خـ همـ
معمولاً والس بـا حرکـت کنـد را ثابـت فـرض             (چرخد  می
. و طـرز قـرار گـرفتن آنهـا بسـیار مهـم اسـت              )کننـد   می

اســتفاده از روش پشــت بــه پشــت، محصــول نهــائی بــا 
ه تیـز اسـتفاده شـود       کیفیت عالی واگـر از روش تیـز ب ـ        

ابتـدا دانـه گنـدم در اثـر         . شود  مرغوبترین آرد تولید می   
عبــور از بــین اولــین ســری غلطکهــای شــیاردار کــه بــه 

کنند، از قسمت شـکاف       صورت پشت به پشت حرکت می     
آید  وسط ، دانه باز شده و به صورت صفحه مانند درمی

های مختلـف آن توسـط غلطکهـا          که درمراحل بعدی لایه   
های از    بدین صورت تراش لایه   . شوند  ده و جدا می   تراشی

قسمت مغزگندم شروع شده و بـه طـرف پوسـت ادامـه             
تفکیک و دانه بندی قسمتهای مختلف بعداً توسط        .یابد  می

الکهـا طـوری    . گـردد   عملیات دقیق الک کردن تکمیـل مـی       
اند کـه در داخـل آنهـا چنـدین تـوری بـا                طراحی گردیده 

 تغییر وجـود داشـته و جـنس         های متفاوت و قابل     اندازه
و ترتیـب   . این توری ممکن است از فلز یا ابریشـم باشـد          

قرار گرفتن توریها از بالا و پـائین بصـورت درشـت بـه            
ریز بوده بطوریکه مثلاً سبوس از روی توریهای فوقانی         
به غلطکها و از توری زیری آرد به قسمت مخصوص به           

رمخـازن  منظور اختلاط با آردهای  الـک شـده مجـدد، د           
روی ایــــن توریهــــا  . شــــود آرد نگهــــداری مــــی 

ضـرب  ) 10(ثبت شده که اگر آن درعـدد        )7/1مثلاً(عددی
بنـابراین  . شود، اندازه واقعـی الـک بدسـت خواهـد آمـد           

ــک،      ــده ال ــا خردکنن ــاربردن غلطکه ــف بک ــل مختل مراح
غلطکهای تبدیل الـک و غلطکهـای تبـدیل بطـور متعاقـب             

هـای گنـدم      د از دانـه   گردد تا حداکثر میـزان آر       انجام می 
در ایـن   )  کسـیه دوزی  (بنـدی    بسته -4مرحله. بدست آید 



 خارج    و داخل در تهیه ◙خارج           از تهیه □ایران            داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی          طرحهای تیپ          

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 لسا به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٣٨١

قسمت مخـزن نگهـداری آرد طـوری طراحـی شـده کـه              
شـدن توسـط کـارگر        دهانه زیری آن قابـل بـاز وبسـته        

باشد لذا در زیر آن جهت توزین آرد کیسه شده یـک              می
کیلوگرمی نصب شده است کـه پـس از پـر           250باسکول  

 شده، توسط دستگاه دردوزی کیسه      کردن کیسه توزین  
ضمناً (گردد  ، دردوزی شده و به انبار محصول حمل می        

). شـود   همین عملیات دقیقاً در قسمت سبوس انجـام مـی         
آیـد،    خساراتی که درطـی انبـار شـدن بـه آرد وارد مـی             

شامل تمام خسـاراتی کـه در انبـارکردن بـه گنـدم وارد            
جـوم حشـرات    شود، یعنی حمله کپکها و باکتریها و ه         می

و نیز فساد اکسید اتیو ودر نهایـت خـراب شـدن کیفیـت          
رطوبـت بطلـوب بـرای انبـار        . توان نـام بـرد      پخت را می  

کردن آرد با توجه بـه طـول مـدت نگهـداری و رطوبـت               
شود،چون آرد  بـا محـیط         نسبی ودمای محیط تعیین می    

گیرد   کندیعنی از آن رطوبت می      اطراف تبادل رطوبت  می    
مگر اینکه درمخازنی کـه سرشـان       . دهد  مییا به آن پس     

اگر آزد یـه مـدت      .  شده باشد نگهداری شود     محکم بسته 
توانـد   مـی % 14چند هفته به مصـرف برسـد در رطوبـت     

تـر رطوبـت بـیش        نگهداری شود ولـی درمـدت طـولانی       
 موجــب رشــد کپکهــا وکپــک زدگــی و فســاد آرد% 13از
هر چند ممکن اسـت کپـک زدگـی قابـل رؤیـت             . شود  می
خطر اکسیداسیون چربیها   % 12دررطوبت کمتراز . باشدن

 .یابد و ایجاد فساد و افزایش می
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