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 گیره و رخت آویزپلاستیک
 
 :ـنوع تولیدات 1    

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 هزار عدد 500 )پلی پرو پیلن(از جنس بدنه پلاستیکی رخت آویز 1

 هزار عدد 4000 و حلقه فنری)پلی پرو پیلن(از جنس بدنه پلاستیکی گیره لباس 2

 
 :ـ فرآیند تولید2

 
 
 
 
 نصب حلقه)3تزریق پلاستیک                              )1
 بسته بندی)4پلیسه گیری                                   )2

 
 :ـویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی3

رخت آویز از پلی پرو پیلن ساخته می شود که باید نوع ترکیبـات و    
 باشد که با توجه به وزن البسه        افزودنی های موجود در آن طوری     

مراحـل تولیـد گیـره و       . در مقابل تبجیر فرم مقومـت داشـته باشـد           
 :رخت آویز مطابق شرح ذیل می باشد 

ـ پلی پروپیلن و مستربچ بـه ترکیـب مناسـب در ماشـین طزریـق                1
درجه سـانتی گـراد بـه حالـت         150ریخته شده و با حرارت بیش از        

ه وبا فشـار بـه داخـل قالـب تزریـق            خمیری نز دیک به مایع در آمد      
 .میشود

ـحذف زواید کار ساده ای است با کمک یـک کـارد معمـولی و بـه                 2
 .صورت دستی انجام می پذیرد 

 .ـحلقه ها به صورت دستی بین دو قسمت گیره قرار داده میشوند 3
 ســانتی متــری وصــل 15×4 عــددگیره بــه یــک مقــوای 20ـــ هــر4

 . ارمی گیرندمیشوندودرداخل کیسه پلاستیکی قر
 رخت آویز ها نیز در جعبه های مقوایی به ابعاد 

عدد رخت آویز را دارنـد قـرار        10متر که گنجایش    14/0×2/0×15/0
 .داده می شوند 

 .لازم به ذکر است که مرحله سوم فقط مربوط به گیره می باشد
 

 : مواد اولیه اصلی-4
ردی مصرف سالیانه  مشخصات فنیمواد اولیه  ف

 واحد مقدار

أمی
ت ن

● تن  9/44 خالص پلی پرو پیلن 1
● کیلو گرم 7/453 رنگی مستر بچ 2

میلی 5/1فنری با قطر  حلقه فولادی 3
● هزار عدد 4000 متر

با ابعاد  جعبه مقوا یی 4
● هزار عدد 50 متر4/0×2/0×15/0

سانتی 15×4با ابعاد  مقوای یک لا 5
● هزار عدد 200 متر 

سه کی 6
 پلاستیکی

پلی اتیلن سبک به ابعاد 
● هزار عدد 200 سانتی متر20×20

 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی -5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

1 
ماشین تزریق 

 ● 2 گرمی 200 پلاستیک

 ● 2 متر1×1×5/0 وان اختلاط 2
 ● 4 ـ لبانواع قا 3
 
 
 
 

 : تعداد کل کارکنان-6
 کل کارکنان کارگر ساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 0 5 15 9 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق 

55 6 3 
 

 محصول پلی پروپلین
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 )مترمربع (زمین و ساختمانها-8
 ل زیربناک کل انبارها سالن تولید زمین
2100 200 180 595 

 


