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 )بر پایه پلی وینیل استات(چسب چوب
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 پلی وینیل استات کامپاند 1
 درصد 62-66با ) خشک( به رنگ سفید،مرطوب و شفاف1/1-5/1جهت چسب چوب با چگالی 

 درجه 20فت شدن در  میکرون، زمان س1/0-3 اندازه ذرات 4-6 هاش -مواد جامد،با پ
 . کیلو گرم15/0 – 2/0 دقیقه، میزان استفاده در هر متر مربع 10-15سانتیگرادمعادل 

 تن 7000

 
 : فرآیند تولید-2

 
 
 
 

 انحلال و آماده سازی.)1
 راکتور پلیمریزاسیون.)2
 نگهداری و ذخیره سازی پلی وینیل استات.)3
 

 کامپاوندینگو فرمولاسیون.)4
 نگهداری و ذخیره سازی.)5
 انحلال و آماده سازی.)6
 

 
 : ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

پایه پلیمری چسب چوب تولیدی ، پلی وینیل اسـتات مـی باشـد کـه            
لازم اسـت آنـرا از طریـق پلیمریزاسـیون امولسـیونی منومروینیــل      

پلیمریزاسـیون در دو مرحلـه و بـه صـورت           این  .استات تولید نمود  
انجــام میگــردد کــه عــلاوه بــر منــومر، پــر ســلفات  )بــچ(ناپیوســته 

ــدیم ــیون    (س ــل پلیمریزاس ــده عم ــروع کنن ــوان ش ــات )بعن ، بیکربن
، )محـافظ کلوئیـد     (،نشاسته اکسید شده    ) هاش -تنظیم کنندپ (سدیم

 .و آب حضور دارند) امولسیفایر(نونیل فنیل پلی اتوکسی اتانل 
امولوسیون پلی وینیـل اسـتات بـه قسـمت کامپانـدینگ بـرای تهیـه                

در این مرحلـه پلیمـر سـاخته شـده از           . چسب چوب انتقال می یابد      
بـه هـم افـزوده مـی        ) طبق فرمول (مرحله قبل بهمراه مواد افزودنی      

، )به عنوان غلظـت دهنـده       ( یویلین الکل    شودکه در این میان از پلی     
 کربنات کلسیم 

سـپس محصـول    .استفاده می شـود   ) حلال(، اتیل استات    )پرکننده  ( 
ساخته شده در تانکهای ذخیره ، نگهداری مـی گـرددو از آنجـا بـه                

 .دستگاه پر کن وارد می شود
بسته بندی محصول به صـورت یـک ، چهـار، بیسـت و دویسـت و                 

ضمناً اسـتفاده از    .بیست کیلو گرمی بوده و به انبار هدایت می شود         
 . منظور تامًین محیط خنثی صورت می گیرداذت در فرآیند به

 بـرای   ASTM  واستاندارد  1585تهیه محصول طبق استاندارد ملی      
 4317 – 84چسبهای امولسیون بر پایه پلی ویلین اسـتات بشـماره           

D تولید محصول از روش پلیمریزاسیون امولسـیونی بـه   .می باشد

در دلیل سهولت کنترل درجه حـرارت و تغییـرات کـم ویسـکوزیته              
زیرا هدایت حرارت وگرمای    .اثنای فرآیندی پلیمریزاسیون می باشد    

ویژه آب نسبت به سایر حلالهای آلـی بیشـتر بـوده و همچنـین بـا                 
 3 الـی    0/ 0 5درحدود  (عنایت به این روش ذرات پلیمر قطر کمتری         

را دارا خواهد بود و ضـمناً محصـول نهـایی دارای فـاز              )میکرومتر  
 .پایدار تری می باشد

 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

یف
رد

 

مواد اولیه      
 مشخصات فنی اصلی

 واحد مقدار

مین
Ĥت

 

 ● تن 6500 بصورت منو مر وینیل استارت 1

بی کربنات  2
 ● کیلو گرم 6200 تنظیم کننده سیدیم

پر کننده و بسط  کربنات سدیم 3
 ● تن 320 دهنده

 با فشار بالا جهت نیتروژن 4
 ● متر مکعب 650 تأمین محیط خنثی

جهت تصفیه و % 50 سود 5
 ● لیتر 25000 یون زدایی آب

جهت تصفیه و % 30 اسید کلریدریک 6
 ● لیتر 25000 یون زدایی آب

 □ تن 63 غلظت دهنده پلی وینیل الکل 7

8 
نونیل فنیل پلی 
اتوماتیک کسی 

 اتانول
 □ تن 77 امولسیفایر

 □ تن 73 حلال اتیل استات 9

نشاسته اکسید  10
 □ تن 115 محافظ کلو ئید شده

پر سلفات  11
 □ تن 20 شروع کننده واکنش پتاسدیم

ظروف  12
 پلاستیکی

لیتری از 20 - 4
 ● تن 400 جنس پلی اتلین

 ● عدد 10000  لیتری220 بشکه 13

برای پوشش داخلی  فیلم پلی اتیلن 14
 ● گرمکیلو  5200بشکه ها از جنس 

 محصول

 ازت

 پلاستى شده اکسید  نشاسته سدیم بی کربنات امولسیفایر
 سايزر

 وینیل
 استات

کربنات کلسيم
 اتيل استات

 پلى وينيل الکل

 پرسلفات 
 پتاسيم
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 دانسیته پایین
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی- 5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 تعداد مشخصات فنی وتجهیزات

ین
تأم

 

راکتور         1
 پلیمرازسیو  ن

جهت مراحل اول و دوم  
 متر 5/2 -پلیمرازسیون 

 2 ارتفاع - همزمان-مکعب 
 25/1متر قطر 

3 ● 

 گرم کن 2
 -ه و لوله کربن استیلپوست

 سطح انتقال حرارت - لیتر 60
  متر مربع2/1

2 ● 

 کندانسور 3
 - لیتر 180 -پوسته و لوله
 لوله فولاد -پوسته فولادی

 304ضد زنگ 
1 ● 

خوش آور برج  4
 عریان کننده

 پوسته -پوسته و لوله 
 لوله فولاد ضد زنگ -فولادی
 سطح - لیتری 60 -304

 ربع متر م3انتقال حرارت 
1 ● 

سرد کننده  5
 ثانویه

- لیتری 600 -پوسته و لوله 
پوسته  فولادی ولوله استیل 

304 
1 ● 

 تانک روزانه 6
 10جهت منو مر و نرم کننده 

 فولاد ضد زنگ -متر مکعب 
304 

2 ● 

تانک ذخیره  7
 منومر

 متر مکعب با پوشش 25
 فولاد ضد زنگ -اپوکسی

304 
2 ● 

 تانک ذخیره 8
 پلی وینیل جهت امولسیون

 متر مکعب با 90-استات
 فولاد ضد -پوشش اپوکسی 
 زنگ

2 ● 

تانک آماده  9
 سازی

جهت ذخیره منو مر و 
- متر مکعب 7/4 -امولسیون

 همزن  دارفولاد ضد زنگ
2 ● 

تانک مواد با  10
 ● 1  فولادی- متر مکعب 12حجم  کیفیت بالا

ستون عریان  11
 کننده

 پوسته و - متر 5/3ارتفاع 
 ● 1 نی از فولادسی

 از - کیلوگرم در ساعت 250 باکت الویتور 12
 ● 1 جنس فولاد

تانک ذخیره  13
 محصول

-فولادی با روکش اپو کسی 
 ● 2  متر مکعب7/7 -همزندار

 □ 1 نیمه اتوماتیک دستگاه پرکن 14
پمپهای بخش  15

 آماده سازی
 از جنس -از نوع سانتریفوژ
 ● 15 فولاد

پمپ تولید  16
  چوبچسب

دنده ای فولادی با پوشش 
 متر 5/2 -ضد خورندگی 

 مکعب در ساعت
2 □ 

 جنس فولاد -نوع کارتریج فیلتر 17
 □ 3 304ضد زنگ 

 سرد خانه 18
 متر 2×2×2بالای صفر ابعاد 

 -با تجهیزات هاپر تغذیه
 ظروف -کپسول نیتروژن 

 نگهداری کوچک
1 ● 

 ● 1 میکسر محصول سایر تجهیزات 19
 ● 1 در حد لزومات تجهیز 20

 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 2 8 14 6 46 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
335 31 41 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید مینز
7300 1000 500 2090 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


