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 چسب کفش
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 360 درصد تولوئن% 10درصد پلی اورتان و % 20 چسب های پلی اورتان 1
 تن 1170 درصد% 55دارای خلوص بالا و پلی کلروپرن  چسب هایپلی کلروپرن 2
 تن 90  درصد99وی ودارای خاصیت چسبندگی ق چسب های ترمو پلاستیک 3
 تن 180  درصد منو مر60 چسبهای پلی وینیل استات  4
 
 : فرآیند تولید-2

 

 توزین.)1
 مخلوط کردن.)2
 تولید گرانول.)3
 خشک کردن.) 4

 اندازه گیری .)5
هموژنیزا سیون با مخلوط .)6

 کن و دستگاه تعلیق
 پر کردن در بشکه یا تیوپ.)7

 
 : نکات فنی و شرایط عملیاتی ویژگیهای فرآیند،-3
 

در فرآیند تولیدچسب کفش  از مواد پلیمری اسـتفاده مـی شـوداین              
مواد در حلالهای آلی یا آب حل میشوند و جهت افـزا یـش چسـبند                
گی وقدرت اتصال ،افزودنیها و رزینهای مختلفی به آن اضافه شده           

 فرآینـد تولیـد معمـولاً بـا       . و به صورت معلق در آورده مـی شـوند         
خمیر کردن و نرم کردن مواد پلیمری توسط غلتکها و اضافه کردن            

سپس این مخلوط پلیمری که بـه آن        . افزودنیها به آن آغاز می شود     
رزین هم اضافه شده است ، در مخلوطی از حلالهای آلـی حـل مـی                
شود این علم در دستگاه خمیر کـن یـا مخـازن اخـتلاط انجـام مـی                  

 :می باشندمراحل تولید به شرح ذیل . شود
توزین مـواد جامـد و پـودری بـه صـورت دسـتی و         :توزین مواد -1

مواد وزن شده . توسط ترازوهایی با دقت مورد نظر انجام می شود    
مـواد مـایع بـه داخـل        . در جعبه های مناسب بسته بندی می شـوند        

 .دستگاه مخلوط کن یا دستگاه تعلیق تغذیه می شوند
خلـوط کـردن کلیـه مـواد        م:  مخلوط کردن مواد جامد و پـودری       -2

مخلوط بـه   .جامد و پودری توسط آسیاب دو غلتکی انجام می شود         
 .دست آمده به صورت گرانول در می آید

مخلوط کردن چسب، درون مخلوط کنها یا       : مخلوط کردن چسب  -3
دســتگاه تعلیــق انجــام مــی شــود و ادامــه مــی یابــد تــا همگنــی و    

رل کیفیـت، چسـب     بعـد از کنت ـ   . ویسکوزیته مورد نظر حاصل شود    
درون تیوپ یا بشکه بسته بندی شـده و بـه انبـار محصـول نهـایی                 

 .حمل می شود

چسب برچسب کاربرد در جعبه های یکبـار مصـرف بـه انـدازهای              
یاد آوری می نماید که تولید چسب بـه         .مختلف بسته بندی می شود    

 . انجام می شودbatchصورت 
 

 

 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

  مواد اولیه    
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تĤم

 

 ● تن 360 پلیمر 1

شامل فیلرها و  افزودنیها 2
 ● تن 270 رزینها

 حلالهای آلی 3
 از قبیل تولوئن ،

MEK استون، بنزین،
 …و 

 ● تن 1170

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ین آلاتماش
 تعداد مشخصات فنی وتجهیزات

ین
تأم

 

 ● 8 هزار لیتری مخزن اختلاط 1
 ● 1  لیتری600 مخزن اختلاط 2
 ● 2  لیتری265 دستگاه تعلیق 3
 ● 4 - دستگاه تعلیق 4
 ● 2 500 در 1500دو غلتکی،  آسیاب 5
 ● 2 300 در 600دو غلتکی،  آسیاب 6
 ● 1 - پالتا یزر 7
تجهیزات حمل و  8

 نقل نگهداری
شامل پمپهای اندازه گیری، 

 ● 1 مخازن همراه با پمپ و غیره 

تجهیزات  9
 ● 1 - آزمایشگاهی

 
 
 

 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 3 4 4 20 46 
 

 

 حلالها

 انبار
محصول

مواد پليمريو افزودنيها
 و موادشيميايى
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 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(وزانهسوخت ر )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

267 9 6 
 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
3300 500 200 940 

 
 
 
 
 
 
 


