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  چرم مصنوعی پلی اورتانچرم مصنوعی پلی اورتان
  

  ::نوع تولیداتنوع تولیدات  --11

  ظرفیت اسمیظرفیت اسمی

ف
فردی
ردی

  

  مشخصات فنیمشخصات فنی  تولیداتتولیدات
  واحدواحد  مقدارمقدار

  هزار متر مربعهزار متر مربع  1200012000  چرم مصنوعی جهت استفاده در تولید ساک کفش و چمدان و کیفچرم مصنوعی جهت استفاده در تولید ساک کفش و چمدان و کیف  چرم مصنوعی پلی اورتانچرم مصنوعی پلی اورتان  11
 
 :فرآیند تولید -2
  

  
  اساس پارچهاساس پارچه.).)11
خشـــک کـــن  خشـــک کـــن  .).)22

  اولیهاولیه
ــه ور .).)33 ــه ور غوطـــــ غوطـــــ

  شدنشدن
  پوشش دادنپوشش دادن.).)44
  انعقادانعقاد.).)55

  
  شستشوشستشو.).)66
ــک .).)77 ــک خشـــ خشـــ

  کردنکردن
بســـــــته بســـــــته .).)88

  بندیبندی
رها کننده  رها کننده  .).)99

  کاغذکاغذ

  
  پوشش دادنپوشش دادن))1010
  خشک کردنخشک کردن))1111
خنک و پوشـش    خنک و پوشـش    ))1212

  دادندادن
  لامینه کردنلامینه کردن))1313

  
خشــــــــک خشــــــــک ))1414

  کردنکردن
  بسته بندیبسته بندی))1515
ــاس ))1616 ــاس اســـــ اســـــ

  پارچهپارچه

 
  :       :       عملیاتیعملیاتی  شرایطشرایط  وو  فنیفنی  فرآیند،نکاتفرآیند،نکات   ویژگیهای ویژگیهای  --33
 اورتان بـه دو صـورت تـر و خشـک مـی          اورتان بـه دو صـورت تـر و خشـک مـی         تولید چرممصنوعی پلی  تولید چرممصنوعی پلی      

  ::باشد که تشریح اختصار گونه هر یک بشرح زیر می باشدباشد که تشریح اختصار گونه هر یک بشرح زیر می باشد
دارای مراحلی است کـه عمـده تـرین آنهـا و     دارای مراحلی است کـه عمـده تـرین آنهـا و     : : الف ـ روش تولید تر  الف ـ روش تولید تر  

  ::توالی موجود بین مراحل بشرح ذیل می باشدتوالی موجود بین مراحل بشرح ذیل می باشد
  ..ـ پارچه اصلی از جنس نخی یا پنبه می باشدـ پارچه اصلی از جنس نخی یا پنبه می باشد11
  ـ ابتدا پارچه اصلی را خشک می کنندـ ابتدا پارچه اصلی را خشک می کنند22
ـ پارچه خشک شده را در ظرف حاوی محلول پلی اورتـان غوطـه    ـ پارچه خشک شده را در ظرف حاوی محلول پلی اورتـان غوطـه    33

  ور می سازدند ور می سازدند 
دی دی  ( (DDMMFFـ با یک خمیر اولیه حاوی رزیـن پلـی اورتـان و حـلال              ـ با یک خمیر اولیه حاوی رزیـن پلـی اورتـان و حـلال              44

  پوشانده می شودپوشانده می شود))میتل فرماییدمیتل فرمایید
  ـ بعد از نشاندن خمیر روی پارچه عمل انعقاد انجام می گیردـ بعد از نشاندن خمیر روی پارچه عمل انعقاد انجام می گیرد55
  DDMMFFـ عمل شستشو مجدد انجام می گیرد که باعـث حـل کـردن               ـ عمل شستشو مجدد انجام می گیرد که باعـث حـل کـردن               66

  مازاد و همچنین چسباندن رزین پلی اورتان به پارچه می شودمازاد و همچنین چسباندن رزین پلی اورتان به پارچه می شود
ـ با برداشت پارچه از ظرف شستشو محلول خشک می شـود بـا              ـ با برداشت پارچه از ظرف شستشو محلول خشک می شـود بـا              77

  محلول بعمل آمده سطح ترمیم می گرددمحلول بعمل آمده سطح ترمیم می گردد
  پروسس خشکپروسس خشک

  ::ب ـ فرآیند تولید محصول به روش خشک بشرح ذیل استب ـ فرآیند تولید محصول به روش خشک بشرح ذیل است
  ـ کاغذ از یک رها کننده وارد محلول می شودـ کاغذ از یک رها کننده وارد محلول می شود11

  کتون و اتانول آمین و رزین پلی اورتان می باشدکتون و اتانول آمین و رزین پلی اورتان می باشد متیل اتیل  متیل اتیل 
   درجه سانتیگراد خشک می شود درجه سانتیگراد خشک می شود100100ـ کاغذ در ـ کاغذ در 33

  110110--140140ـ مجدداً با همان ماده پوشش داده شده ودر خشک کن            ـ مجدداً با همان ماده پوشش داده شده ودر خشک کن            44
  درجه سانتیگراد خشک می شوددرجه سانتیگراد خشک می شود

ـ ورقه پلی اورتان با پارچه اصلی لامینه شده و کاغذ پلی اورتـان              ـ ورقه پلی اورتان با پارچه اصلی لامینه شده و کاغذ پلی اورتـان              55
 بار   بار  1010کاغذ آزاد شده بیش از      کاغذ آزاد شده بیش از      . . رددرددروی آن تشکیل شده آزاد می گ      روی آن تشکیل شده آزاد می گ      

استفاده می گردد پس از هر بار مصرف می توان از نظر پارگی آن              استفاده می گردد پس از هر بار مصرف می توان از نظر پارگی آن              
  را آزمایش کردرا آزمایش کرد

  ـ پارچه حاصله خشک می شودـ پارچه حاصله خشک می شود66
  ـ نهایتاً بصورت رول در می آیدـ نهایتاً بصورت رول در می آید77
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  :: مواد اولیه اصلی مواد اولیه اصلی--44

  مصرف سالیانهمصرف سالیانه

ف
فردی
ردی

  

مواد اولیه مواد اولیه 
  مشخصات فنیمشخصات فنی  اصلیاصلی

ین  حدحدواوا  مقدارمقدار
تأم

ین
تأم

  

3600036000  نخی یا پنبهنخی یا پنبه  پارچه اصلیپارچه اصلی  11
  ●●  متر مربعمتر مربع  0000

رزین پلی رزین پلی   22
  ▫▫  کیلو گرمکیلو گرم  7200072000  از نوع پلی اورتان نرماز نوع پلی اورتان نرم  اورتاناورتان

رزین یک رزین یک   33
  ترکیبهترکیبه

بستگی به جنس چرم بستگی به جنس چرم 
از پلی اورتان یا پی از پلی اورتان یا پی 

  وی سی وی سی 
  ●●  کیلو گرمکیلو گرم  3600036000

رزین دو رزین دو   44
  ترکیبهترکیبه

از ترکیب پلی اورتان از ترکیب پلی اورتان 
با پی وی سی با با پی وی سی با 

  درصدهای مختلفدرصدهای مختلف
  ●●  کیلو گرمکیلو گرم  3003000000

محلول ترمیم محلول ترمیم   55
  سطحسطح

حلال و نرم کننده حلال و نرم کننده 
روغنی پلاستی سایز روغنی پلاستی سایز 

  رهارها
  ●●  کیلو گرمکیلو گرم  1500015000

رنگدانه های رنگدانه های   66
  پلی اورتانپلی اورتان

رنگهای مختلف مورد رنگهای مختلف مورد 
  ●●  کیلو گرمکیلو گرم  100100  نیازنیاز

فتالوسیانین یا انواع فتالوسیانین یا انواع   پودر رنگدانهپودر رنگدانه  77
  ●●  کیلو گرمکیلو گرم  150150  دیگردیگر

  محصولمحصول
لل

  روش خشکروش خشک

 مواد اولیهمواد اولیه

 رول کاغذ

 پارچه

 روش تر
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١٩٣

متیل اتیل کتون یا متیل اتیل کتون یا   حلالحلال  88
  ●●  ممکیلو گرکیلو گر  2000020000  تولوئنتولوئن

کاغذ عاجدار مات یا کاغذ عاجدار مات یا   کاغذ آزادکاغذ آزاد  99
  ●●  متر مربعمتر مربع  1400014000  براق بعنوان نگهدارندهبراق بعنوان نگهدارنده

 
  

 ):):تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاهتولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه فرآیندفرآیند(( ماشین آلات و تجهیزات اصلی ماشین آلات و تجهیزات اصلی--55

ف
فردی
ردی

  

ماشین آلات و ماشین آلات و 
  تجهیزاتتجهیزات

  تعدادتعداد مشخصات فنی

ین
تأم

ین
تأم

  

  ●●  22   لیتر در دقیقه لیتر در دقیقه300300  بادکنندهبادکننده  11
  ●●  11   سانتی متر سانتی متر800800قطر قطر   جمع کنندهجمع کننده  22
  ●●  22   سانتی متر طول کشش سانتی متر طول کشش140140  کنترل کششکنترل کشش  33
  ●●  11   متر در دقیقه متر در دقیقه55  پوشش دهنده چاقوپوشش دهنده چاقو  44
  ●●  11  استیل یک تنیاستیل یک تنی  ترکیب کننده مشترکیب کننده مش  55
  ▫▫  11  استیل دو متریاستیل دو متری  خشک کنندهخشک کننده  66

  22ماشین سرد کردن ماشین سرد کردن   77
  ●●  11   تنی استیل تنی استیل11  رولرول

  33ماشین سرد کردن ماشین سرد کردن   88
  ●●  11   تنی استیل تنی استیل11  رولرول

  ●●  11  تر در روزتر در روز م م80008000  دستگاه لامینه کردندستگاه لامینه کردن  99

دستگاه سرد کننده دستگاه سرد کننده   1010
  ●●  11   متر در روز متر در روز80008000  پشت لامینهپشت لامینه

باد کننده مرکزی با باد کننده مرکزی با   1111
  ●●  11   متر در روز متر در روز300300  واحد مجزاواحد مجزا

  ●●  11   متر در دقیقه متر در دقیقه88استیل استیل   سیستم راندنسیستم راندن  1212
  ●●  11   متر در دقیقه متر در دقیقه88استیل استیل   سیستم الکتریکیسیستم الکتریکی  1313
  ●●  11   تنی استیل تنی استیل11  ظرف انعقادظرف انعقاد  1414

 
  :: تعداد کارکنان تعداد کارکنان--66

  کل    کارکنانکل    کارکنان  کارگر سادهکارگر ساده  کارگر   ماهرکارگر   ماهر  تکنسینتکنسین  کارشناسیکارشناسی  یریتیریتمدمد

11  44  88  1010  2424  5959  
  
  ::کل انرژی مورد نیازکل انرژی مورد نیاز--77

  ))گیگاژولگیگاژول((سوخت روزانهسوخت روزانه  ))متر مکعبمتر مکعب((آب روزانهآب روزانه  ))کیلو واتکیلو وات((توان برقتوان برق
371371  1717  2424  

  
  ))متر مربعمتر مربع:(:( زمین و ساختمانها زمین و ساختمانها--88

  کل زیر بناکل زیر بنا  کل انبارهاکل انبارها  سالن تولیدسالن تولید  زمینزمین
1260012600  28802880  300300  36053605  

  
 
 
 
 
 
 


